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Technicky list

DELFLEET F3114

VYROBKY

Delfleet UHS vrchni lak (pojivo) F3114 Delfleet UHS fedidlo stfedni F3305
Delfleet UHS tuzidlo — stfedni F3278 Delfleet UHS fedidlo pomalé F3306
Delfleet UHS tuzidlo -pomalé F3276 Delfleet UHS zrychlené fedidlo F3307
Delfleet UHS tuzidlo - rychlé F3274 Delfleet UHS aditivum F3308
Delfleet UHS Fedidlo rychlé F3304 Delfleet UHS akcelerator F3915

POPIS VYROBKU

Vrchni lak Delfleet F3114 (s vysokym obsahem pevnych ¢astic) byl vyvinut pro pouziti s Delfleet
pigmenty, aby poskytoval Sirokou Skalu barev. ZajiStuje vysoce kvalitni provedeni, zaroven i vynikajici
strukturu, trvanlivost a chemickou odolnost.

Pokud je pouZit podle doporuceni v tomto technickém listu, splfiuje normy VOC pro vrchni laky se 420 g/l.

PRIPRAVA PODKLADU

Pripravte podklad timto zp Gsobem:

PODKLADY e ¥
Originalni laky v dobrém stavu musi byt o&itény a VYBER CISTICE PODKLADU:
zbrouSeny za sucha s P320-360 nebo za mokra s P600 a
pred aplikaci vrchniho laku Delfleet F3114 UHS musi byt

odmastény. Pfed natérem je nezbytné, aby byl

podklad suchy, Cisty a zbaven
koroze, mastnot a ostatnich necistot.
Doporucuje se pecliva pfiprava
podkladu vyuzitim kombinace:

Ocel, hlinik, plasty se skelnym vlaknem a pozinkovana
ocel musi byt pfedem zakladovany vhodnym zakladem
Delfleet, aby se zajistila antikorozni ochrana kovového

povrchu a pfilnavost dalSich vrstev laku. D845 - ostrého odmastovade s

D847 — odstrarfiovac¢em silikond nebo
D842 — ¢isti¢em s nizkym obsahem
rozpoustédel

Vrchni lak Delfleet F3114 UHS nepouzivejte na:
- termoplastické akrylové laky
- syntetické laky
- vodoureditelné zaklady, pokud nejsou zcela
vytvrdlé

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti.
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PRIPRAVA A POKYNY K POUZITI

Priprava:

H:U:U

Michaci pom ér

HVLP / Tlakovy
Podle objemu

F3114
F327x
F330%

3 dily
1 dil

0.5-0.6 dilu

Airless / Airmix
Podle objemu

F3114 3 dily
F327x  1dil
F330* 0.5 - 0.6 dilu

Doba zpraco-

vani pfFi 20 ° F3304 (<18T) F3305 ( 18-25) F3306 (> 25T )
- 1 hodina ]
HVLP TLAKOVY AIRLESS / AIRMIX
r S Stiikaci viskozita | 17-25 sek. 17-25 sek. 17-28 sek. DIN4/20T
I/ DIN4/20°C DIN4/20°C
0.85.-1.1 mm.
2 bary na 9-11 thou
Nastaveni st fikaci | 1.4-1.8 mm. vstupu 0.22-0.28mm
}“ pistole: tlak stfikani: 2 bary | Rychlost Airless: 125-160 baru
na vstupu proudéni Airmix: 70 - 110 baru
materialu: 280- | 1.4 - 1.8 baru na
320 cc/min vzdusniku
% Pogéet vrstev: 2 2 1-2
Odv étrani p Fi
20C:
2 T) 12 Mezi vrstvami: 10-15 minut 10-15 minut | 15-20 minut
R Pred susenim v
boxu: 15-20 minut 15-20 minut 30 minut
Doby schnuti: HVLP TLAKOVY AIRLESS / AIRMIX
% 20 T — proti 40-60 minut 40-60 minut 60 minut
prachu
20 C - zcela
suchy 16 hodin 16 hodin 16 hodin
60°C — suseni v
boxu (tepl.kovu) 30-40 minut 30-40 minut 45-60 minut
- IR z&fFi€ —
stFedni viny 15 minut 15 minut N/A

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouZziti.
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5 Minimalni 50 pm 50 um 75 um
Tloustka Maximalni - 7 1
suché vrstvy: Spm 5um 00 um

Teoreticka

2 2 2
vydatnost: 11m?/ 11m“/ 11m/

Teoreticka vydatnost za predpokladu 100% G¢innosti nanaSeni a uréenych tlousték povrchu.

MICHANI BAREV

VSechny Delfleet pigmenty by mély byt po otevieni dikladné promichany nejprve ruéné, az poté v
michacim zafizeni, pfed pouzitim po dobu 10 minut. Potom by se mély vSechny pigmenty strojové
promichavat dvakrat denné alespori 10 minut.

KONTROLA BAREV

Jako u vSech opravarenskych systémf by kontrola barvy méla byt provedena na namichané barve,
jesté pred aplikaci na vozidlo.

HVLP STRIKACI PISTOLE

Pro lakovani uzitkovych vozidel se nejvice hodi tlakovy typ stfikacich pistoli HVLP.
Poznamka: Pokud pouZijete dlouhé pfivody stlaceného vzduchu, bude nezbytné zvysit tlak.

Tlak vzduchového uzavéru pro HVLP - 0.68 baru (10 psi)
Tlak stfikani - 2 / 2.5 baru na vstupu

DOBA SCHNUTI

VySe uvedené doby schnuti jsou pfiblizné a mohou se ménit v zavislosti na podminkéch schnuti a
tloustce vrstvy. NedostateCnym vétranim, teplotami pod 20<C a silnou tlous tkou vrstvy se doba

schnuti prodluzuji. Velka vozidla nebo tézké podvozkové &asti vyzaduiji delSi ¢as pro suSeni v boxu,
aby bylo dosazeno spravné teploty kovu.

VYBER AKCELERATOR U

Pro snizeni doby schnuti Ize pouzit zrychlené fedidlo F3307.
PFi nizSich teplotéch, pro lepsi zasychani a zkraceni ¢asu suseni v boxu je také vhodny akcelerator
F3915 UHS - viz technicky list RLD201V. Pokud je F3915 pIné vyuzit, je nezbytné pfi aplikaci uzit
dlouhé fedidlo F3304, tim se zaroven zkrati doba zpracovani.

POZNAMKY::

Dobrych vysledku Ize také docilit, pouzijete-li binder F3114 s elektrostatickou aplikaci.

Ponechte povrch zcela zaschnout, nez umyjete vozidlo v myci lince.
Doporucuje se nechat Delfleet 2K povrchy vytvrdit po dobu 7 dni pfed aplikaci jakychkoliv potisku.

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouZziti.
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CISTENI VYBAVENI

Po praci vycistéte diikladné aplika¢ni zafizeni a pristroje Cisti¢em nebo fedidlem.

VOC INFORMACE

Limit EU pro VOC tohoto produktu (kategorie 11B.gd namichani je max. 420 g/l. Obsah VOC
tohoto produktu po namichani je max. 420 g/l. Pagissobu pouziti mize byt skuténa hodnota VOC
nizSi nez stanovena smici EU.

ZDRAVI A BEZPE CNOST

Tyto produkty jsou ur €eny pouze k profesionalnimu pouziti  a nesméji byt pouzivany k jinym
uceliim, nez ke kterym jsou uréeny. Informace uvedené v tomto Technickém listu jsou zalozeny na
soucasné urovni dosazenych védeckych a technickych znalosti a uzivatel odpovida za provedeni
veskerych nezbytnych opatfeni pro zajisténi vhodnosti produktu pro planovany Gcel pouZiti.

Pro vice informaci o ochrané zdravi a bezpec¢nosti si pre¢téte Bezpecnostni list, ktery najdete i na:
http://www.ppg.com/PPG MSDS

PPG Industries (UK) Limited. ) '
Auto Refinish

Customer Service and Sales Group,

Needham Road,

Stowmarket,

Suffolk.

IP14 2AD,

England.

Tel: 01449 771775

Fax: 01449 773480

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouZziti.
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