02.03.2023 (revize ENG TDS 04.01.2023)
TECHNICKY LIST

SIGMAZINC™ 68 GP

POPIS

Vysokosusinovy dvouslozkovy epoxidovy zakladni natér vytvrzovany polyaminovym aduktem s vysokym obsahem
zinkového prachu

ZAKLADNIi VLASTNOSTI

e  Zakladni natér v riznych natérovych systémech pro agresivni prostredi.

e Vhodny pro pouziti v pfimofském a morském prostredi s korozni kategorii C5 a CX dle ISO 12944-2
e Splnuje pozadavky pro NORSOK M-501 rev. 6, Systém 1

e Rychle schnouci s kratkymi intervaly mezi natéry.

e  Spliuje pozadavky ISO 12944-5

e  Spliuje pozadavky SSPC-Paint20, uroven 2

e  Zinkovy prach obsazeny v tomto produktu splfiuje minimum ASTM D520 Typ

BAREVNE ODSTINY A STUPEN LESKU

e Sedy, Cervenohnédy
e matny

FYZIKALNi UDAJE PRI 20°C

Udaje pro smés pripravenou k pouziti (RFU)

Pocet slozek 2
Mérna hmotnost 2,4 kg/l
Objemova susina 68+2%
vVOC max. 310,0 g/l
Nafizeni 1999/13/EU, SED: max. 130 g/kg
Doporucena tloustka suché vrstvy 50 - 150 pm v zavislosti na systému
Teoreticka vydatnost 13,6 m%| pfi 50 um viz tabulka Vydatnost a tloustka natéru
Doba schnuti na dotyk 20 minut

Minimalné: 1,5 hodiny

Doba schnuti pro dalSi natér ! . .
viz tabulka Doba pretiratelnosti

Doba pro plné vytvrzeni 7 dni

Béaze: minimalné 24 mésicl nachladném a suchém misté

Skladovatelnost
Tuzidlo: minimalné 24 mésict na chladném a suchém misté

Poznamky: o
-Viz DODATECNE UDAJE - Doba vytvrzovani

DOPORUCENE PODMINKY A TEPLOTA PODKLADU

Preduprava povrchu
e Ocel otryskana na ISO-Sa2'2 (SSPC SP-10), kotvici profil 40 — 70 pym
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Teplota povrchu a podminky aplikace

o teplota podkladu pfi aplikaci by méla byt minimalné 0 °C
o teplota pokladu béhem aplikace a vytvrzovani by méla byt nejméné 3°C nad rosnym bodem

NAVOD K POUZITi

Michaci pomér (objemové): baze 90 dila : tuzidlo 10 dilt (9:1)

o teplota smési baze a tuzidla by méla byt vyssi nez 15°C, jinak bude nutny pfidavek Fedidla k dosazeni spravné
aplikacni viskozity

o fedidlo pfidavejte az po smichani obou komponent

e prili§ mnoho Fedidla zvySuje nachylnost k tvorbé “zaclon” - stékani natérové hmoty pred zatazenim

Indukéni doba

zadna

Zpracovatelnost (Pot life)
6 hodin pfi 20°C

Konvencéni aplikace

Doporucené rfedidlo
THINNER 91-92 nebo THINNER 91-82

Pomér redéni
0 - 5 %, zalezi na pozadovanétloustce natéru a podminkach aplikace

Tryska
1,5 -2,5mm (0,040 - 0,060 inch)

Doporuceny tlak
3- 6 bar (0,3- 0,6 MPa)

Airless (Vysokotlaka aplikace)

Doporucené rfedidlo
THINNER 91-92 nebo THINNER 91-82

Pomér redéni
0 - 5 %, zalezi na pozadovanétloustce natéru a podminkach aplikace
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Tryska
cca. 0,43- 0,53 mm (0,017- 0,021 inch)

Doporuceny tlak
150 bar (15,0 MPa)

Stétec/valecek

Doporucené rfedidlo
THINNER 91-92 nebo THINNER 91-82

Pomér redéni
0-5%

Cistici fedidlo

THINNER 90-53, THINNER 90-58 nebo THINNER 21-06

DODATECNE UDAJE

Vydatnost a tloustka natéru

DFT Teoreticka vydatnost

50 pm 13,6 m?/l

60 pm 11,3 m?/l

75 um 9,1 m?/

100 ym 6,8 m?/l

Doba pretiratelnostipro DFT 100 um ‘

Pielakovani s interval 0°C (32°F) 10°C (50°F) | 20°C (68°F) | 30°C (86°F) | 40°C (104°F)
Minimalni 6 hodin 3 hodiny 1,5 hodiny 1 hodina 30 minut

nasledny natér Maximalni 3 mésice 3 mésice 3 mésice 3 mésice 3 mésice

Poznamky:

- Zakladni natéry s vysokym obsahem zinkového pigmentu mohou na povrchu vytvaret zinkovou sul; zakladni natér by nemél byt
vystaven del§i dobu venkovnimu prostfedi bez vrchniho natéru.
- Pfed aplikaci dal$iho natéru viditelné znecisténi povrchu musi byt odstranéno napf. vysokotlakou vodou, jemnym tryskanim (sweeping)

nebo mechanickym ocisténim.
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Doba vytvrzovanipro DFT 100 pm

Teplota podkladu Suchy na dotek Suchy k manipulaci Zcela vytvrzeny

0°C 1,5 hodiny 6 hodin 20 dni

10 °C 1 hodina 3 hodiny 15 dni

15°C 40 minut 2 hodiny 10 dni

20 °C 20 minut 1,5 hodiny 7 dny

30 °C 10 minut 1 hodina 5 dny
Poznamky:

- Béhem aplikace a vytvrzovani natéru je potfeba zajistit dostatecnou ventilaci vzduchu
- V pfipadé aplikace pfi teploté vzduchu nebo povrchu niz§i nez 5 °C je doporu€eno, aby teplota natuzené barvy byla vy$si nez 10 °C.

BEZPECNOSTNi POKYNY

o Veskeré bezpecnostni pokyny k barvé a fedidlim najdete v pfisluSnych bezpecnostnich listech (MSDS)

e Vzhledem k tomu, Ze se jedna o rozpoustédlovou barvu, je tfeba se vyvarovat vdechovani vyparu a stfikaci mlhoviny
a kontaktu mokré barvy s pokoZkou a o€ima.

CELOSVETOVA DOSTUPNOST

PPG PMC se vzdy snazi zajistit celosvétovou dostupnosti konkrétniho produktu. Vzhledem k rozdilné legislativé je ovSem
nutné produkt v urcitém regionu mirné modifikovat. V této situaci je k dispozici alternativni produkt a technicky list.

ODKAZY

e VYSVETLIVKY K TECHNICKYM LISTUM INFORMACNI LIST 1411

OMEZENi ODPOVEDNOSTI

Udaje é vtomto ickém listu vychazeji z presnych nich test a slouzi pouze jako voditko. VSechna doporuéeni nebo navrhy tykajici se pouziti produktu, které pfedlozilo PPG PMC,
at’ uz v technické dokumentaci nebo jako odpovéd’ na konkrétni dotaz &i jinak, vychazeji z udaju, které jsou podle nasich nejlepsich znalosti spolehlivé. Produkty a informace jsou uréeny pro uzivatele,
ktefi maji odpovidajici znalosti a dovednosti v oblasti pramyslu. Je odpovédnosti koncového uzivatele uréit v! produktu pro ySlené pouziti.

PPG PMC nema moznost kontrolovat kvalitu, podminky podkladu ani mnoho jinych faktort, které ovliviiujipouziti a aplikaci produkti. Proto PPG PMC nepfijima zadnou zodpovédnost za ztraty, Skody
nebo poskozeni vyplyvajiciz tohoto ické listu (pokud istuje pi a dohoda, ktera stanovi jinak).

Udaje zde éhaj éné v du $
ovéfit si pfed aplikaci produktu platnost tohoto dokumentu.

iz praxe a alého vyvoje produkti. Tento technicky list nahrazuje a rusi véechna pfedchozi vydani, a proto je odpovédnosti uzivatele

Anglicky originaltohoto je It nad jakykoliv jeho preklad.

VAS DODAVATEL MATERIALU PPG PMC

Spectrum Franék, s.r.o.

Janovska 4, 466 05 Jablonec nad Nisou (CZ)

Tel.: +420 483 368 611, Mobil: +420 602 487 600, Email: spectrum@spectrum-franek.cz
www.spectrum-franek.cz
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