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SELEMIX®
2K EPOXIDOVY VYSOKOVRSTVY
ANTIKOROZNIi ZAKLAD 2.704.0401 SEDY

POPIS PRODUKTU

Selemix 2.704.0401 je dvoukomponentni, vysoce odolny antikorozni epoxidovy zaklad $edé barvy
(pfiblizné RAL7035), vhodny pro aplikaci na otryskanou ocel.

Mize byt aplikovan konvenénim stfikanim, ale je téz velmi dobfe aplikovatelny vysokotlakym stfikacim
zafizenim (airless a airmix). Diky dobrym aplikaénim vlastnostem a silnou antikorozni ochranou je tento
zaklad idealni pro Siroké primyslové pouziti. Je kompatibilni se v§emi 2K polyuretanovymi a akrylatovymi
vrchnimi laky Selemix.

PRODUKTY

2.704.0401 Selemix 2K epoxidovy vysokovrstvy zaklad - Sedy
Tuzidlo:

9-020 Epoxidové tuzidlo

Redidla:

1-400 Epoxidové fedidlo - pomalé

1-410 Epoxidové fedidlo - standardni

TYPY POVRCHU A JEJICH PRIPRAVA

Ocel tryskana (dle normy ISO 8501 — 1, Sa 2.5) s profilem o

Tryskana ocel drsnosti (RZ) maximalné 40 mikrometrd.

Fosfatovana ocel Zdrsnéni pomoci Scotchbrite® a odmasténi.

Nepouzivejte na reaktivni zaklady nebo 1K syntetické zaklady.

Aplikujte pouze na Cisté a suché povrchy s teplotou minimalné o 3°C vys$si nez rosny bod.
Béhem aplikace a suseni zajistéte dostate€nou vyménu vzduchu..
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MiICHACI POMERY

Zaklad pred natuzenim ddkladné promichejte.

I
N

Priprava

Hmotnostné:
2.704.0401 Zaklad
9-020 Tuzidlo

1-400 / 1-410 Redidlo

Objemové:
2.704.0401 Zaklad
9-020 Tuzidlo

1-400 / 1-410 Redidlo

Sh5

Viskozita (pfi 20°C):

Doba zpracovatelnosti
(pfi 20°C):

-

1000
100
Neredi se **

6
1
Neredi se **

8-12 sekund DIN6

4 hodiny

1000
100
Neredi se **

6
1
Neredi se **

12 sekund DIN6

4 hodiny

** MUze byt pfidano 0.1 dilu fedidla 1-410 pro snizeni viskozity. Pokud je teplota pfi aplikaci vysSi nez

25°C nebo pfi lakovani velkych ploch tak pouzijte pomalé fedidlo 1-400.

APLIKACE

Aplikace

(7 Nastaveni strikaci

> pistole:

Tlak vzduchu:

Tlak kapaliny:
= Pocet vrstev:
= Odvétrani mezi

vrstvami:

Schnuti:

Liel
K Odvétrani pred

suSenim:
Mokra vrstva:

Sucha vrstva:

Tryska:
Vrchni pInéni: 1.6-1.8 mm
Spodni plnéni: 1.8 — 2.0 mm
Pretlakova nadobka: 1.2 - 1.4 mm

2.5-3 Bar

2

15 min.

Volné na vzduchu nebo susit
30 min. pfi 60°C.

10-15 min.

150-175 mikrometrud
(75-90 mikrometrt na vrstvu)

70-100 mikrometrl

Tryska: 11-13-15 palcu
(0.28-0.33-0.38 mm)

2.5-3 Bar

70 -100 Bar

2

15 min.

Volné na vzduchu nebo susit
30 min. pfi 60°C.

10-15 min.

150-175 mikrometru
(75-90 mikrometrd na vrstvu)

70-100 mikrometr(
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CASY ZASYCHANI
' Proti prachu 10-15 min.
Na dotyk 60 min.
PFi 20°C
Zcela suchy 24 hodin
Suseni: 30 minut pfi 60°C (podle tloustky filmu)
Prelakovatelnost: Minimalné po 1 hodiné.
Maximalné 1 mésic bez brouseni jakymkoli 2K vrchnim lakem
Selemix.
Poznamka: NizSi teplota nebo tloustka filmu vétsi nez 100 mikrometrt

prodlouzi dobu suSeni

TECHNICKE UDAJE

Smés pfipravena k pouziti véetné fedidla (RFU):

VOC: 349-357 g/l

SusSina (hmotnostné): 69-70 %

Susina (objemoveé): 47-49 %

Rozpoustédla (hmotnostné): 30-31 %

Hustota (RFU): 1.49-1.52 Kg/l

Teoreticka vydatnost: 4.7 - 4.8 m?%/| pfi 100 mikrometrech DFT
Lesk: Matny

PPG
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KODY A POPIS PRODUKTU

Selemix kéd Kratky kod Popis produktt Baleni

2.704.0401/E25K 4-0401 2K epoxidovy vysokovrstvy zaklad - Sedy 25 Kg

1.959.4020/E4K 9-020 Epoxidové tuzidlo — standardni 4 Kg

1.911.4410/E1 1-410 Epoxidové fedidlo — standardni 1 Lt

1.911.4410/E5 1-410 Epoxidové fedidlo — standardni 5 Lt
ZDRAVI A BEZPECNOST

Pro vice informaci ohledné bezpeénosti a ochrany zdravi, pravidlech pro transport a skladovani se
prosim seznamte s informacemi uvedenymi v bezpec€nostnim listu a na etiketach.

TENTO PRODUKT JE URCEN POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI

Informace uvedené v tomto technickém listu slouzi pouze pro zakladni orientaci. Kazda osoba, ktera pouzije tento produkt bez
pfedchoziho seznameni s nim a jeho pouzitim, tak ¢ini na vlastni riziko a PPG neprebira zodpovédnost za kone¢ny vysledek a
Skody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo umrti nebo Ujmy na zdravi, zavinéné vadnymi vyrobky). Na zakladé zkuSenosti a stalého
vyvoje nasich produktt si PPG vymifiuje pravo na ob&ashou zménu informaci obsaZenych v tomto technickém list&. Casy schnuti
odpovidaji primérnym ¢asum schnuti pfi teploté 20°C. Dobu schnuti mGze ovlivnit tloustka aplikovaného filmu, vihkost a teplota
pracovniho prostredi.

PRO DALSI INFORMACE PROSIM KONTAKTUJTE:
PPG Industries Poland Sp. z 0.0.

(Pobocka ve Varsavé)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polsko

Tel.: +48 22 753 03 10

Fax: +48 22 753 03 13

The PPG Logo and SELEMIX are registered trademarks and the Hexagon Logo is a trademark of PPG Industries Ohio, Inc.
© 2020 PPG Industries, Inc. All rights reserved. m
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