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TYTO PRODUKTY JSOU URCENY POUZE PRO PROFESIONALNIi POUZITi

Bezchromatovy reaktivni zaklad

P565-767
PRODUKT POPIS
P565-767 Bezchromatovy reaktivni zaklad
P275-533 Aktivator stfedni
P850-1390 Redidlo Turbo Plus extra pomalé
P850-1391 Redidlo Turbo Plus pomalé
P850-1392 Redidlo Turbo Plus stfedni
P850-1393 Redidlo Turbo Plus rychlé
P851-396 Redidlo rychlé
POPIS PRODUKTU
P565-767 bezchromatovy dvouslozkovy vysokovrstvy reaktivni zaklad ma vynikajici vlastnosti, rychle
zasycha, ma dobré antikorozni vlastnosti a skvélou pfilnavost k celé fadé podkladu.
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PODKLADY A PRIPRAVA

Podklad ureny k aplikaci musi byt suchy, Cisty a zbaveny koroze, mastnoty a separacnich Cinidel.
Podklady je tfeba dukladné ruéné odmastit pomoci odmastovacu Nexa Autocolor.

PODKLADY PRIPRAVA POZNAMKY
Ocel Tryskanim cisténa ocel Rez a okuje musi byt z oceli
Pozink Dukladné zbruste ru¢né za odstranény. Staré syntetické
Zvétrala galvanizovana ocel mokra P280-P320 nebo strojné laky musi byt dikladné
Transportni zaklady P180-P220. Potom odmastéte vytvrzeny. Nedoporucuje se na
Staré nepoSkozené laky lihovym CistiCem termoplasty.
Sklolaminat Ocistéte pomoci pripravku

Bodykleen P273-901, dikladné
zbruste a odmastéte pomoci
odmastovadla P850-1367.

Hlinik Hlinikové podklady velmi
ddkladné zbruste ruéné za
mokra P280-P320 nebo strojné
P180-P220. Potom odmastéte
lihovym CistiCem.

Staré syntetické laky musi byt
dobre vytvrzené a nesmi poustét
(,krvacet®).

Za horka galvanizovana ocel Pfed nanesenim zakladu
oSetfete pomoci leptavého
roztoku (A273-1041).

POSTUP APLIKACE

Informace o produktu

KONVENCNI HVLP

Pomér michani (objemoveé) Pomér michani (objemové)

. |:| P565-767 1 dil P565-767 1dil

. P275-533 1 dil P275-533 1 dil
Pred aplikaci ponechte smés alespon 20 Pfed aplikaci ponechte smés alespori 20
minut aktivovat. minut aktivovat.
Zivotnost smési: 2 dny pfi 20°C Zivotnost smési: 2 dny pfi 20°C
Viskozita DIN4 pfi 20°C: 18-20 s. Viskozita DIN4 pfi 20°C: 18-20 s.

S Upravte viskozitu pfidanim malého mnozstvi | Upravte viskozitu pfidanim malého mnozstvi

rychleho fedidla P851-396 nebo fedidla fady | rychleho fedidla P851-396 nebo fedidla fady
Turbo Plus P850-139X. NEPRIDAVEJTE Turbo Plus P850-139X. NEPRIDAVEJTE
dalSi aktivator. dalSi aktivator.

Inovativni FeSeni oprav

TYTO PRODUKTY JSOU URCENY POUZE PRO PROFESIONALNIi POUZITi Strana 2 /4



Nexa Autocolor P565-767 Bezchromatovy reaktivni zaklad S0100V

Tryska: 1.4-1.8 mm Tryska: 1.0-1.4 mm

>* Tlak na vystupu (klobouc¢ku): 3.3-4.3 bar( Pritok na kloboucku: 15-17 krychlovych stop
}n (50-65 psi) za minutu

Tlak na vystupu (klobouc¢ku): 0,675 bar (10
psi) maximum

2 jednotlivé vrstvy pro dosazeni tloustky 2 jednotlivé vrstvy pro dosazeni tloustky
suchého filmu 20-25 mikrometr( suchého filmu 20-25 mikrometr(
RTHTH Nejméné 10 minut mezi jednotlivymi Nejméné 10 minut mezi jednotlivymi vrstvami
| - 1 -1 | | vrstvami
PFed pielakovanim nechte volné schnout 30 | PFed pfelakovanim nechte volné schnout 30
% minut a2 1 hodinu pfi 20°C. minut a2 1 hodinu pi 20°C.
Odvétravejte nejméné po dobu 10 minut. Odvétravejte nejméné po dobu 10 minut.
Suste po dobu 20 minut pfi teploté kovu Suste po dobu 20 minut pfi teploté kovu
50°C. 50°C.
OBECNE POKYNY K POUZITI
PRELAKOVANI

Muze byt prelakovan jakymkoliv dvouslozkovym PU, nebo AY zakladem Nexa Autocolor nebo Delfleet na
uzitkova vozidla nebo pfimo vrchnimi laky Turbo Vision a Delfleet One.

P565-767 se NEDOPORUCUJE nanaset pod epoxidové zaklady a synteticky vrchni lak, napf. EHS Hi-
Gloss 383.

VYDATNOST
Asi 9 m?/litr aktivované smési pfi tloustce suchého filmu 12,5 mikrometra.

BROUSENI
Je mozZné ho po uplném vytvrzeni (nejméné 2 hodiny pfi 20°C) ru€né zbrousit za mokra nebo za sucha
papirem P600-P800.

DOBA ZPRACOVATELNOSTI

Pouze Cerstvé namichana smés poskytne nejlepsi ochranu proti korozi.

Pfed aplikaci ponechte smés alespori 20 minut aktivovat.

Pro dosazeni maximalni pfilnavosti by méla byt namichana smés pouzita do 24 hodin.
Zivotnost smési pfi 20°C je 48 hodin.

Informace o produktu
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Nexa Autocolor P565-767 Bezchromatovy reaktivni zaklad S0100V
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INFORMACE O ORGANICKYCH TEKAVYCH LATKACH

Limit koncentrace organickych tékavych latek podle pfedpist Evropské Unie pro tento produkt (produkt
kategorie: |IB.c) ve formé pfipravené k pouziti je max. 780g/litr. Obsah organickych tékavych latek
produktu ve formeé pfipravené k pouziti je max. 780g/litr.

e -

OCHRANA ZDRAVI A BEZPECNOST
Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouziti a nesméji byt pouzivany k jinym ucéeldm, nez ke
kterym jsou ureny. Informace uvedené v tomto Technickém listu jsou zaloZzeny na sou¢asné Urovni
dosazenych védeckych a technickych znalosti a uzivatel odpovida za provedeni veskerych nezbytnych
opatreni pro zajisténi vhodnosti produktu pro planovany Gcel pouziti. Pro vice informaci o ochrané zdravi a
bezpec€nosti si preCtéte Bezpecnostni list, ktery je dostupny také na strance:
http://corporateportal.ppg.com/NA/Refinish/NexaAutocolor/Poland/550 TechiInfo/590 MSDS/CS/default.ht
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Customer Service Sales Group
PPG Industries (UK) Ltd
Needham Road

Stowmarket

Suffolk. IP14 2AD

Tel: 01449 771771

Fax: 01449 773472
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