30. Cervna 2025 (revize 16. dubna 2025)
TECHNICKY LIST

PPG SIGMATHERM™ 230

POPIS

Dvouslozkovy silnovrstvy tepelné odolny epoxidovy natér na bazi fenolického novolaku

ZAKLADNIi VLASTNOSTI

e Vytvafi korozné odolnou bariéru na uhlikové i nerezové oceli pod tepelnou izolaci

¢ Vhodny jako tepelné odolny systém pod izolaci az do 230 °C (450 °F)

e Vhodny pro pouZiti v kryogennich podminkach

e  Splfuje kryogenni cyklicky test az do —196 °C (-321 °F)

e Vynikajici ochrana a odolnost vuci korozi a silné agresivnim chemikaliim

e Vynikajici odolnost vuci teplotnim Sokdm pfi rychlém stfidani mokrych a suchych cykld

e Spliuje pozadavky CS-1, CS-3 a CS-4 pro uhlikové oceli pod tepelnou izolaci podle NACE SP0198-10
e  Spliuje pozadavky SS-1, SS-2 a SS-3 pro nerezové oceli pod tepelnou izolaci podle NACE SP0198-10
e Pro dosazeni mechanické pevnosti neni vyzadovano dodate¢né vytvrzovani (post-curing)

e Lze aplikovat na horky podklad az do 150 °C (302 °F); pro podrobnosti kontaktujte zastupce PPG

BAREVNE ODSTINY A STUPEN LESKU

e rlzovy, Sedy
e Polomatny (low sheen)
Poznamka: Epoxidové natéry budou pfi vystaveni slune¢nimu zafeni, zvySenym teplotam nebo chemické expozici

kfidovatét a ztracet odstin. Zména barvy a bézné kfidovaténi nemaji vliv na funkéni vlastnosti natéru.
Svétlé odstiny ¢asem tmavnou.

FYZIKALNi UDAJE PRI 20°C

Udaje pro smés pripravenou k pouziti (RFU)

Pocet slozek

2

Mérna hmotnost

1.7 kg/l (14.2 1b/US gal)

Objemova susina

68 +2%

voC

Smeérnice 2010/75/EU, SED: max. 195.0 g/kg
max. 329.0 g/l (cca. 2.7 Ib/US gal)
EPA Method 24: 310.0 g/l (2.6 Ib/US gal)

Doporucena tloustka suché vrstvy

100 - 150 pm (4.0 - 6.0 mils) v zavislosti na systému

Teoreticka vydatnost

4.5 m?/| pfi 150 ym

Doba schnuti na dotyk

3 hodiny

Doba schnuti pro dal$i natér

Minimalné: 8 hodin
Maximalné: 14 dni

Doba pro plné vytvrzeni

3 dny

Skladovatelnost

Baze: minimalné 24 mésicu na chladném a suchém misté
Tuzidlo: minimalné 24 mésicl na chladném a suchém misté

Poznamky:

-Viz DODATECNE UDAJE - Doba vytvrzovani
-Viz DODATECNE UDAJE - Doba pfetiratelnosti
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-Viz DODATECNE UDAJE - Doba vytvrzovani
- Aby se zabranilo vzniku trhlin pfi zvy$enych teplotach, doporucuje se, aby celkova primérna tloustka suchého filmu nepfesahla 350
pm (14 mils) a lokalné 400 ym (16 mils).

DOPORUCENE PODMINKY A TEPLOTA PODKLADU

Preduiprava povrchu

e Ocel otryskana na ISO-Sa2'%, kotvici profil 40 — 70 um

o Podklad musi byt dokonale suchy pfed aplikaci SIGMATHERM 230 i béhem ni

e Nerezova ocel: odmasténa rozpoustédlem a lehce otryskana; podle SSPC SP-16 s kotvicim profilem 40—100 pym (1,5—
4,0 mils)

Teplota povrchu a podminky aplikace

o teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani by méla byt vy$Si nez 5 °C (41 °F)
o teplota pokladu béhem aplikace a vytvrzovani by méla byt nejméné 3°C nad rosnym bodem

NAVOD K POUZITI

Michaci pomér (objemové): baze 6.69 dilli : tuzidlo 1 dil 6.69:1

o teplota smési baze a tuzidla by méla byt vy$§i nez 15°C, jinak bude nutny pfidavek fedidla k dosazeni spravné
aplika¢ni viskozity

o TFedidlo pfidavejte az po smichani obou komponent

e pfilis mnoho fedidla zvySuje nachylnost k tvorbé “zaclon” - stékani natérové hmoty pfed zatazenim

Tabulka indukéni doby

Doba indukce smési

Teplota smési Indukéni doba
5°C (41°F) 20 minut
10°C (50°F) 15 minut
15°C (59°F) 10 minut

Zpracovatelnost (Pot life)
2 hodiny pfi 20°C
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Konvencni aplikace

Doporucené fedidlo
THINNER 91-92 pro aplikaci pfi okolni teploté nebo THINNER 21-25 pro aplikaci na horké povrchy

Pomér redéni
5 —10%, zalezi na pozadované tloustce natéru a podminkach aplikace

Tryska
2.0 mm (cca. 0.079 in)

Doporuceny tlak
0.3 MPa (cca. 3 Bar; 44 p.s.i.)

Airless (Vysokotlaka aplikace)

Doporucené redidlo
THINNER 91-92 pro aplikaci pfi okolni teploté nebo THINNER 21-25 pro aplikaci na horké povrchy

Pomér redéni
5 —10%, zalezi na pozadovanétloustce natéru a podminkach aplikace

Tryska
cca. 0.46 — 0.53 mm (0.018 — 0.021 in)

Doporuceny tlak
150 bar (15.0 MPa)

Stétec/valecek

Doporucené redidlo
THINNER 91-92

Pomeér redéni
0-5%

Cistici fedidlo

THINNER 90-53
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DODATECNE UDAJE

Doba pretiratelnostipro DFT 150 pm (6.0 mils)

Pielakovani s interval 5°C (41°F) | 10°C (50°F) | 15°C (59°F) | 20°C (68°F) | 30°C (86°F)
Minimalni 24 hodin 20 hodin 14 hodin 8 hodin 6 hodin
sam sebou Maximalni 28 dni 25 dni 21 dni 14 dni 7 dni
Poznamky:

- Povrch musi byt suchy a zbaven veskeré kontaminace

Doba vytvrzovanipro DFT 150 pm (6.0 mils)

i

Teplota podkladu Suchy na dotek Suchy k manipulaci Zcela vytvrzeny

5°C 28 hodin 60 hodin 7 dni

10 °C 12 hodin 30 hodin 5 dni

15 °C 6 hodin 15 hodin 4 dny

20 °C 3 hodiny 5 hodin 3 dny

30 °C 2 hodiny 4 hodiny 2 dny
Poznamky:

- B&€hem aplikace a vytvrzovani natéru je potfeba zajistit dostate€nou ventilaci vzduchu

Doba zpracovatelnosti (Pot life) pri aplikacni viskozité

Teplota smési Pot life
5°C (41°F) 8 hodin
10°C (50°F) 6 hodin
15°C (59°F) 4 hodiny
20°C (68°F) 2 hodiny
30°C (86°F) 1 hodina

BEZPECNOSTNIi POKYNY

o Veskeré bezpecnostni pokyny k barvé a fedidlum najdete v pfislusnych bezpecnostnich listech (MSDS)

e Vzhledem k tomu, Ze se jedna o rozpoustédlovou barvu, je tfeba se vyvarovat vdechovani vyparl a stfikaci mlhoviny
a kontaktu mokré barvy s pokozkou a o€ima.

CELOSVETOVA DOSTUPNOST

PPG PMC se vzdy snazi zajistit celosvétovou dostupnosti konkrétniho produktu. Vzhledem k rozdilné legislativé je ovSem
nutné produkt v urcitém regionu mirné modifikovat. V této situaci je k dispozici alternativni produkt a technicky list.
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ODKAZY

e VYSVETLIVKY K TECHNICKYM LISTUM INFORMACNI LIST 1411

OMEZENi ODPOVEDNOSTI

Udaje dené v tomto technickém listu vychazeji z pfesnych laboratornich testii a slouzi pouze jako voditko. VSechnadoporuéeni nebo navrhy tykajici se pouziti produktu, které predlozilo PPG PMC,
at' uz v technické 1taci nebo jako odpovéd na konkrétni dotaz &i jinak, vychazeji z idaju, které jsou podle naSich nejlepsit i lehlivé. Produkty a i jsou ur€eny pro uzivatele,
ktefi maji odpovidajici znalosti a doved i v oblasti pramyslu. Je odpovéd L éh le urcit vhodi produktu pro y$lené pouziti.

PPG PMC nema Z kvalitu, i ani mnoho jinych faktoru, které ovliviiujipouziti a aplikaci produktui. Proto PPG PMC nepfijima zadnou zodpovédnost za ztraty, Skody
nebo pos i vyplyvajici z tohoto ického listu (pokud istuje pi: a dohoda, ktera stanovi jinak).

Udaje zde zené podléhaji éné v du kus iz praxe a alého vyvoje p 0. Tento icky list lje a rusi vSechna pf i vydani, a proto je odpovédnosti uzivatele
ovéfit si pred aplikaci p I; tohoto

Anglicky original tohoto dokumentu je nadfazen nad jakykoliv jeho preklad.

VAS DODAVATEL MATERIALU PPG PMC

Spectrum Franék, s.r.o.

Janovska 4, 466 05 Jablonec nad Nisou (CZ)

Tel.: +420 483 368 611, Mobil: +420 602 487 600, Email: spectrum@spectrum-franek.cz
www.spectrum-franek.cz
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