22. Cervence 2025 (revize 15. Cervence 2025)

TECHNICKY LIST

PPG SIGMAFAST™ 278 D
(Standardni baze s tuzidlem SIGMAFAST 278 D)

POPIS

2K vysokovrstvy zinkfosfatovy epoxidovy zakladni natér a mezivrstva

ZAKLADNIi VLASTNOSTI

e  Epoxidovy zaklad nebo mezivrstva do riznych systémua ochrannych natérd
e Vynikajici antikorozni vlastnosti pfi vystaveni atmosférické vihkosti

e Vytvrzuje pfi teplotach od -5°C

e  Rychlé schnuti

e Snadna aplikace vysokotlakym (airless)stfikanim

e Siroky rozsah pouziti

e  Certifikovano dle ACQPA 27962

BAREVNE ODSTINY A STUPEN LESKU

e dle RAL
e pololesk
Poznamky:

- Epoxidové natéry budou pfi vystaveni slune&nimu zafeni, zvySenym teplotdm nebo chemické expozici kfidovatét a
ztracet odstin. Zména barvy a bézné kiidovaténi nemaji vliv na funkeni vlastnosti natéru.
Svétlé odstiny ¢asem tmavnou.

- P¥i pouziti epoxidovych natéra v esteticky exponovanych mistech je vhodné zvazit aplikaci vrchniho natéru s UV
stabilitou.

FYZIKALNi UDAJE PRI 20°C

Udaje pro smés pripravenou k pouziti (RFU)

Pocet slozek 2
Mérna hmotnost 1,5 kg/l
Objemova susina 80+2%
Smeérnice 2010/75/EU, SED: max. 153.0 g/kg
voC UK PG 6/23(92) Dodatek 3: max. 230.0 g/I
EPA Method 24: 220.0 g/I
Doporucena tloustka suché vrstvy 75 -250 pm (3.0 - 10.0 mils)
Teoreticka vydatnost 6,4 m?/l pfi 125 um
Doba schnuti na dotyk 1 hodina
Doba schnuti pro dal$i natér Minimalng: 2 hodiny
Maximalné: 28 dni
Doba pro plné vytvrzeni 4 dny
Skladovatelnost Baze: minimalné 24 mésicu na chladném a suchém misté
Tuzidlo: minimalné 24 mésicu na chladném a suchém misté

Poznamky:

-Viz DODATECNE UDAJE - Doba vytvrzovani
-Viz DODATECNE UDAJE - Doba pfetiratelnosti
-Viz DODATECNE UDAJE - Doba vytvrzovani
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TECHNICKY LIST

PPG SIGMAFAST™ 278 D
(Standardni baze s tuzidlem SIGMAFAST 278 D)

DOPORUCENE PODMINKY A TEPLOTA PODKLADU

e Tento produkt aplikujte na pfedepsanou tloustku co nejdfive po pfipravé povrchu

Predlprava povrchu

e Ocel; oCiSténa na stupen ISO Sa2’2 nebo minimalné SSPC-SP6, kotvici profil 40 — 70 um nebo mechanicky ocisténa na
ISO St-3 (SSPC-SP3)

Zakladovana ocel nebo stavajici natér

e Pfedchozi (kompatibilni) natér musi byt suchy a zbaven veskerych necistot
e Pokud je to nutné, je vhodné pfedchozi natér zdrsnit
o Pokud je natér aplikovan na zinksilikatovy zaklad, je potfeba aplikace systémem 1. vrstva zaprachem a nasledné 2. plna

vrstva

Galvanizované povrchy

o Podklad musi byt suchy a zbaven veskerych necistot
e Podklad by mél byt dodate¢né zdrsnén (napf. brusnym papirem, sweepovani)

e Lehce otryskat povrch v souladu s normou SSPC-SP16

Nerezova ocel

e Podklad musi byt suchy a zbaven veskerych necistot
e Podklad by mél byt dodatecné zdrsnén (napf. brusnym papirem, sweepovani)

e Lehce otryskat povrch v souladu s normou SSPC-SP16

Tepelné strikana metalizace (TSM)

e Povrch musi byt suchy a zbaven veskerych necistot
e Je nutné pouzit postup (mlzna vrstva/ plna vrstva). Doporuceni pro fedéni pfi aplikaci mlzné vrstvy naleznete v nize

uvedené casti - Navod k pouziti

Teplota povrchu a podminky aplikace

e  Teplota povrchu pfi aplikaci a vytvrzovani musi byt minimalné 3° C nad rosnym bodem.
e  Teplota povrchu pfi aplikaci a vytvrzovani je akceptovatelna az do -5° C, pokud je povrch suchy a zbaven ledu
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TECHNICKY LIST

PPG SIGMAFAST™ 278 D
(Standardni baze s tuzidlem SIGMAFAST 278 D)

NAVOD K POUZITI

Michaci pomér (objemové): 75 dilt baze : 25 dilt tuzidla (3:1)

e Teplota smési baze a tuzidla by neméla klesnout pod 15°C, jinak mdze byt nutné dodatecné pfidani fedidla pro
dosazeni spravné aplikacni viskozity.

e PFidanim priliSného mnozstvi fedidla se snizuje odolnost proti opotfebeni a zvySuje €¢as schnuti.

¢ Redidlo by mé&lo byt pfidano aZ po smichani obou komponent

Indukéni doba
zadna

Zpracovatelnost (Pot life)
1 hodina pfi 20°C

Konvenc¢ni aplikace

Doporucené fedidlo
THINNER 91-92

Pomér fedéni
0-10%, v zavislosti na pozadované tloustce NS a aplikacnich podminkach

Tryska
1,7-2.0 mm

Doporuceny tlak
3 -4 bar

Airless (Vysokotlaka aplikace)

Doporucené fedidlo
THINNER 91-92

Pomeér redéni
0-10%, 30-50% pokud je aplikovana vrstva “zaprachem”

Tryska
cca 0.46-0.53 mm (0.018-0.021 in)

Doporuceny tlak
200 - 250 Bar
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TECHNICKY LIST

PPG SIGMAFAST™ 278 D
(Standardni baze s tuzidlem SIGMAFAST 278 D)

Stétec/valeéek

Doporucené redidlo
THINNER 91-92

Pomeér redéni
0-5%

Poznamky:

- Pro aplikaci epoxidovych barev by mél byt pouzit vhodny valecek

- Aplikace valeckem vede k typické struktufe po valecku, a proto je tato metoda vhodna
pouze tehdy, pokud je pozadovana minimalni sucha tloustka natérového filmu

- Aplikace Stétcem vede k typickym stopam po $tétci, zplUsobenym thixotropnim
nastavenim natérové hmoty, a proto je tato metoda obzvlasté vhodna pro malé plochy,
Spatné pfistupna mista, pro pfednéatér nebo pro opravy

Cistici fedidlo

THINNER 90-53

DODATECNE UDAJE

Vydatnost a tloust'ka natéru

DFT Teoreticka vydatnost
75 pm (3.0 mils) 10.7 m?/l (428 ft3/US gal)
125 pm (5.0 mils) 6.4 m?I (257 ft>/US gal)
250 pm (10.0 mils) 3.2 m¥I (128 ft%/US gal)

Doba pretiratelnostipro DFT do125 ym ‘

Prelakovani s interval -5°C (23°F) 0°C (32°F) 10°C (50°F) | 20°C (68°F) 30°C (86°F)
Ruzné epoxidové a
polyuretanové Minimalni 24 hodin 14 hodin 4 hodiny 2 hodiny 1 hodina
natéry a PSX Maximalni 2,5 mésice 2 mésice 1,5 mésice 1 mésic 21 dni
natéry

Poznamka:

- Povrch musi byt suchy a zbaven veskerych negistot (olej, mastnota apod.), které by vyzadovaly ¢isténi nebo zdrsnéni
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‘ Doba vytvrzovani pro DFT do 125 pm

Teplota podkladu Suchy na dotek Suchy k manipulaci Zcela vytvrzeny

-5°C (23°F) 16 hodin 38 hodin -

0°C (32°F) 11 hodin 24 hodin 21 dni

10°C (50°F) 4 hodiny 8 hodin 8 dni

20°C (68°F) 2 hodiny 4 hodiny 4 dny

30°C (86°F) 1 hodina 2 hodiny 3 dny
Poznamka:

- Béhem aplikace a vytvrzovani natéru je potieba zajistit dostateCnou ventilaci vzduchu

Doba zpracovatelnosti (pri aplika¢ni viskozité)

Teplota smési Doba zpracovatelnosti
0°C (32°F) 10 hodin
10°C (50°F) 3 hodiny
20°C (68°F) 1 hodina
30°C (86°F) 30 minut

BEZPECNOSTNi POKYNY

e Tento produkt je pouze pro profesionalni pouziti. Ohledné Gdaju o zdravi a bezpeénosti nahlédnéte prosim do
bezpecnostniho listu (MSDS). Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera pouzije tento produkt
bez prfedchoziho se seznameni s nim a jeho pouzitim, tak ¢ini na vlastni riziko a PPG neprebira zodpovédnost za
konecny vysledek a Skody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo umrti nebo Ujmy na zdravi vinou vadnymi produkty
PPG). Vymiriujeme si pravo na obéasnou zménu informaci obsazenych v tomto technickém listé na zakladé zkusenosti
a stalého vyvoje nasich produktl. Dobu schnuti mGze ovlivnit sila nastfiku, vihkost a teplota pracovniho prostredi.

CELOSVETOVA DOSTUPNOST

Cilem PPG Protective and Marine Coatings je zarucit dostupnost materialt ve stejné kvalité po celém svété. V disledku
vladnich nafizeni a norem je vSak nékdy nutné receptury produktl upravit tak, aby vyhovovali danym podminkam. V tomto
pfipadé jsou k dispozici alternativni technicke listy

ODKAZY

¢ PREVODNI| TABULKA INFORMACNI LIST 1410
e VYSVETLIVKY K TECHNICKYM LISTUM INFORMACNI LIST 1411
o BEZPECNOSTNI UDAJE INFORMACNI LIST 1430
e RELATIVNi VLHKOST - TEPLOTA PODKLADU - TEPLOTA VZDUCHU INFORMACNI LIST 1650
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TECHNICKY LIST

PPG SIGMAFAST™ 278 D
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ZARUKA

PPG poskytuje zaruku (i) na své vlastnické pravo k produktu, (ii) Ze kvalita produktu odpovida specifikacim PPG pro dany produkt platnym v dobé vyroby, a (iii) Ze produkt bude
dodan bez opravnéného naroku jakékoli tieti osoby tykajiciho se poruseni jakéhokoli amerického patentu vztahujiciho se k tomuto produktu.

TOTO JSOU JEDINE ZARUKY, KTERE PPG POSKYTUJE, A VSECHNY OSTATNI VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE ZARUKY, AT UZ VYPLYVAJICi ZE ZAKONA, PRAVNI
UPRAVY, OBCHODNI PRAXE NEBO UZiVANI, VEETNE BEZ OMEZENi JAKYCHKOLI JINYCH ZARUK VHODNOSTI PRO URCITY UCEL NEBO POUZITi, PPG ODMITA.

Jakykoli narok z této zaruky musi Kupujici uplatnit u PPG pisemné do péti (5) dnui od zjisténi udajné vady, nejpozdéji véak do konce doby pouzitelnosti produktu, nebo do jednoho
roku od data dodani produktu Kupujicimu, podle toho, co nastane dfive.

Kupuijici, ktery neoznami PPG nesoulad v uvedené Ihuté, pozbyva naroku na uplatnéni jakéhokoli pInéni z této zaruky.

OMEZENi ODPOVEDNOSTI

Udale uvedené v tomto technickém listu vychazeji z presnych laboratornich testt a slouzi pouze jako voditko. VSechna doporuceni nebo navrhy tykajici se pouziti produktti,
ktere predlozilo PPG PMC,

at’ uz v technické dokumentaci nebo jako odpovéd' na konkrétni dotaz &i jinak, vychazeji z udaju, které jsou podle nasich nejlepsich znalosti spolehlivé. Produkty a informace
jsou urceny pro uzivatele,

ktefi maji odpovidajici znalosti a dovednosti v oblasti prumyslu. Je odpovédnosti koncového uzivatele uréit vhodnost produktu pro zamyslené pouziti.

PPG PMC nema moznost kontrolovat kvalitu, podminky podkladu ani mnoho jinych faktoru, které ovliviiuji pouziti a aplikaci produkti. Proto PPG PMC nepfijima zadnou
zodpovédnost za ztraty, Skody

nebo poskozeni vyplyvajici z tohoto technického listu (pokud neexistuje pisemna dohoda, ktera stanovi jinak).

Udaje zde obsazene podlehajl obmeéné v dusledku zkuSenosti z praxe a neustalého vyvoje produkti. Tento technicky list nahrazuje a rusi vSechna predchozi vydani, a proto je
odpovednostl uzivate

ovérit si pred apllkam produktu platnost tohoto dokumentu.

Anglicky original tohoto dokumentu je nadiazen nad jakykoliv jeho preklad.

VAS DODAVATEL MATERIALU PPG PMC

Spectrum Franék, s.r.o.

Janovska 4, 466 05 Jablonec nad Nisou (CZ)

Tel.: +420 483 368 611, Mobil: +420 602 487 600, Email: spectrum@spectrum-franek.cz
www.spectrum-franek.cz

Logo PPG a vSechny ostatni ochranné znamky PPG jsou majetkem skupiny spolecnosti PPG. V3echny ostatni ochranné znamky tietich stran jsou majetkem jejich pfislusnych viastniku.
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