TECHNICKY LIST 1. biezna 2018 (revize ENG TDS 6/2015)

SIGMAFAST278

POPIS

2K vysokovrstvy zinkfosfatovy epoxidovy zakladni natér a mezivrstva

ZAKLADNi VLASTNOSTI

* Epoxidovy zaklad nebo mezivrstva do raznych systémua ochrannych natéra
* Vynikajici antikorozni viastnosti pfi vystaveni atmosferické vihkosti

* Vytvrzuje pfi teplotach od -5°C

* Rychlé schnuti

* Snadna aplikace vysokotlakym (airless)stfikanim

+ Siroky rozsah pouziti

BAREVNE ODSTINY A STUPEN LESKU

* Cervenohnédy, Sedy a vybrané MIO odstiny
* matny

FYZIKALNi UDAJE PRI 20°C

Udaje pro produkt pripraveny k pouziti (RFU)

Pocet slozek 2
Mérna hmotnost 1.5 kg/l
Objemova susina 80+2%
vocC max. 230.0 g/
max. 153 g/kg (Directive 1999/13/EC)
Doporucena tloustka suché vrstvy 75-250 ym
Teoreticka vydatnost 6.4 m?/Ipfi125 ym
Suchy na dotek 1 hodina
Doba schnuti pro dalSi natér min.: 2 hodiny

max.: bez omezeni

PIné vytvrzeny 3 dny

Doba pouzitelnosti Baze: minimalné 24 mésicl, pokud je material skladovan v chladu a suchu
Tuzidlo: minimalné 24 mésicu, pokud je material skladovan v chladu a suchu

Poznamky:
-Cti DODATECNEUDAJE- Vydatnost a tlou$tka natéru
-Cti DODATECNEUDAJE- Casy pfetiratelnosti
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TECHNICKY LIST 1. biezna 2018 (revize ENG TDS 6/2015)

SIGMAFAST 278

DOPORUCENE PODMINKY A TEPLOTA PODKLADU

Preduprava povrchu
* Ocel; ocisténa nastupen ISO Sa2% nebo mechanické ocisténi min. ISO St3

Galvanizované povrchy
* Podklad musi byt suchy a zbaven veSkerych necistot

* Poklad by mél byt dodate¢né zdrsnén (napf. brusnym papirem, sweepovani)

Zakladovana ocel nebo stavajici natér
* Predchozi (kompatibilni) natér musi byt suchy a zbaven veskerych necistot

* Pokud je to nutné, je vhodné pfedchozi natér zdrsnit
* Pokud je natér aplikovan na zinksilikatovy zaklad, je potfeba aplikace systémem 1. vrstva zaprachem a nasledné 2. plna vrstva

Teplota podkladu a podminky aplikace
* Teplota povrchu pfi aplikaci a vytvrzovani musi byt minimalné 3° C nad rosnym bodem.

* Teplota povrchu pfi aplikaci a vytvrzovani je akceptovatelna azdo -5° C za predpokladu, Zze povrch je suchy a zbaven ledu.

INSTRUKCE PRO POUZITI

* Teplota smési baze a tuzidla by nemélaklesnout pod 15°C, jinak mize byt nutné dodateéné pfidani fedidla pro dosazeni
spravné aplikacni viskozity.

* Pfidanim pfiliSného mnozstiv Fedidla se sniZuje odolnost proti opotfebeni a zvySuje €as schnuti.

+ Redidlo by mélo byt pfidano aZ po smichaniobou komponent.

Indukéni ¢as
zadny

Doba zpracovatelnosti
1 hodina pfi 20°C
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TECHNICKY LIST

SIGMAFAST 278

Konvenc¢ni strikani

Doporucené redidlo
REDIDLO 91-92 a 21-22

Redéni
0-10%, v zavislostina poZzadovanétloustce NS a aplikaCnichpodminkach

Tryska
1.7 -2.0 mm

Tlak
3-4Bar
Airless

Doporucené redidlo
REDIDLO 91-92 a 21-22

Redéni
0-10%, 30-40% pokud je aplikovana vrstva “zaprachem”

Tryska
Cca 0.46-0.53 mm (0.018-0.021 in)

Tlak
200 - 250 Bar

Aplikace stétcem/valeckem

Doporucené redidlo
REDIDLO 91-92 a 21-22

Redéni
0-5%

Poznamky:

1. bfezna 2018 (revize ENG TDS 6/2015)

- Aplikace valeckem necha stopy po valecku na povrchu natérua je vhodny pouze pfi aplikaci minimalniDFT.

- Je nutné pouzitvaleCekvhodny pro aplikaciepoxidovych barev

- Vzhledem k pfirozené tixotrofii natérové hmoty je obtizné vytvofit vale€kem hladky finalni povrch. Tato aplikace je vhodna pouze na malych

plochach, $patné pristupnych mistech a pfi touch-up aplikaci.

Cistié¢
REDIDLO 90-53
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TECHNICKY LIST 1. biezna 2018 (revize ENG TDS 6/2015)

SIGMAFAST 278

DODATECNE UDAJE

Teoreticka vydatnost a tloustka natéru

DFT Teoreticka vydatnost
75 pm 10.7 m?/I

125 ym 6.4 m?/|

250 uym 3.2 m?/|

Casy pretiratelnosti pfi DFT do125 pm

Dalsi vrstva Cas -5°C 0°C 10°C 20°C 30°C

2K EP a PUR natéry minimalné 24 hodin 14 hodin 4 hodiny 2 hodiny 1 hodina
maximalné bezomezeni|bez omezenilbezomezeni|bez omezeni|bez omezeni

Poznamky:

- Tato natérova hmota ma neomezenoudobu pretiratelnostiv pfipadé, ze je podklad nezkfidovanya bez necistot - v opaéném pfipadé je nutné
povrch odistit a zrdsnit kvuli zajisténidobré pfilnavosti nasledné vrstvy.

- Optimalni pfilnavosti mezi natéry se dosahne aplikaci nasledné vrstvy pfed uplynutim doby Uplného vytvrzeni pfedchozi vrstvy.

- Tato natérova hmota ma tendenci Zloutnout, pokud je vystavena slune¢nimu zafeni; toto ale nema vliv na antikoroznivlastnosti a neovliviiuje
vrchni natér.

Casy schnutipfi 125 ym DFT

Teplota povrchu Suchy na dotyk Suchy pro manipulaci|Zcela vytvrzen
-5°C 16 hodin 38 hodin -

0°C 11 hodin 24 hodin 21 dni

10°C 4 hodiny 8 hodin 8 dni

20°C 2 hodiny 4 hodiny 4 dny

30°C 1 hodina 2 hodiny 3 dny

Poznamka: V priib&hu aplikace a schnuti musi byt zaji$téna odpovidajici ventilace vzduchu (viz. INFORMACNI LIST 1433 a 1434)

Doba zpracovatelnosti (pri aplikacni viskozité)

Teplota smési Doba zpracovatelnosti
0°C 10 hodin
10°C 3 hodiny
20° C 1 hodina
30°C 30 minut
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TECHNICKY LIST 1. bfezna 2018 (revize ENG TDS 6/2015)

SIGMAFAST 278

ZDRAVi A BEZPECNOST

* Tento produkt je pouze pro profesionalni pouziti. Ohledné udajl o zdravia bezpecnosti nahlédnéte prosim do bezpecnostniho
listu (MSDS).Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera pouzije tento produkt bez pfedchoziho se
seznameni s nim a jeho pouzitim, tak ¢ini na vlastni riziko a PPG nepfebira zodpovédnost za konecny vysledek a Skody vzniklé
nespravnym pouzitim (mimo umrti nebo Ujmy na zdravi vinou vadnymi produkty PPG). Vymifiujeme si pravo na ob&asnou zménu
informaci obsaZenych v tomto technickém listé na zakladé zkuSenosti a stalého vyvoje nasich produktl. Dobu schnuti mize
ovlivnit sila nastfiku, vlihkost a teplota pracovniho prostredi.

CELOSVETOVA DOSTUPNOST

Cilem PPG Protective and Marine Coatings je zarucit dostupnost material(i ve stejné kvalité po celém svété. V disledku vliadnich
narizenia norem je vSak nékdy nutné receptury produktt upravit tak, aby vyhovovali danym podminkam. V tomto pfipadé jsou
k dispozici alternativni technické listy.

REFERENCE
PREVODNIi TABULKA INFORMACNI LIST 1410
* VYSVETLIVKY K TECHNICKYM LISTUM INFORMACNI LIST 1411
+ BEZPECNOSTNIi UDAJE INFORMACNI LIST 1430
RELATIVNi VLHKOST - TEPLOTA PODKLADU - TEPLOTA VZDUCHU INFORMACNI LIST 1650

Tento technicky list neni doslovnym prekladem originlu. Udaje v ném obsazené jsou postadujici ke spravné ptipravé, aplikaci
a uschove dané natérové hmoty. V pfipadé nejasnosti i potizi pfi praci s touto natérovou hmotou se obratte na zastupce firmy
PPG PMC v CR — Spectrum Franék s.r.o.

VAS DODAVATEL MATERIALU PPG PMC

Spectrum Franék, s.r. o.

Janovska 4, 466 05 Jablonec nad Nisou (CZ)

Tel.: +420 483 368 611, Mobil: +420 602 487 600, Email: spectrum@spectrum-franek.cz
www.spectrum-franek.cz
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