TECHNICKY LIST 13. dubna 2018 (revize verze ze 7. inora 2017)

SIGMAFAST™ 210 HS

POPIS

Dvouslozkovy vysokovrstvy zinkfosfatovy zakladni/vrchni polyuretanovy natér s vysokym obsahem susiny

ZAKLADNi VLASTNOSTI

= Rychlé vytvrzovani

= Specialné navrzeny pro aplikace v dilné

= Jednoducha aplikace konvenénim stfikanim

= Neomezena pretiratelnost

= Dobra pfilnavost jak na béznou ocel, tak na galvanizovanou ocel
= Vysoka odolnost vuci atmosférickym vlivim

= Dobra barevna stalost

* Nekfiduje, nezloutne

= Vytvrzuje pfi teplotach do -5 °C (23 °F)

BAREVNE ODSTINY A LESK

- Siroky rozsah odstin(i vzorkovnice RAL
= Pololeskly

ZAKLADNI UDAJE PRI 20 °C (68 °F)

Udaje pro smichany produkt

Pocet slozek Dve

Hustota 1,5 kg/l (12,5 Ib/US gal)

Obsah susiny 67 +2 %

VOC (dodano) Smérnice 1999/13/ES, SED: max. 233,0 g/kg
max. 349,0 g/l (cca 2,9 Ib/US gal)

Doporucena tloustka suché vrstvy 75 — 150 ym (3,0 — 6,0 mil)

Teoreticka vydatnost 8,9 m?/1 pro 75 pm (358 stop?US gal pro 3,0 mil)
6,7 m?/l pro 100 pm (269 stop?US gal pro 4,0 mil)

Suché na dotyk 1,5 hodiny

Doba pretiratelnosti Minimalné: 6 hodin Maximalné:
Neomezené

Zcela vytvrzeno 4 dny

Skladovatelnost Baze: minimalné 24 mésicl pfi skladovani v chladnych a suchych prostorech

Tuzidlo: minimalné 24 mésicu pfi skladovani v chladnych a suchych prostorech

Poznamky

- Viz. DALSI INFORMACE — Vydatnost a tloustka vrstvy
- Viz. DALSI INFORMACE — Intervaly pretirani

- Viz. DALSI INFORMACE — Doba schnuti
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SIGMAFAST™ 210 HS

DOPORUCENE PODMINKY A TEPLOTA PODKLADU

Ocel
= Ocel; otryskana na stupen ISO-Sa2%%, kotvici profil 40 — 70 ym (1,6 — 2,8 mil)

Galvanizovana ocel
= Povrch musi byt suchy a zbaven vSech necistot
= Povrch by mél byt dostate¢né zdrsnény (napf. smirkovym papirem, abrazivné upraveny)

Teplota podkladu

= Teplota podkladu v prabéhu aplikace a vytvrzovani by méla byt alespor 3 °C (5 °F) nad rosnym bodem

= Teplota podkladu v priibéhu aplikace a vytvrzovani nesmi klesnout pod —5 °C (23 °F) za pfedpokladu, Ze podklad neni pokryt ledem
a je suchy

= Relativni vihkost v prabéhu aplikace a vytvrzovani by neméla presahnout 85 %

NAVOD K POUZITi

Smésovaci pomér dle objemu: 90 dilti baze : 10 dili tuzidla (9:1)

= Teplota smichané baze a tuzidla by neméla klesnout pod 10°C (50°F), jinak mlZe byt nutné pfidani fedidla pro dosazeni spravné
aplika¢ni viskozity

= PFidani nadmérného mnozstvi fedidla zvySuje nachylnost k tvofeni zaclon a zpomaluje vytvrzovani

- Redidlo by mélo byt pfidano po smichani komponentt

Indukéni ¢as
Zadny

Doba zpracovatelnosti
3 hodiny pfi 20 °C (68 °F)

Poznamka: viz. DALSI INFORMACE — doba zpracovatelnosti

Konvenc¢ni stiikani

Doporucené redidlo
THINNER 21-06

Objem fedidla
5 —10 % v zavislosti na pozadované tloustce a aplikacnich podminkach

Usti trysky
1,0 - 1,5 mm (cca 0,040 — 0,060 palce)

Tlak v trysce
0,3 -0,4 MPa (cca. 3 -4 bary; 44 — 58 p.s.i.)
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SIGMAFAST™ 210 HS

Vysokotlaké strikani

Doporucené redidlo
THINNER 21-06

Objem redidla
0 —5 % v zavislosti na pozadované tloustce a aplikacnich podminkach

Usti trysky
Cca 0,46 mm (0,018 palce)

Tlak v trysce
15,0 MPa (cca 150 baru; 2 176 p.s.i.)

Stétec/valeéek

Doporucené redidlo
THINNER 21-06

Objem fedidla
0-5%

Cistici prostiedek
THINNER 90-53

DALSi INFORMACE

Vydatnost a tloustka vrstvy

Tloustka suché vrstvy (DFT) |Teoreticka vydatnost

75 ym (3,0 mil) 8,9 m?/l (358 stop?/US gal)
100 pm (4,0 mil) 6,7 m?/1 (269 stop%US gal)
150 um (6,0 mil) 4,5 m?I1 (179 stop?/US gal)

Doba pretiratelnosti do 120 um (4,7 mil) DFT

Pretiratelnost Interval -5°C (23 °F) |0 °C (32 °F) |10 °C (50 °F) |20 °C (68 °F) |30 °C (86 °F)

stejnym produktem a dvouslozkovymi |Minimalné 24 hodin 18 hodin 8 hodin 6 hodin 4 hodiny

polyuretanovymi vrchnimi natéry Maximalné Neomezené |Neomezené |Neomezené |Neomezené |Neomezené
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SIGMAFAST™ 210 HS

Doba schnuti do 120 um (4,7 mil) DFT ‘

Teplota podkladu Suchy na dotyk Suchy pro manipulaci |Zcela vytvrzen
-5°C (23 °F) 10 hodin 28 hodin 15 dnt

0°C (32 °F) 6 hodin 18 hodin 11 .dnl

5°C (41 °F) 3 hodiny 11 hodin 8 dnt

10 °C (50 °F) 2,5 hodiny 5 hodin 5 dnud

20 °C (68 °F) 1,5 hodiny 4 hodiny 4 dny

30 °C (86 °F) 1 hodina 3 hodiny 3dny
Poznamky:

-V prubéhu aplikace a vytvrzovani je nutné zachovat dostatec¢nou ventilaci
- Pred¢asné vystaveni oroseni a desti miize zpusobit zménu barvy a lesku

Doba zpracovatelnosti (pfi aplikac¢ni viskozité)

Teplota smichaného produktu | Doba zpracovatelnosti
10 °C (50 °F) 4 hodiny
20 °C (68 °F) 3 hodiny
30 °C (86 °F) 1 hodina

BEZPECNOSTNi OPATRENI

- Pro barvu a doporuéena fedidla viz. INFORMACNI LISTY 1430, 1431 a pfisluné materialové bezpeénostni listy.
= Jedna se o rozpoustédlovou barvu, proto dejte pozor, abyste nevdechli unikajici latky uvolfiujici se pfi aplikaci stfikanim a aby
nedos$lo ke kontaktu barvy s pokozkou a o¢ima

CELOSVETOVA DOSTUPNOST

Cilem spole¢nosti PPG Protective and Marine Coatings je po celém svété dodavat tentyz produkt. Za ucelem vyhovéni mistnim
zakonum/okolnostem vSak nékdy muze byt zapotfebi mirna Uprava produktu. Za téchto okolnosti dochazi k pouziti alternativniho
technického listu.

ODKAZY
« VYSVETLENI TECHNICKYCH LISTU INFORMACNI LIST 1411
- PREVODNI TABULKY INFORMACNI LIST 1410
- BEZPECNOSTNI INDIKATORY INFORMACNI LIST 1430
ZARUKA

Spoleénost PPG garantuje (i) své vlastnické pravo na produkt, (ii) ze kvalita vyrobku spliiuje specifika spole¢nosti PPG pro dany produkt platna v dobé vyroby, a (iii) Ze vyrobek musi
byt dodan bez pravoplatné reklamace jakékoliv treti osoby za poruseni jakéhokoli patentu USA, ktery se na produkt vztahuje. TOTO JSOU JEDINE ZARUKY, KTERE SPOLECNOST PPG
POSKYTUJE A JAKEKOLIV JINE VYJADRENI NEBO VYPLYVAJICi ZARUKY, NA ZAKLADE ZAKONA NEBO PLYNOUCI Z JINYCH PRAVNICH PREDPISU, Z PRUBEHU OBCHODU NEBO
VYUZIVANI TRHU, ZAHRNUJICi BEZ OMEZENI JAKOUKOLIV JINOU ZARUKU VHODNOSTI PRO URCITY UCEL NEBO POUZITi, BUDOU SPOLECNOSTI PPG ZAMITNUTY. Jakékoliv
reklamace vztahujici se k této zaruce musi byt kupujicim prodejci pfedany pisemné do péti (5) dni ode dne zjisténi reklamované zavady kupujicim, ale ne pozdéji, nez je doba
skladovatelnosti produktu, nebo jeden rok od data doruceni produktu kupujicimu podle toho, co nastane dfive. Pokud kupujici zavady neoznami prodavajicimu, jak je uvedeno v tomto
dokumentu, bude vyuziti zaruky zruseno.
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OMEZENi ODPOVEDNOSTI

SPOLECNOST PPG NENESE ZA ZADNYCH OKOLNOSTi ZODPOVEDNOST DLE JAKEKOLI TEORIE ODSKODNENI (ZALOZENE NA NEDBALOSTI €1 JAKEMKOLI DRUHU ABSOLUTNi
ZODPOVEDNOSTI €I DELIKTU) ZA JAKEKOLI NEPRIME, ZVLASTNI, NAHODILE €I VYPLYVAJICi SKODY, KTERE JAKYMKOLI ZPUSOBEM SOUVISi, PLYNOU €1 JSOU DUSLEDKEM
JAKEHOKOLI POUZITi TOHOTO PRODUKTU. Informace v tomto listu maji mit pouze informativni charakter a jsou zalozeny na laboratornich testech, o kterych se spoleénost PPG
domniva, ze jsou spolehlivé. Spoleénost PPG ma pravo informace obsazené v tomto dokumentu kdykoli zménit v dusledku praktickych zkuSenosti a pretrvavajiciho vyvoje produktu.
Veskera doporuceni a navrhy ohledné pouziti produktu spolecnosti PPG obsazené, at’ uz v technické dokumentaci nebo ve formé odpovédi na konkrétni dotaz, se zakladaji na udajich,
které jsou dle nejlepSiho védomi a svédomi spole¢nosti spolehlivé. Produkt a s nim souvisejici informace jsou uréeny pro uzivatele s dostateénymi znalostmi a technickymi zkuSenostmi
v daném odvétvi a uréeni vhodnosti produktu pro konkrétni pouziti je zodpovédnosti koncového uzivatele, coz se také predpoklada, ze kupujici pfi koupi dle vliastniho uvazeni a na
vlastni riziko uéinil. Spoleénost PPG nema moznost kontrolovat kvalitu ¢i podminky podkladu ani mnoho jinych faktoru, které ovliviiuji pouziti a aplikaci produktu. Proto spoleénost
PPG nepfijima zadnou odpovédnost za ztraty, zranéni ¢i Skody vyplyvajici z takovéhoto pouziti a obsahu tohoto technického listu (pokud neexistuje pisemna dohoda, ktera stanovuje
jinak). Zmény, k nimz dochazi v misté aplikace, zmény procest pouziti ¢i zevSeobecnéni idaju mize zpusobit neuspokojivé vysledky. Tento technicky list nahrazuje a rusi vSechna
predchozi vydani, a proto je odpovédnosti uzivatele ujistit se pied pouzitim produktu, zda je tento technicky list aktualni. Aktualni technické listy vSech natérovych produkti spolecnosti
PPG Protective & Marine naleznete na strankach www.ppgpmc.com. Uréujici je vzdy anglicka verze tohoto technického listu, nikoli jeho preklad.

Logo a dalsi obchodni znacky spolec¢nosti PPG jsou majetk skupiny spole¢nosti PPG. Znacky tfetich stran jsou majetkem pfislusnych vlastniku.
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