TECHNICKY LIST 5. zafi 2018 (revize ENG TDS 4/2018)

SIGMADUR 520

POPIS

2K vysokovrstvy pololeskly alifaticky polyuretan-akrylatovy vrchni lak

ZAKLADNI VLASTNOSTI

* snadna aplikace valeckem i vysokotlakym (airless ) stfikanim

* neomezena pretiratelnost (i po dlouhodobé atmosférické expozici)

* vynikajici odolnost proti klimatickym vlivim

* vyborna stalost barevného odstinu a lesku (bez kfidovani a zloutnuti)

* vytvrzuje jiz pfi teplotach od -5°C

* vyborna odolnost proti otéru

* odolnost proti oplachu mineralnimi a rostlinnymi oleji a parafiny, alifatickymi ropnymi produkty a jemnymi chemikaliemi

BAREVNE ODSTINY A STUPEN LESKU

* RAL a BS odstiny, v€etné odstinu aluminium svétly a tmavy
* pololeskly

FYZIKALNiI UDAJE PRI 20°C

Udaje pro produkt pfipraveny k pouziti (RFU)

Pocet slozek 2
Mérna hmotnost 1,4 kg/l, aluminium 1,1 kg/I
Objemova susina 58 + 2%, aluminium 51 + 2%
voC max. 383,0 g/l (@aluminium 405,0 g/l)
max. 287 g/kg (aluminium 377,0 g/kg) Directive 1999/13/EC
Doporucéena tloustka suché vrstvy 50 - 75 um
Teoreticka vydatnost 11,6 m?/I pfi 50 pm DFT (aluminium 9,6 m2/I pfi 50 um DFT)
Suchy na dotek 1 hodina
Doba schnuti pro dalsi natér min.: 6 hodin

max.: bez omezeni

PIné vytvrzeny 4 dny

Doba pouzitelnosti Béze: minimalné 36 mésicl, pokd je materidl skladovan v chladu a suchu
Tuzidlo: minimalné 24 mésicUl, pokd je material skladovan v chladu a suchu

Poznamky:

- Cti DODATECNE UDAJE - Vydatnost a tloustka natéru
- Cti DODATECNE UDAJE - Casy pietiratelnosti

- Cti DODATECNE UDAJE - Casy schnuti

Ref. 7524 Strana 1/5



TECHNICKY LIST 5. za¥i 2018 (revize ENG TDS 4/2018)

SIGMADUR 520

DOPORUGENE PODMINKY A TEPLOTA PODKLADU

Priprava podkladu
* Predchozi natér (epoxidovy nebo polyuretanovy) musi byt suchy a zbaven veskerych necistot.
¢ Pokud je to potieba, je vhodné pfedchozi natér zdrsnit.

Teplota podkladu a podminky aplikace

* Teplota povrchu pfi aplikaci a vytvrzovani musi byt minimalné 3°C nad rosnym bodem.

* Teplota povrchu pfi aplikaci a vytvrzovani je akceptovatelna az do -5°C za pfedpokladu, Ze povrch je suchy a zbaven ledu.
* Relativni vihkost pfi aplikaci a nasledném schnuti by neméla presahnout 85%.

* PredCasna expozice desti a vhkosti (kondenzaci) mize zap¥i€init zménu odstinu a stupné lesku.

INSTRUKCE PRO POUZITI

.) - 88 dilti baze : 12 dilt
* Teplota smési baze a tuzidla by neméla klesnout pod 10°C, jinak mudze byt nutné dodate¢né pridani fedidla pro dosazeni
spravné aplikaéni viskozity.

* Pridanim pfilisného mnozstiv fedidla se sniZzuje odolnost proti opotfebeni a zvySuje ¢as schnuti.
* Redidlo by mélo byt pfidano aZ po smichani obou komponent.
* U verze aluminium je nizsi stupen lesku nez u standarni verze a vysledny odstin se mize liSit podle typu aplikace.

Indukéni ¢as
zadny

Doba zpracovatelnosti
5 hodin pfi 20°C

Poznamky:
- Cti DODATECNE UDAJE - Doba zpracovatelnosti
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SIGMADUR 520

Konvenéni strikani

Doporucené redidlo
REDIDLO 21-06

Redéni
5 - 10%, v zavislosti na pozadované tloustce NS a aplikacnich podminkach

Tryska
1.0-1.5mm

Tlak
3 -4 Bar
Airless

Doporucené redidlo
REDIDLO 21-06

Redéni
0 - 5%, v zavislosti na pozadované tloustce NS a aplikacnich podminkach

Tryska
cca. 0.46 mm (0.018 in)

Tlak
150 Bar

Aplikace stétcem/valeckem

Doporuc¢ené redidlo
REDIDLO 21-06
Redéni

0-5%

Cisti¢
REDIDLO 90-53

DODATECNE UDAJE

Teoreticka vydatnost a tloustka natéru

DFT Teoreticka vydatnost
50 ym 11.6 m?/I
75 pm 7.7 m?/I
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SIGMADUR 520

Teoreticka vydatnost a tloustka natéru - odstin Aluminium

DFT Teoreticka vydatnost
50 pm 9.6 m?/I
75 pm 6.4 m?/|

Casy pretiratelnosti pfi DFT do 75 pm

5. zafi 2018 (revize ENG TDS 4/2018)

Dalsi vrstva Cas -5°C 0°C 10°C 20°C 30°C 40°C
SigmaDur 520 minimalné 24 hodin 16 hodin 8 hodin 6 hodin 5 hodin 3 hodiny

maximalné bez omezeni [bez omezeni |bez omezeni |bez omezeni |bez omezeni [bez omezeni
Poznamky:

- Pretirana plocha musi byt Cista a zbavena veskerych mastnot.

Casy schnuti pfi 75 pm DFT

Teplota povrchu Suchy pro manipulaci|Zcela vytvrzen
-5°C 24 hodin 15 dnd

0°C 16 hodin 11 dni

10°C 8 hodin 6 dni

20°C 6 hodin 4 dny

30°C 5 hodin 3 dny

40°C 3 hodiny 48 hodin

Poznamka: V priibéhu aplikace a schnuti musi byt zaji$téna odpovidajici ventilace vzduchu (viz. INFORMACNI LIST 1433 a 1434)

Doba zpracovatelnosti (pfi aplika¢ni viskozité)

Teplota smési Doba zpracovatelnosti

10°C 7 hodin

20°C 5 hodin

30°C 3 hodiny

40°C 2 hodiny
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SIGMADUR 520

ZDRAVi A BEZPECNOST

* Tento produkt je pouze pro profesionalni pouziti. Ohledné udajl o zdravi a bezpec¢nosti nahlédnéte prosim do bezpecénostniho
listu (MSDS). Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera pouzije tento produkt bez predchoziho se
seznameni s nim a jeho pouzitim, tak Cini na vlastni riziko a PPG neprebira zodpoveédnost za kone¢ny vysledek a Skody vzniklé
nespravnym pouzitim (mimo umrti nebo Ujmy na zdravi vinou vadnymi produkty PPG). Vymifiujeme si pravo na obcasnou zménu
informaci obsazenych v tomto technickém listé na zékladé zkuSenosti a stalého vyvoje nasich produktd. Dobu schnuti mize
ovlivnit sila nastfiku, vihkost a teplota pracovniho prostredi.

CELOSVETOVA DOSTUPNOST

Cilem PPG Protective and Marine Coatings je zarucit dostupnost materiald ve stejné kvalité po celém svété. V disledku vladnich
nafizeni a norem je v8ak nékdy nutné receptury produktl upravit tak, aby vyhovovali danym podminkam. V tomto pfipadé jsou
k dispozici alternativni technicke listy.

REFERENCE

* PREVODNIi TABULKA INFORMACNI LIST 1410
e VYSVETLIVKY K TECHNICKYM LISTUM INFORMACNI LIST 1411
e BEZPECNOSTNIi UDAJE INFORMACNI LIST 1430
e BEZPECNOST VE STISNENYCH PROSTORACH, OCHRANA ZDRAVI, RIZIKA INFORMACNI LIST 1431

EXPLOZE, TOXICKA RIZIKA

* BEZPECNA PRACE V OMEZENYCH PROSTORACH INFORMACNI LIST 1650
* POKYNY PRO VENTILACI INFORMACNI LIST 1650
* RELATIVN{ VLHKOST - TEPLOTA PODKLADU - TEPLOTA VZDUCHU INFORMACNI LIST 1650

Tento technicky list neni doslovnym prekladem originalu. Udaje v ném obsaZené jsou postaduijici ke spravné pripravé, aplikaci
a Uschové dané natéroveé hmoty. V pfipadé nejasnosti ¢i potiZi pfi praci s touto natérovou hmotou se obratte na zéstupce firmy
PPG PMC v CR - Spectrum Franék s.r.o.

VAS DODAVATEL MATERIALU PPG PMC

Spectrum Franék, s.r. o.

Janovska 4, 466 05 Jablonec nad Nisou (C2)

Tel.: +420 483 368 611, Mobil: +420 602 487 600, Email: spectrum@spectrum-franek.cz
www.spectrum-franek.cz

The PPG Logo, Bringinginnovationto the surface.,and all othertrademarkshereinare propertyof the PPG group of companies.
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