7. dubna 2025 (revize 31. ledna 2025)
TECHNICKY LIST

PPG SIGMACOVER™ 280

POPIS

Dvouslozkovy hlinikem pigmentovany polyamidem vytvrzovany univerzalni zakladni natér

ZAKLADNIi VLASTNOSTI

e Viceucelovy epoxidovy zakladni natér pro ochranné natérové systémy na ocel a nezelezné kovy

e Vynikajici pfilnavost k oceli, shop-primeru, pozinkované oceli a nezeleznym kovim

e Vhodny jako uzaviraci (sealer) nebo spojovaci natér (tie-coat) pfi tloustce suchého filmu 25-40 pym
e Vhodny pro pouZiti v ponoru

e Vytvrzuje pfi teplotach az do 5 °C

e Vhodny pro opravy svarll a poskozeni epoxidovych natér(i béhem vystavby

e Lze pouzit na povrchy ocisténé mokrym otryskanim (vihké nebo suché)

o Kompatibilni s dobfe navrzenymi systémy katodické ochrany

o Certifikace ACQPA 24142

BAREVNE ODSTINY A STUPEN LESKU

o Sed3, Zlutozelena a gervenohnéda
o Polomatny (low sheen)

Poznamky:
- Pri pouziti epoxidovych natért v pohledovych (estetickych) oblastech je vhodné zvazit aplikaci UV stabilniho vrchniho natéru.

FYZIKALNi UDAJE PRI 20°C

Udaje pro smés pripravenou k pouziti (RFU)

Pocet slozek 2
Mérna hmotnost 1.3 kg/l (11.0 Ib/US gal)
Objemova susina 57+2%

Smeérnice 2010/75/EU, SED: max. 327.0 g/kg

voc UK PG 6/23(92) Dodatek 3: max. 432.0 g/l

Doporucena tloustka suché vrstvy 50 - 100 um (2.0 - 4.0 mils) v zavislosti na systému

11.4 m?#I pfi 50 pm (457 ft3US gal pfi 2.0 mils)
5.7 m?/l pfi 100 ym (229 ft#US gal pfi 4.0 mils)

Teoreticka vydatnost

Doba schnuti na dotyk 2 hodiny
Doba schnuti pro dalSi natér Minimalné&: 2 hodiny
Doba pro plné vytvrzeni 7 dni

Baze: minimalné 24 mésict na chladném a suchém misté

Skladovatelnost
Tuzidlo: minimalné 24 mésict na chladném a suchém misté

Poznamky: o

-Viz DODATECNE UDAJE - Vydatnost atloustka natéru
-Viz DODATECNE UDAJE - Doba pfetiratelnosti

-Viz DODATECNE UDAJE - Doba vytvrzovani
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DOPORUCENE PODMINKY A TEPLOTA PODKLADU

e Aplikujte tento produkt na pfedepsanou tloustku co nejdfive po pfipravé povrchu

Atmosférické podminky

e Ocel; otryskana na stupen 1SO-Sa2'%z , kotvici profil 30 - 75 pym (1.2 — 3.0 mils) nebo v souladu s ISO-St3
e Ocel opatfena dilenskym zakladem; ocisténa na SPSS-Pt3

Pozinkovana ocel

e Povrch musi byt nalezité pfipraven, suchy, Cisty a zbaveny veskeré kontaminace
e Povrch ma byt vhodné zdrsnén jemnym ometenim (sweeping) tak, aby byl dosazen jednotny matny vzhled

e Jemné otryskani musi byt provedeno v souladu s pozadavky normy SSPC-SP 16

Nerezova ocel

e Povrch musi byt nalezité pfipraven, suchy, Cisty a zbaveny veskeré kontaminace
e Povrch ma byt vhodné zdrsnén jemnym ometenim (sweeping) tak, aby byl dosazen jednotny matny vzhled

e Jemné otryskani musi byt provedeno v souladu s pozadavky normy SSPC-SP 16

Tepelné stiikana metalizace (TSM)

e Povrch musi byt suchy a zbaveny jakékoli kontaminace
e Je nutné pouzit techniku ,mlzného natéru / plného natéru® (mist coat / full coat). Viz doporuceni pro fedéni mizného natéru v

Céasti Pokyny pro pouZiti nize.

Beton / Zdivo

e VysuSeny po dobu minimalné 28 dni za dobrych ventilaénich podminek
e Obsah vihkosti nesmi pfekrocit 4,5 %
e Beton musi byt soudrzny, suchy, bez vykvétl (laitance) a jakékoliv kontaminace

e Povrch by mél byt dostate¢né zdrsnén
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Vystaveni ponoru

e Ocel nebo ocel bez zinksilikatového dilenského zakladu; otryskana (sucha nebo vihka) na stupen Cistoty ISO-Sa2'%, kotvici
profil 30 - 75 uym (1.2 — 3.0 mils)

o Ocel opatfena zinksilikatovym dilenskym zakladem; svary a poskozena mista s dilenskym zakladem nebo jina poskozeni je
nutné otryskat na stupen Cistoty ISO-Sa2'%, kotvici profil 30 — 75 pm (1.2 — 3.0 mils)

e Stavajici potrubi muze byt potfeba nejprve vycistit pomoci Cisticich ,pigd“ (scraper pigs) a rozpoustédel

Natreny beton

o Existujici soudrzné natérové systémy; dostatecné zdrsnéné, suché a ocisténé

o Pro ovéfeni kompatibility otfete stavajici natér hadfikem navlhéenym xylénem nebo MEK po dobu 10 sekund; pokud dojde k
rozpusténi, musi byt stary natér odstranén

e Drsny povrch; pfipadné zdrsnény mechanicky nebo diamantovym nastrojem

Teplota podkladu a aplikacni podminky

e Teplota podkladu pfi aplikaci a vytvrzovani by méla byt vy$8i nez 5 °C (41 °F)
e Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani by méla byt alespori o 3 °C (5 °F) vy$Si nez teplota rosného bodu
e Relativni vihkost béhem aplikace a vytvrzovani natéru by neméla prekrocit 85%

NAVOD K POUZITI

Michaci pomér (objemové): baze 4 dily : tuzidlo 1 dil

o Teplota smési baze a tuzidla by méla byt vy$si nez 15 °C, jinak bude nutny pfidavek fedidla k dosazeni spravné aplikacni
viskozity
¢ Redidlo pfidaveijte az po smichani obou komponent

X«

e P¥ili§ mnoho fedidla zvySuje nachylnost k tvorbé “zaclon” - stékani natérové hmoty pred zatazenim

Zpracovatelnost (Pot life)
8 hodin pfi 20°C
Poznamka: Viz DODATECNE UDAJE - Doba zpracovatelnosti

Konvencéni aplikace

Doporucené redidlo
THINNER 91-92

Pomeér redéni
0 - 10%, zalezi na pozadované tloustce natéru a podminkach aplikace

Tryska
1.5 — 2.0 mm (pfiblizné 0.060 — 0.079 in)

Doporuceny tlak
3-4bar (0,3- 0,4 MPa)

Ref. 7417 Stranka 3/7



7. dubna 2025 (revize 31. ledna 2025)
TECHNICKY LIST

PPG SIGMACOVER™ 280

Airless (Vysokotlaka aplikace)

Doporucené fedidlo
THINNER 91-92

Pomér redéni
0 - 10 %, zalezina pozadované tloustce natéru a podminkach aplikace

Tryska
PFiblizné. 0.46 mm (0.018 in)

Doporuceny tlak
150 bar (15,0 MPa)

Poznamka:

- Obsah fedidla az do 30 % pro aplikaci jako uzaviraci (sealer) nebo spojovaci natér (tie-coat) pfi tloustce suchého filmu 2540 pm
(1,0-1,6 mils)

Stétec/valeéek

Doporucené redidlo
Neni nutné pfidavat fedidlo

Pomér redéni
V pfipadé potfeby Ize pfidat do 5% THINNER 91-92

Cistici fedidlo

THINNER 90-53

DODATECNE UDAJE

Vydatnost a tloustka natéru

DFT Teoreticka vydatnost
50 um (2.0mils) 11.4 m?/| (457 ft3/US gal)
75 pm (3.0mils) 7.6 m?I (305 ft>/US gal)
100 pm (4.0mils) 5.7 m?I (229 ft>/US gal)

Poznamka: Maximalni DFT pro natér stétcem je 50 um.
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Doba pretiratelnostipro DFT do100 pm ‘

Pretiratelny s... interval 5°C (41°F) 10°C(50°F) | 20°C(68°F) | 30°C(86°F) | 40°C (104°F)
o 12 hodin 6 hodin 2 hodiny 1 hodina 30 minut
Minimalni
Maximalni doba pfi
Sam sebou + rdzné vystaveni pfimému
dvouslozkové L . 3 mésice 3 mésice 3 mésice 2 mésice 2 mésice
. o eex slune¢nimu zareni
epoxidové natéry
Maximalni doba pfi NE
vystaveni pfimému
L o 6 mésicu 6 mésicu 6 mésicu 4 mésice 3 mésice
slune¢nimu zareni
Minimalni 36 hodin 16 hodin 6 hodin 4 hodiny 3 hodiny
Maximalni doba pfi
vystaveni pfimému 3 mésice 3 mésice 3 mésice 2 mésice 2 mésice
Polyuretany - e
slune¢nimu zareni
Maximalni doba pfi NE
vystaveni pfimému 6 mésicl 6 mésicl 6 mésicu 4 mésice 3 mésice
slune€nimu zafeni
Poznamky:
- Povrch musi byt suchy a zbaven veskeré kontaminace
- Lesklé vrchni natéry vyzaduji odpovidajici podkladovy natér
Doba vytvrzovani pro DFT do100 um
Teplota podkladu Suchy na dotek Suchy kmanipulaci Zcela vytvrzeny
5°C 8 hodin 13 hodin 21 dni
10 °C 4 hodin 6 hodin 14 dni
20 °C 2 hodiny 2.5 hodiny 7 dni
30 °C 1 hodina 1.5 hodiny 5 dni
40 °C 45 minut 1 hodina 4 dny
Poznamky:

- Béhem aplikace a vytvrzovani natéru je potfeba zajistit dostate€nou ventilaci vzduchu (viz Informacni listy 1433 a 1434)
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Zpracovatelnost (Pot life) pri aplikacni viskozité

Teplota smési Zpracovatelnost (pot life)
15 °C 10 hodin

20 °C 8 hodin

30 °C 5 hodin

40 °C 4 hodiny

BEZPECNOSTNi POKYNY

o Veskeré bezpecnostni pokyny k barvé a fedidlim najdete v pfislusnych bezpecnostnich listech (MSDS)

e Vzhledem k tomu, Ze se jedna o rozpoustédlovou barvu, je tfeba se vyvarovat nadychani vypart a mlhy vzniklé pfi stfikani a
kontaktu mokré barvy s pokozkou a o¢ima.

CELOSVETOVA DOSTUPNOST

PPG PMC se vzdy snazi zajistit celosvétovou dostupnosti konkrétniho produktu. Vzhledem k rozdilné legislativé je ovSem
nutné produkt v urcitém regionu mirné modifikovat. V této situaci je k dispozici alternativni produkt a technicky list.

ODKAZY

o PREVODNIi TABULKY INFORMACNI LIST 1410
e VYSVETLIVKY K TECHNICKYM LISTUM INFORMACNI LIST 1411
o BEZPECNOSTNI UDAJE INFORMACNI LIST 1430
e BEZPECNOST VE STISNENYCH PODMINKACH, OCHRANA ZDRAVI INFORMACNI LIST 1431

V TOXICKEM A VYBUSNEM PROSTREDI

o BEZPECNA PRACE VE STISNENYCH PODMINKACH INFORMACNI LIST 1433
e SMERNICE NA POSTUP PRI VETRANI INFORMACNI LIST 1434
e OCEL - CISTENi A ODSTRANENI RZI INFORMACNI LIST 1490
o SPECIFIKACE ABRAZIV INFORMACNI LIST 1491
e RELATIVNiVLHKOST - TEPLOTA PODKLADU - TEPLOTA VZDUCHU INFORMACNI LIST 1650

e PPGPROTECTIVE & MARINE COATINGS' BALLAST TANK WORKING
PROCEDURES NEW BUILDING

ZARUKA

PPG garantuje (i) pod nazvem vyrobku, (ii), Ze kvalita produktu odpovida ¢ i PPG pro tyto pi y platné v dobé vyroby a (iii) Ze produkt je dodavan bez jakékoli opravnéné pohledavky jakékoli treti
osoby za poruseni jakéhokoliv patentu US vztahujici se k celému vyrobku. TOTO JSOU JEDINE ZARUKY ZE STRANY SPOLECNOSTI PPG. JAKEKOLI DALSi VYSLOVNE NEBO ODVOZENE ZARUKY, NA ZAKLADE
ZAKONA NEBO VYPLYVAJICI Z JINYCH PRAVNICH PREDPISU, Z OBCHODNICH VZTAHU NEBO POUZITi OBCHODU, BEZ OMEZENI, | JINE ZARUKY VHODNOSTI PRO KONKRETNi UCELY NEBO POUZITi, JSOU

SPOLECNOSTI PPG VYLOUCENY. Jakykoliv narok v ramci této zaruky mize uplatnit pouze kupujici za ik PPG a to pi é do petl (5) dnti od zjisténi Kupujicil é vady, ale v Zadném pfipadé ne pozdéji
nez uplynuti platné trvanlivosti vyrobku, nebo jeden rok od datum dodani vyrobku kupujicimu, podle toho co dfive. Op! pujiciho upozornit PPG na takové neshody, jak je pozadovano v tomto
dokumentu, vede k zaniku K jiciho a ztratu z i nana v ramci této zaruky.
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OMEZENi ODPOVEDNOSTI

Udaje dené v tomto technickém listu vychazeji z pfesnych laboratornich testii a slouzi pouze jako voditko. VSechnadoporuéeni nebo navrhytykajici se pouziti produktu, které predlozilo PPG PMC,
at’ uz v technické 1taci nebo jako odpovéd na konkrétni dotaz &i jinak, vychazeji z idaju, které jsou podle naSich nejlepsit i lehlivé. Produkty a i jsou ur€eny pro uzivatele,
ktefi maji odpovidajici i a i v oblasti pramyslu. Je odpové i ého uzi urcit produktu pro ySlené pouZiti.

PPG PMC nema moz k | kvalitu, podminky podkladu ani mnoho jinych faktoru, které ovliviiujipouziti a aplikaci produktu. Proto PPG PMC nepfijima Zadnou zodpovédnost za ztraty, Skody
nebo pos i vyplyvajici z tohoto ického listu (pokud lje pi a dohoda, ktera stanovi jinak).

Udaje zde zené podléhaji éné v du kus$ i z praxe a alého vyvoje p u. Tento icky list lje a rusi vSechna pi i vydani, a proto je odpovédnosti uzivatele
ovéit si pred aplikaci p I tohoto

Anglicky original tohoto dokumentu je nadiazen nad jakykoliv jeho preklad.

VAS DODAVATEL MATERIALU PPG PMC

Spectrum Franék, s.r.o.

Janovska 4, 466 05 Jablonec nad Nisou (CZ)

Tel.: +420 483 368 611, Mobil: +420 602 487 600, Email: spectrum@spectrum-franek.cz
www.spectrum-franek.cz
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