6. srpna 2025 (revize 19. prosince 2024)
TECHNICKY LIST

PPG SIGMACOVER™ 256

POPIS

Dvouslozkovy silnovrstvy polyamidem vytvrzovany pretiratelny epoxidovy zakladni natér s fosfore€nanem zine¢natym

ZAKLADNIi VLASTNOSTI

e viceucCelovy epoxidovy zakladni natér nebo mezivrstva (buildcoat) v systémech protikorozni ochrany, ureny pro ocelové a
betonové konstrukce vystavené atmosférickému pasobeni

e snadna aplikace jak vysokotlakym stfikanim, tak i Stétcem

e vytvrzujei pfi teplotach az do —10 °C (14 °F)

e vhodny pro primyslové a namoini aplikace v atmosférickém prostfedi

e odolny, s dlouhodobou pruznosti

e dobra pfilnavost k oceli, pozinkované oceli a k epoxidovym natérim po del$i expozici v atmosférickych podminkach

e odolny vodé a postfiku slabymi chemikaliemi

e vynikajici odolnost proti korozi

e Ize pouzit jako epoxidovy zakladni/vrchni natér (pro suché vnitfni prostory)

BAREVNE ODSTINY A STUPEN LESKU

e standardni a zakazkové odstiny
e polomat (low sheen)

FYZIKALNi UDAJE PRI 20°C

Udaje pro smés pripravenou k pouziti (RFU)

Pocet slozek 2
Mérna hmotnost 1,4 kg/l
Objemova susina 63+2%

Smérnice 2010/75/EU, SED: max. 245.0 g/kg

VOC UK PG 6/23(92) Dodatek 3: max. 338.0 g/l
Doporucena tloustka suché vrstvy 75 -150 pm - v zavislosti na systému
Teoreticka vydatnost 6,3 m%I pfi 100 ym

Doba schnuti na dotyk 2 hodiny

Minimalné: 3 hodiny

Doba schnuti pro dal$i natér Harie.
Maximalné: neomezeno

Doba pro plné vytvrzeni 4 dny

Baze: minimalné 24 mésicu na chladném a suchém misté

Skladovatelnost
Tuzidlo: minimalné 24 mésicl na chladném a suchém misté

Poznamky:

-Viz DODATECNE UDAJE - Vydatnost a tloustka natéru
-Viz DODATECNE UDAJE - Doba pfetiratelnosti

-Viz DODATECNE UDAJE - Doba vytvrzovani
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DOPORUCENE PODMINKY A TEPLOTA PODKLADU

Preduprava povrchu

e Ocel: otryskana na stupen ISO-Sa2’z s kotvicim profilem 40-70 pm (1,6—2,8 mils)

e Dilensky zakladovana ocel: pfedupravena podle SPSS Pt3 / SSPC SP3

e Pozinkovana ocel musi byt lehce otryskana (sweep blasted) az do dosazeni rovhomérného matného vzhledu (pouze pro
vnitfni suché podminky)

e Povrch musi byt suchy a zbaven vesSkeré kontaminace

Teplota povrchu a podminky aplikace

e Teplota podkladu pfi aplikaci a nasledném vytvrzovani nesmi byt nizsi nez -10°C a to pod podminkou, Ze podklad
neni pokryt vodou nebo ledem

o Teplota podkladu béhem aplikace musi byt nejméné 3°C nad rosnym bodem

e Relativni vihkost vzduchu béhem aplikace a vytvrzovani by neméla pfekrocit 95 %

NAVOD K POUZITI

Michaci pomér (objemové): baze 82 dilli : tuzidlo 18 dilt

o Teplota smési baze a tuzidla by méla byt vy$si nez 15 °C, jinak bude nutny pfidavek fedidla k dosazeni spravné aplikacni
viskozity

¢ Redidlo pfidaveijte aZ po smichani obou komponent

o P¥ili§ mnoho fedidla zvySuje nachylnost k tvorbé “zaclon” - stékani natérové hmoty pfed zatazenim

Zpracovatelnost (Pot life)
8 hodin pfi 20°C

Poznamka: Viz DODATECNE UDAJE - Doba zpracovatelnosti

Konvencéni aplikace

Doporucené fedidlo
THINNER 91-92

Pomér redéni
10 - 15%, zalezi na pozadované tloustce natéru a podminkach aplikace

Tryska
1.5 —-3.0 mm (cca. 0.060 — 0.110 in)

Doporuceny tlak
3-4bar (0,3- 0,4 MPa)
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Airless (Vysokotlaka aplikace)

Doporucené fedidlo
THINNER 91-92

Pomér redéni
5-10 %, zalezina pozadované tloustce natéru a podminkach aplikace

Tryska
cca. 0,48 (0,019in)

Doporuceny tlak
150 bar (15,0 MPa)

Stétec/valeéek

Doporucené redidlo
THINNER 91-92

Pomér fedéni
0-5%

Cistici fedidlo

THINNER 90-53

DODATECNE UDAJE

Vydatnost a tloustka natéru

DFT Teoreticka vydatnost
75 um 8.4 m?/l (337 ftUS gal)
100 pm 6.3 m?/l (253 ft#US gal)
150 ym 4.2 m?I (168 ft2/US gal)
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Doba pretiratelnostipro DFT do100 pm

6. srpna 2025 (revize 19. prosince 2024)

Pretiratelny s... interval -5°C(23°F) 5°C(41°F) 10°C(50°F) | 20°C(68°F) | 30°C(86°F) | 40°C(104°F)

SIGMACOVER 256,

SIGMACOVER 435, Minimalni 36 hodin 10 hodin 4 hodiny 3 hodiny 2 hodiny 2 hodiny

SIGMACOVER 456 a Maximalni neomezena | neomezena | neomezena neomezena neomezena neomezena

SIGMACOVER 410

SIGMADUR 520,

SIGMADUR 550, Minimalni 3dny 24 hodin 16 hodin 8 hodin 5 hodin 3 hodiny

razné chlorkaucukové, S . . . . . .
. ) e Maximalni neomezend | neomezend | neomezena neomezena neomezena neomezena

vinylové, akrylatové a

alkydové natéry

Poznamky:

- Tento produkt ma neomezeny maximalni interval pretirani, pokud je povrch zbaven kfidovaténi a jiné kontaminace; v takovém pfipadé

musi byt povrch oCiStén a zdrsnén, aby byla zajiSténa dobra pfilnavost nasledujici vrstvy.
— SIGMACOVER 256 by nemél byt pretiran natéry na bazi uhelného dehtu (coal tar epoxy)

Doba vytvrzovanipro DFT do 100 pm

Teplota podkladu Suchy kmanipulaci Zcela vytvrzeny

-10°C 24 — 48 hodin 20 dni

-5°C 24 — 30 hodin 14 dni

0°C 18 — 24 hodin 10 dni

5°C 18 hodin 8 dni

10 °C 12 hodin 6 dni

20 °C 6 hodin 4 dny

30 °C 4 hodiny 3 dny

40 °C 3 hodiny 48 hodin
Poznamka:

- Béhem aplikace a vytvrzovaninatéru je potfeba zajistit dostate€nou ventilaci vzduchu (viz Informacni listy 1433 a 1434)

Zpracovatelnost (Pot life) pri aplika¢ni viskozité

Teplota smési Zpracovatelnost (pot life)
10 °C 16 hodin
15 °C 10 hodin
20 °C 8 hodin
30 °C 5 hodin
35°C 4 hodiny
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BEZPECNOSTNi POKYNY

o Veskeré bezpecnostni pokyny k barvé a Fedidlim najdete v pfislusnych bezpe&nostnich listech (MSDS)

e Vzhledem k tomu, Ze se jedna o rozpoustédlovou barvu, je tfeba se vyvarovat nadychani vypart a mlhy vzniklé pfi stfikani a
kontaktu mokré barvy s pokozkou a o¢ima.

CELOSVETOVA DOSTUPNOST

PPG PMC se vzdy snazi zajistit celosvétovou dostupnosti konkrétniho produktu. Vzhledem k rozdilné legislativé je ovSem
nutné produkt v urcitém regionu mirné modifikovat. V této situaci je k dispozici alternativni produkt a technicky list.

ODKAZY

e VYSVETLIVKY K TECHNICKYM LISTUM INFORMACNI LIST 1411
o BEZPECNOSTNI UDAJE INFORMACNI LIST 1430
e BEZPECNOST VE STISNENYCH PODMINKACH, OCHRANA ZDRAVI INFORMACNI LIST 1431

V TOXICKEM A VYBUSNEM PROSTREDI

o BEZPECNA PRACE VE STISNENYCH PODMINKACH INFORMACNI LIST 1433
e SMERNICE NA POSTUP PRI VETRANI INFORMACNI LIST 1434
o PREVODNi TABULKY INFORMACNI LIST 1410
e OCEL - CISTENi A ODSTRANENI RZI INFORMACNI LIST 1490
o SPECIFIKACE ABRAZIV INFORMACNI LIST 1491
o RELATIVNiVLHKOST - TEPLOTA PODKLADU - TEPLOTA VZDUCHU INFORMACNI LIST 1650

OMEZENi ODPOVEDNOSTI

Udaje dené v tomto ickém listu vychazeji z pfesnych laboratornich testl a slouzi pouze jako voditko. VSechnadoporuéeni nebo navrhy tykajici se pouziti produktui, které predlozilo PPG PMC,
at’ uz v technické 1taci nebo jako odpovéd' na konkrétni dotaz ¢i jinak, vychazeji z udaju, které jsou podle nasich nejlepsi i sp ivé. Produkty a inf jsou uréeny pro uzivatele,
ktefi maji odpovidajici znalosti a i v oblasti pramyslu. Je odpové i ého uzi urgit p pro y$lené pouziti.

PPG PMC nema Z kvalitu, i dkladu ani mnoho jinych faktoru, které ovliviiujipouZiti a aplikaci produkti. Proto PPG PMC nepfijima Zadnou zodpovédnost za ztraty, Skody
nebo poskozeni vyplyvajici z tohoto ického listu (pokud istuje pi: a dohoda, ktera stanovi jinak).

Udaje zde zené podléhaji éné v du § i z praxe a alého vyvoje p u. Tento icky list r lje a rusi v§ pF i vydani, a proto je odpovédnosti uzivatele
oveéfit si pfed aplikaci pi tohoto

Anglicky original tohoto dokumentu je nadiazen nad jakykoliv jeho pieklad.

VAS DODAVATEL MATERIALU PPG PMC

Spectrum Franék, s.r.o.

Janovska 4, 466 05 Jablonec nad Nisou (CZ)

Tel.: +420 483 368 611, Mobil: +420 602 487 600, Email: spectrum@spectrum-franek.cz
www.spectrum-franek.cz
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