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TECHNICKY LIST

AMERLOCK® 2 / SIGMACOVER™ 2

POPIS

Dvou komponentni, vysoce suSinova epoxidova natérova hmota

ZAKLADNI VLASTNOSTI

e Vytvrzuje pfi teplotach do 0°C (32°F)

e Vysoce vykonny samozakladujici univerzalni epoxid

* Vysoky obsah suSiny, nizky obsah VOC

» Tolerantni k povrchiim a odolny odéru

« Kompatibilni s pfipravenymi vihkymi povrchy

« Dobra pfilnavost na vétsiné stavajicich natérl

» Dobréa odolnost postfiku a politi chemikaliemi

e Spliiuje normu NSF 61 pro nadrze, potrubi, ventily a armatury (Pouze vyroba v USA)

» Provéreny natér pro nakladni plochy zelezni¢nich vozu a jako venkovni natér piimo na kov “direct to metal*

BAREVNE ODSTINY A STUPE N LESKU

e standardni zakladové odstiny a zakazkové odstiny
e pololeskly

Poznamka: Pfi pfimém vystaveni slune€¢nimu zafeni epoxidové natéry blednou a kridovati. Svétlé odstiny maji tendenci Zloutnout.
Odstiny ténované na zakazku nejsou vhodné pro pouziti do ponoru. Pro ponor pouzijte pouze produkty tonované ve vyrobé

FYZIKALNI UDAJE P RI 10°C

Udaje pro sm &s pfipravenou k pouZziti (RFU)

Pocet slozek 2

Mérna hmotnost 1,4 kg/l

Objemova susina 85+2%

VOC Nafizeni 1999/13/EC, SED: max. 114,0 g/kg
max. 163,0 g/l

EPA Method 24: 1,5 Ib/US gal (180,0 g/l)

Teplotni odolnost (nep  Fetrzita)

do 120°C (250°F)

Teplotni odolnost (p  feruSovana)

do 175 °C (350°F)

Doporu €ena tlous tka suché vrstvy

100 - 200 pm

Teoreticka vydatnost

8,5 m?/l pfi 100 um

Doba schnuti na dotyk

6 hodin

Doba schnuti pro dalsi nat ér

viz tabulka Doba pfetiratelnosti

Skladovatelnost

Béaze: min. 36 mésict v chladném a suchém prostfedi

Tuzidlo: min. 24 mésicu v chladném a suchém prostredi

Poznamky:
-Viz DODATECNE UDAJE - Vydatnost atloustka natéru
-Viz DODATECNE UDAJE - Doba pretiratelnosti
-Viz DODATECNE UDAJE - Doba vytvrzovani
- Pro dodrzovani predpisu, které vyzaduji VOC nizsi nez 100g/l, mize byt specifikovan produkt AMERLOCK 400 VOC
- AMERLOCK 400 VOC je dostupny pouze v USA a v Kanadé
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- Doba preruSované teplotni odolnosti by méla byt nizSi nez 5% z celkového ¢asu expozice, maximalné 24 hodin
- Teplotni odolnosti jsou pro atmosférické podminky. Pro podminky stalého ponoru prosim kontaktujte zastupce spole¢nosti PPG.

DOPORUCENE PODMINKY A TEPLOTA PODKLADU

« Vykonnost natéru je imérna stupni predipravy povrchu. Z povrchu odstrante veskeré zbytky nesoudrznych starych natéra,
okuje a rez. Povrch uréeny k natéru musi byt rozmérové stabilni, suchy, €isty a zbaveny mastnoty, olejll a jinych cizich
materialQ. V pfipadé, Ze otryskani povrchu neni mozné, by mél byt povrch ocistén mechanicky (napf. ocelovym kartacem) az
na samotny, Cisty podklad.

Uhlikova ocel

e Pro ponor: ocel; otryskana na stupen 1ISO-Sa2% (SSPC SP-10)

* Pro atmosférické podminky: ocel; otryskana na stupen ISO-Sa2%2 nebo minimalné SSPC SP-6, mechanicky oCisténa na ISO-
St3 (SSPC SP-3) nebo ruéné ocisténa na stupefi ISO-St2 (SSPC SP-2) nebo ocisténa vysokotlakou vodou v souladu s SSPC
SP WJ-2(L) / NACE WJ-2(L)

Beton/zdivo

» Odstrafite mastnotu, olej a jiné necistoty podle ASTM D4258

» Povrch obruste nebo otryskejte na ASTM D4259, odstrarite vSechny vykvéty, cementové mléko a sklovinu na povrchu.
Doséhnéte povrchového profilu - ICRI CSP 3 az 5.

e Pro vytmeleni kaveren pouzijte epoxidové plnivo AMERCOAT 114 A.

e Maximalni mira pfenosu vlhkosti jsou 3 libry na 1000 ft2/24 hod. dle testu pfenosu vihkosti (ASTM F1869, zkouSka obsahu
chloridu vapenatého nebo ASTM D4263, féliova metoda)

» Alternativné Ize pouzit metodu ASTM D4944 (obsah karbidu vapenatého), obsah vihkosti nesmi prekrocit 4%

Pozinkovana ocel

e Odstrarite olejovy nebo mydlovy film za pomoci detergentu nebo emulzniho myciho pfipravku

* Provedte jemné ometeni (sweeping) povrchu pro jeho zdrsnéni dle SSPC SP-16 s dosazenim profilu 40 — 75 ym (1.5 - 3.0
mils) V pfipadé, Ze jemné ometeni (sweeping) neni mozné, galvanizovany podklad opatfete vhodnym zinkfosfatovym
konverznim natérem.

« Pozinkovany povrch, ktery byl vystaven alespon 12 mésicd atmosférickym podminkam by mél byt pred aplikaci fadné omyty,
zbaveny veSkerych necistot a bilé rzi.

Nezelezné kovy a nerezova ocel

e Z povrchu odstrarite veSkerou rez, necistoty, vihkost, mastnotu a jiné znecistujici latky.
e Provedte jemné ometeni (sweeping) povrchu pro jeho zdrsnéni dle SSPC SP-16 s dosazenim profilu 40 — 100 ym (1.5 - 4.0
mils) 40 — 75 pm (1.5 — 3.0 mils).

Staré nat éry a jejich opravy

e Staré natéry musi byt suché, zdrsnéné a zbavené vSech necistot
* U jedno komponentnich natér( jsou nutna dalsi opatreni.

Teplota povrchu a podminky aplikace

* Teplota podkladu pfi aplikaci a nasledném vytvrzovani by méla byt v rozsahu 0°C (32°F) az 50°C (122°F)
e Teplota podkladu béhem aplikace a nasledném vytvrzovani musi byt nejméné 3°C nad rosnym bodem.
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SPECIFIKACE SYSTEMU

e Zakladni natéry: Pfimo na podklad; fada DIMETCOTE, fada AMERCOAT 68, fada AMERLOCK 2 / 400, fada SIGMAZINC,
Epoxidy znatky AMERCOAT a SIGMA

e Vrchni natéry: fada AMERCOAT 450, fada SIGMADUR, Epoxidy SIGMACOVER , epoxidy AMERCOAT , AMERSHIELD a
PSX 700

Poznamka: Pokud pouzivate alternativni zakladni natér, konzultujte se zastupcem spolec¢nosti PPG.

POKYNY PRO POUZITI

Michaci pom ér (objemov &): baze 50 dil t : tuzidlo 50 dil G (1 :1)

e Prfed pouzitim je nutné barvu dobfe promichat, nejlépe pomoci mechanického michadla.
» Pridejte tuzidlo do baze a pokracujte v michani, dokud nejsou obé slozky homogenné smichané

Induk €éni doba

Induk éni doba sm ési ‘

Teplota sm ési Induk €ni doba
0°C (32°F) 45 min.

10°C (50°F) 30 min.

15°C (59°F) 20 min.

20°C (68°F) 10 min.

nad 23°C (73°F) Z&dna

Zpracovatelnost (Pot life)
2 hodiny pfi 10°C (50°F)

Poznamka: Viz DODATECNE UDAJE - Doba zpracovatelnosti

Konven éni aplikace

Doporu €ené fedidlo

Globalné THINNER 91-92, THINNER 91-34 (AMERCOAT 8) pro NSF/ANSI 61, THINNER 91-82 (AMERCOAT T10) pro NON
NSF/ANSI 61 a < 90°F (32°C), THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) pro NON NSF/ANSI 61 a > 90°F (32°C)

Pomér redéni
0 — 10 %, zéalezi na pozadovanétloustce natéru a podminkach aplikace
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Airless (Vysokotlaka aplikace)

Doporu €ené fedidlo

Globalné THINNER 91-92, THINNER 91-34 (AMERCOAT 8) pro NSF/ANSI 61, THINNER 91-82 (AMERCOAT T10) pro NON
NSF/ANSI 61 a < 90°F (32°C), THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) pro NON NSF/ANSI 61 a > 90°F (32°C)

Pomér fedéni
0 — 5 %, zalezi na poZzadovanétloustce natéru a podminkéach aplikace

Tryska
0,48 mm (0,019 inch)

Doporu €eny tlak
cca 150 — 180 bar (15,0 - 18,0 MPa; 2176 - 2611 psi)

Stétec/vale gek

» Aplikujte rovhomérné kvalitnim Cistym Stétcem/valeckem.
» P aplikaci Stétcem/valeCkem doséahnete v jedné aplikacni vrstvé tloustky pfiblizné 80 ym (3.1 mils) DFT

Cistici_fedidlo

THINNER 90-53, THINNER 90-58 (AMERCOAT 12) nebo THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)

DODATECGNE UDAJE

Vydatnost a tlous tkanatéru

DFT Teoreticka vydatnost
100 um 8,5 m?/
125 pm 6,8 m%/l
200 pm 4,3 m?/|

Doba p fetiratelnostipro DFT do 200 um ‘

vrehni nat &r interval 5°C(41°F) | 10°C(50°F) | 20°C(68°F) | 30°C(86°F)

Sam sebou a nebo Minimalni 24 hodin 12 hodin 6 hodin 3 hodiny
dal$imi dvouslozkovym

. . ; Maximalni 1 mésic 1 mésic 1 mésic 1 mésic
epoxidovymi barvami
Minimalni 24 hodin 12 hodin 6 hodin 3 hodiny
Uretany a PSX Maximalni 14 dni 14 dni 7 dni 4 dny
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Poznamky:

- Povrch musi byt suchy, €isty a zbaveny vSech necistot

- Pred aplikaci vrchnich natérti po 30 denni expozici je nutné omyti detergentem PREP 88, SIGMARITE 88 nebo podobnym

- Pokud byla pfekro¢ena maximalni doba pretiratelnosti, povrch zdrsnéte

- Alkydy a vodou feditelné akrylatové natérové hmoty by mély byt aplikovany az poté, co je pfedchozi film suchy pro manipulaci a zaroven
tato doba nepfekracuje trojnasobek této doby

- Maximalni doba mezi natéry je vysoce zavisla na aktualni teploté podkladu — ne jen na teploté vzduchu. Povrchy vystavené pfimému
slune¢nimu zéarfeni nebo jinak zahfaté maji kratsi maximalni dobu pretiratelnosti

Doba vytvrzovani pro DFT 200 pm

Teplota podkladu Suchy pro manipulaci Zcela vytvrzeny

0°C 38 hodin 21 dni

10 °C 14 hodin 7 dni

20 °C 5 hodin 4 dny

30 °C 3 hodiny 3 dny
Poznamky:

- Béhem aplikace a vytvrzovaninatéru je potfeba zajistit dostate€nou ventilaci vzduchu (viz Informaéni listy 1433 a 1434)

Zpracovatelnost (Pot life) p  Fi aplika €ni viskozit &

Teplota sm ési RFU Zpracovatelnost
0°C 4 hodiny
10 °C 2 hodiny
20 °C 1 hodina
30 °C 30 minut

Zpusobilost vyrobku

¢ NORSOK M501 Rev. 5, System 7 ponofené plochy

eV souladu s USDA ob¢&asny kontakt s potravinami

« NFPA tfida A pro Sifeni plamene a tvorbu koure

» ZpUsobilé pro ANSI/NSF Standard 61 (pitna voda). Pro aplikaéni navod NSF, navstivte prosim nasledujici stranku:
http://www.nsf.org/certified-products-systems/

e AWWA D102-06 ICS #1, #2, #3, #5

e Stupen 2 pro pouziti v jadernych zafizenich (ANSI N 5.12, ANSI N 101.2)

eV souladu s pozadavky LEED’s pro kategorie antikorozni natéry

BEZPECNOSTNI POKYNY

« Veskeré bezpecnostni pokyny k barvé a fedidlim najdete v pfislusnych bezpecnostnich listech (MSDS)

« Vzhledem k tomu, Ze se jedna o rozpoustédlovou barvu, je tfeba se vyvarovat nadychani vyparti a mlhy vzniklé pfi stiikani a
kontaktu mokré barvy s pokozkou a o¢ima.

CELOSVETOVA DOSTUPNOST

PPG PMC se vzdy snazi zajistit celosvétovou dostupnosti konkrétniho produktu. Vzhledem k rozdilné legislativé je ovSem
nutné produkt v ur€itém regionu mirné modifikovat. V této situaci je k dispozici alternativni produkt a technicky list.
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ODKAZY
«  PREVODNI TABULKY INFORMACNI LIST 1410
e VYSVETLIVKY K TECHNICKYM LISTUM INFORMACNI LIST 1411
« BEZPECNOSTNIi UDAJE INFORMACNI LIST 1430
« BEZPECNOST VE STISNENYCH PODMINKACH, OCHRANA ZDRAVI INFORMACNI LIST 1431
V TOXICKEM A VYBUSNEM PROSTREDI
«  BEZPECNA PRACE VE STISNENYCH PODMINKACH INFORMACNI LIST 1433
«  SMERNICE NA POSTUP PRI VETRANI INFORMACNI LIST 1434
e OCEL - CISTENi A ODSTRANENI RZI INFORMACNI LIST 1490
e SPECIFIKACE ABRAZIV INFORMACNI LIST 1491
+  PRIPRAVA BETONOVEHO POVRCHU (PODLAHY) INFORMACNI LIST 1496
e RELATIVNi VLHKOST - TEPLOTA PODKLADU - TEPLOTA VZDUCHU INFORMACNI LIST 1650

OMEZENi ODPOVEDNOSTI

Udaje uvedené v tomto technickém listu vychazeji z presnychlaboratornich test 0 a slouzi pouze jako voditko. Vechnadoporu  €eni nebo navrhytykajici se pouZiti produkt 1, které p fedlozilo PPG PMC,
at' uz vtechnické dokumentaci nebo jako odpov  &d’'na konkrétni dotaz & jinak, vychazeji z Gdaj 1, které jsou podle nasich nejlepsich znalosti spole  hlivé. Produkty a informace jsou ur ~ &eny pro uZivatele,

kte fi maji odpovidajici znalosti a dovednosti v oblasti pramyslu. Je odpov &dnosti koncového uzivatele ur  &it vhodnost produktu pro zamyslené pouZziti.
PPG PMC nema moznost kontrolovat kvalitu, podminky pod kladu ani mnoho jinych faktor 1, které ovliv fiujipouZziti a aplikaci produkt . Proto PPG PMC nep fijima zadnou zodpov édnost za ztraty, Skody
nebo poskozeni vyplyvajici z tohoto technického lis tu (pokud neexistuje pisemna dohoda, ktera stanovi jinak).

Udaje zde obsazené podléhaji obm &né v daisledku zkuSenosti z praxe a neustalého vyvojeprodu  ktd. Tento technicky list nahrazuje a rusi vechnap  fedchozi vydani, a proto je odpov ~ &dnosti uzivatele
ovéfit si p fed aplikaci produktu platnost tohoto dokumentu.

Anglicky original tohoto dokumentu je nad  fazen nad jakykoliv jeho p Feklad.

VAS DODAVATEL MATERIAL U PPG PMC

Spectrum Fran €k, s.r.o.

Janovska 4, 466 05 Jablonec nad Nisou (CZ)

Tel.: +420 483 368 611, Email: spectrum@spectrum-franek.cz
www.spectrum-franek.cz
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