16. dubna 2025 (revize 31.07.2024)
TECHNICKY LIST

PPG DIMETCOTE®9

POPIS

Dvouslozkovy vihkosti vytvrzujici zinksilikatovy natér

ZAKLADNIi VLASTNOSTI

e Antikorozni zaklad pro ocelové konstrukce.

e Splriuje pozadavky na kompozici SSPC-Paint 20, stupen 1.

o Predepsany pro konstrukéni spoje podle ASTM A325 nebo A490 Bolts RCSC specifikace, tfida B.

e Vhodny pro pouziti jako zaklad v riznych lakovacich systémech na bazi nezmydlitelnych pojiv.

e Teplotné odolny od -90°C do 500 °C (teplota povrchu) za pfedpokladu normalnich atmosférickych podminek.

e Pfi vhodném vrchnim natéru poskytuje vynikajici antikorozni ochranu ocelovym povrchim az do teploty 540 °C.
e Natér do nadrzi s vynikajici odolnosti vl¢i rozpoustédiim a chemikaliim.

e Nesmi byt vystaven zasaditym (vy$$i nez pH 9) a kyselym (niz$i nez pH 5,5) kapalinam.

BAREVNE ODSTINY A STUPEN LESKU

o 3Sedy, zelenoSedy
e matny

FYZIKALNi UDAJE PRI 20°C

Udaje pro smés pripravenou k pouziti (RFU)

Pocet slozek 2

Mérna hmotnost 2,4 kgll

Objemova susina 63 +3%

voc Smeérnice 2010/75/EU, SED: max 221,0 g/kg
UK PG 6/23(92), Dodatek 3: max. 480,0 g/l

Doporucena tloustka suché vrstvy 50 - 100 ym - v zavislosti na systému

Teoreticka vydatnost 8,4 m%I| pfi 75 ym

Doba schnuti na dotyk 15 minut

Minimalné: 24 hodin

Doba schnuti pro dal$i natér RN
Maximalné: neomezeno

Doba pro plné vytvrzeni 46 hodin

Pojivo: minimalné 9 mésicl na chladném a suchém misté

Skladovatelnost
Pigment: minimalné 24 mésicl na chladném a suchém misté

Poznamky:

-Viz DODATECNE UDAJE - Vydatnost a tloustka natéru
-Viz DODATECNE UDAJE - Doba pfetiratelnosti

-Viz DODATECNE UDAJE - Doba vytvrzovani
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DOPORUCENE PODMINKY A TEPLOTA PODKLADU

Do ponoru

e Ocel ocistit otryskanim na ISO-Sa2'%, tryskaci profil 40 — 70 pm

e Ocel se schvalenym zinksilikatovym zékladem z vyroby, oc€iSténa sweepovanim na SPSS-Ss, svary a mista s poSkozenym
zakladnim natérem odistit otryskanim na ISO Sa 22

e Stavajici potrubi by mélo byt pfedem vycisténo pomoci Eisticich valcl (jezkl) a rozpoustédel.

Vystaveni atmosférickym vlivim

e Ocel ocistit otryskanim na ISO Sa 2% nebo minimum SSPC SP-6, tryskaci profil 40 — 70 pm
e Ocel opatfena zakladem z vyroby musi byt pfipravena podle SPSS-Pt3

Teplota povrchu a podminky aplikace

e Teplota podkladu pfi aplikaci a nasledném vytvrzovani je akceptovatelna az do -18°C za predpokladu, Ze povrch je suchy a
zbaveny ledu.

e Teplota podkladu béhem aplikace je akceptovatelna az do 55°C.

e Teplota podkladu béhem aplikace a nasledném vytvrzovani musi byt minimalné 3°C nad rosnym bodem.

e Relativni vihkost b&éhem vytvrzovani by méla byt vyssi nez 50 %.

NAVOD K POUZITI

Michaci pomér (objemové): pojivo 77 dilli : zinkovy prasek 23 dild

e VétSina zinksilikatovych natéri PPG se dodava jako dvou slozkové materidly sestavajici z nadoby s pigmentovanym pojivem a
nadoby obsahujici saek se zinkovym praskem.
e Pro zajisténi spravného smiseni obou slozek, je dllezité dodrzet nasledujici postup. Aby nedoslo k tvorbé hrudek ve smési,
vzdy pfisypavejte zinkovy prasek do pojiva, nikdy obracené!
1) Vyndejte sacek se zinkovym praskem z nadoby.
2) Pojivo v nadobé nékolikrat protfepejte, aby doslo k urc¢itému stupni jeho homogenizace.
3) Odlijte cca 2/3 pojiva do prazdné nadoby.
4) Nyni nadobu s pojivem s ponizenym obsahem silné protfepejte, aby byla smés homogenni a odstranily se usazeniny ze
dna. Pfilijte do nadoby s odlitym pojivem.
5) Pomalu pfidavejte zinkovy prasek k pigmentovanému pojivu a zaroven neustale promichavejte pomoci mechanického
michadla (pfi nizké rychlosti).
6) Zinkovy prasek dukladné zapracujte do pojiva (pfi vysoké rychlosti) a michejte, dokud nevznikne homogenni smés.
7) Smés prefiltrujte pres sitko o hustoté 30-60 ok.
8) Béhem aplikace neustale promichavejte (pfi nizké rychlosti). Doporu€ujeme pouzit aplikaéni zafizeni uréené pro
zinksilikatové natéry se stalym michanim.

o Pfiaplikacni teploté vys&i nez 30 °C je nutny pfidavek max. 10 % Fedidla THINNER 90-53.

Indukéni doba

zadna
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Zpracovatelnost (Pot life)
8 hodin

Poznamka: Viz DODATECNE UDAJE - Doba zpracovatelnosti

Konvencni aplikace

Doporucené fedidlo
THINNER 90-53, THINNER 21-06 (AMERCOAT 65), THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) pro > 15 °C

Pomér redéni
0 - 10%, zalezi na pozadované tloustce natéru a podminkach aplikace

Tryska
2,0 mm (cca 0,079 inch)

Doporuceny tlak
3 bar (0,3MPa)

Poznamka: Je nutné pouzit aplikaéni zafizeni ur€ené pro zinksilikatové natéry se stalym michanim.

Airless (Vysokotlaka aplikace)

Doporucené fedidlo
THINNER 90-53, THINNER 21-06 (AMERCOAT 65), THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) pro > 15 °C

Pomér fedéni
0 - 10 %, zalezina poZadované tloustce natéru a podminkach aplikace

Tryska
cca. 0,48 - 0,64 mm (0,019- 0,025 inch)

Doporuceny tlak
90 - 120 bar (9,0 - 12,0 MPa)

Poznamka: Je nutné pouzit aplikacni zafizeni uréené pro zinksilikatové natéry se stalym michanim.

Stétec/valeéek

e Pouze pro retuse a bodové opravy.
e Aplikaci valeCkem nedoporu€ujeme.

Doporucéené redidlo
THINNER 90-53, THINNER 21-06 (AMERCOAT 65), THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) pro > 15 °C
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Pomeér redéni
5-15%

Poznamka: Aplikujte viditeln& mokrou vrstvu s maximalni tloustkou 25 um DFT, to plati i pro nasledné vrstvy pro dosazeni
pozadované tloustky.

Cistici fedidlo

THINNER 90-53, THINNER 90-58 (AMERCOAT 12), THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)

DODATECNE UDAJE

Vydatnost a tloust'’ka natéru

DFT Teoreticka vydatnost
75 um 8,4 m%l
100 ym 6,3 m%l
125 uym 5,0 m%l
Poznamky:

- Maximalni DFT pro natér stétcem je 35 ym.
- Nad 150 ym muze dojit k popraskani natéru
- Vysoce pigmentovane zinksilikatové zaklady tvofi suchou vrstvu s mezerami mezi ¢asticemi.

Doba pretiratelnostipro DFT do 100 pm

vrchni natér interval 0°C(32°F) 10°C(50°F) | 20°C(68°F) | 30°C(86°F)

doporugené vrchni Minimalni 48 hodin 36 hodin 24 hodin 18 hodin

natéry Maximalni neomezena neomezena neomezena neomezena
Poznamky:

- Aplikaci dalSi vrstvy Dimetcote 9 pro zvySeni DFT doporu€ujeme provést do 2 dn(, nez dojde k plnému vytvrzeni. Nicméné Ize
prelakovat dal$i vrstvou po neomezenou dobu, za pfedpokladu Ze je povrch suchy, Cisty a zbaveny vSech necistot, v€etné zinkovych soli.
Nasledna vrstva by méla byt fedéna 25 — 50 % s THINNER 90-53.
- Pro zjiSténi stavu vytvrzeni pfed aplikaci vrchniho natéru provedte test aplikace MEK podle ASTM D4752. Vysledna hodnota 4 nebo
vy$$i je dostacujici pro aplikaci vrchniho natéru.
- Pro méfeni vytvrzeni je vhodnou metodou test aplikaci MEK podle ASTM D4752 — utérkou namoc¢enou v MEK (nebo pfipadné THINNER
90-53) s 50 krat pretfe povrch natéru, kdy by nemélo dochazet k rozpousténi vrstvy natéru.
- Doba pro vytvrzeni/ptetirani muze byt zkracena zvysenim vlhkosti, pro vice informaci kontaktujte prosim nas technicky tym.
- Pfi aplikaci vrchniho natéru doporu¢ujeme techniku mlhovinova vrstva/plna vrstva, aby nedoslo k tvorbé& puchyft ve vrchnim natéru.
Suchy prestfik odstrarite z povrchu.
- DIMETCOTE 9 je vihkostné vytvrzujici zinksilikatovy natér, to znamena, Ze vytvrzuje pouze pfi dostateéném pfijimani vody z ovzdusi
b&hem a po aplikaci. Doporu€ujeme proto béhem vytvrzovani méfit relativni vihkost a teplotu.
V pfipadé, ze podminky vytvrzovani jsou nepfiznivé nebo pokud jsou vyzadovany zkracené doby pro prelakovani, je mozné vytvrzovani
urychlit 4 hodiny po aplikaci pomoci:

1)  Namocenim nebo ponofenim do vody a udrzenim mokrého povrchu po 2 hodiny a naslednym usu$enim.

2) Namocenim nebo ponofenim do roztoku 0,5 % amoniaku a naslednym ususenim.
- Maximalni interval pfetirani mize byt neomezeny pouze v pfipadé, Ze je povrch bez necistot.
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Doba vytvrzovanipro DFT do75 uym

16. dubna 2025 (revize 31.07.2024)

Teplota podkladu Suchy k manipulaci Zcela vytvrzeny

0°C 2 hodiny 4 dny

10 °C 1 hodina 3 dny

20 °C 30 minut 46 hodin

30 °C 20 minut 36 hodin
Poznamky:

- DIMETCOTE 9 je vihkostné vytvrzujici zinksilikatovy natér, to znamena, Ze vytvrzuje pouze pfi dostateném pfijimani vody z ovzdusi
béhem a po aplikaci.

- Doporucujeme méfit relativni vihkost a teplotu b&éhem vytvrzovani.

- Relativni vihkost b&éhem vytvrzovani by méla byt vy$§si nez 50 %.

- Béhem aplikace a vytvrzovani musi byt zajiSténa dostate¢na ventilace.

Zpracovatelnost (Pot life) pri aplikacni viskozité

Teplota smési RFU Zpracovatelnost

20 °C 8 hodin

BEZPECNOSTNi POKYNY

o Veskeré bezpecnostni pokyny k barvé a fedidlim najdete v pfislusnych bezpecnostnich listech (MSDS)

e Vzhledem k tomu, Ze se jedna o rozpoustédlovou barvu, je tfeba se vyvarovat nadychani vypart a mlhy vzniklé pfi stfikani a
kontaktu mokré barvy s pokozkou a o¢ima.

CELOSVETOVA DOSTUPNOST

PPG PMC se vzdy snazi zajistit celosvétovou dostupnosti konkrétniho produktu. Vzhledem k rozdilné legislativé je ovSem
nutné produkt v urcitém regionu mirné modifikovat. V této situaci je k dispozici alternativni produkt a technicky list.

ODKAZY

e VYSVETLIVKY K TECHNICKYM LISTUM INFORMACNI LIST 1411

OMEZENi ODPOVEDNOSTI

Udaje dené v tomto ickém listu vycha ," Z pi laboratornich testu a slouzi pouze jako voditko. Vsechnadoporucenl nebo navrhytykajlcl se pouziti produktu které predlozilo PPG PMC,
at’ uz v technick taci nebo jako odpovéd na konkrétni dotaz &i jinak, vychazeji z udaju, které jsou podle nasich $ polehlivé. Produkty a infe jsou uréeny pro uzivatele,
ktefi maji odpovidajici znalostl a dovednosti v oblasti primyslu. Je odpovédnosti ého uzi urcit produktu pro yslené pouziti.

PPG PMC nema moz | kvalitu, podminky podkladu ani mnoho jinych faktort, které ovliviiujipouziti a aplikaci produktu. Proto PPG PMC nepfijima Zadnou zodpovédnost za ztraty, Skody
nebo pos vyplyvajici z tohoto ického listu (pokud a dohoda, ktera stanovi jinak).

Udaje zde zené éhaji éné v du $ i z praxe a alého vyvojep u. Tento icky list lje a rusi v§ P i vydani, a proto je odpovédnosti uzivatele
ovérit si pred apllkacl p! tohoto

Anglicky original tohoto dokumentu je nadfazen nad jakykoliv jeho preklad.

VAS DODAVATEL MATERIALU PPG PMC

Spectrum Franék, s.r.o.

Janovska 4, 466 05 Jablonec nad Nisou (CZ)

Tel.: +420 483 368 611, Mobil: +420 602 487 600, Email: spectrum@spectrum-franek.cz
www.spectrum-franek.cz
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