' GLOBAL
» REFINISH
SYSTEM

AUTO REFINISH ( N,

Informace o vyrobku
Zaklady na plasty s,

D8420 — univerzalni prilnavostni zaklad
v aerosolu

POPIS PRODUKTU

Tyto specialni zaklady na plasty poskytuji laku optimalni pfilnavost na Siroké fadé plastovych povrchi
pouzivanych OEM.

D816 je zaklad urceny pro: ABS, AS, PC, PPF, PS, PU, PUR, RRIM.

D820 je transparentni zaklad na plasty dodavany namichany ke stfikani. Lze jej nanaset na rizné
plastové povrchy, které jsou pouzivany na sou¢asnych automobilech, s vyjimkou: PE, PC, ABS, PU/PU-
RIM, PP* & POM, HDPE, MODPE.

Tento produkt je také k dispozici jako aerosol (D8420).

Pro vice informaci nahlédnéte do brozury Lakovani plasta.

PRIPRAVA PODKLADU

2121‘2 Pokud dil, ktery bude opravovan, vypada porovity nebo neni hladky doporucujeme jej zahiat
15 minut pfi 60°C. Poté dil odmastéte CistiCem D846.

PODKLAD BROUSENI
Skelna vlakna P320 (za sucha)
Ostatni plasty (nové dily) Jemna brousici houba nebo scotch brite
. Ostatni plasty (lehce poSkozené dily) P320 -P400 (za sucha)
€ | Polyesterove tmely (A652) P400 (za sucha)
PIni¢ port (A655) P400 (za sucha)

Pred a po kazdé brousici operaci musi byt povrch dikladné vycistén CistiCem plasta Deltron
D846.

Také pfimo pfed zakladovanim mizete dil offit s D846. Tim predejdete defektiim laku
zpusobenym statickou elektfinou (mrackovani, pruhy atd.).

PRIPRAVA PRODUKTU

Michaci pomér: Produkty jsou dodavané namichané k pouziti, michani neni potfeba.
D8420 — aerosol nevyZaduje michani. Pouze protfepejte nadobku dokud neuslySite michaci
kuli€ku. Poté jesté protfepaveijte 2 minuty.
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APLIKACE, ODVETRANI A SCHNUTI

D816-Y042 D820/ D8420

— Tryska 1,3-1,4 mm 1,3-1,4 mm/ aerosol
( c— 5
(— Pocet vrstev 2 1-2

Tlak Podle doporudeni vyrobce stfikaci pistole

Odvétrani pfi 20°C:

- Mezi vrstvami 5-10 minut -
212t2 - Pfed aplikaci barvy 10 minut 20-30 minut/ 20 minut
=== Tloustka suché vrstvy 15 -25 pym 5 pum

Teoreticka vydatnost *** 3,5-4 ml 6 m?/I

*** Pfi 100% efektivité stfikani a vySe uvedené tloustce vrstvy.

BROUSENI A PRELAKOVANI

Brous$eni: PFi dodrzeni doporu€eného postupu neni nutné.

DalSi produkt: (také viz: brozura Lakovani plast()

* Nedodrzeni doporu¢eného odvétrani mize mit za nasledek nedostatecnou pfilnavost.

barvy Deltron*,
barvy Envirobase*

!

ZVLASTNIi POKYNY

Pfed pouzitim produktu nadobku dobfe protfepejte.

Pokud potfebujte dosahnout vétsi tloustky vrstvy, je mozné nanést plni¢ Prima D839 se
zmeék&ovadlem nebo Prima UHS Greymatic se zmék&ovadlem. Vice informaci muzete
ziskat v technickych listech téchto produktd.

CISTENI STRIKACIHO VYBAVENI

Po pouziti vycCistéte stfikaci pistoli a dalSi vybaveni pomoci fedidla Deltron nebo vhodného Eistice PPG.

ZDRAVi A BEZPECNOST

Viz bezpecnostni listy a etikety vyrobku. Pouzivejte doporu¢ené bezpecnostni pomiicky.

TENTO PRODUKT JE POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITi.
Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera
pouzije tento produkt bez predchoziho se seznameni s nim a jeho
pouzitim, tak €ini na vlastni riziko a PPG neprebira zodpovédnost za
konecny vysledek a Skody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo amrti
nebo Gjmy na zdravi vinou vadnymi produkty PPG). Vymiinujeme si
pravo na obéasnou zménu informaci obsazenych v tomto technickém
listé za zakladé zkusenosti a stalého vyvoje nasich produktu.

Doby schnuti jsou primérnymi ¢asy pfi teploté 20°C. Dobu schnuti
muize ovlivnit sila nastfiku, vlihkost a teplota pracovniho prostredi
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