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Informace o vyrobku
Deltron D800

PRODUKTY

Deltron Ciry lak D800

Deltron MS tuzidla D803, D841, D861, D864
Deltron LS tuzidla D802, D863

Deltron fedidla D807, D808, D812, D869
Deltron rozstfikové fedidlo D868

*Pro dosazeni matného, pololesklého nebo strukturovaného vzhledu nebo pro lakovani pruznych dild
pouzijte:

Deltron matovaci baze D759 vytvéfi matny nebo pololeskly vzhled
Deltron zmékc&ovadlo D814 poskytuje laku pruznost na plastovych dilech
Deltron matné zmékcovadlo D819 poskytuje laku pruznost a matnost na plastovych dilech

Deltron strukturalni pfisada jemna D843 poskytuje laku vzhled ,semise”
Deltron strukturalni pfisada hruba D844 poskytuje laku vzhled ,kize®

* Vice informaci ziskate v brozufe Lakovani plastll. Také viz sekce nize 'Opravy plastd’.

POPIS PRODUKTU

Deltron D800 je 2K akrylo-uretanovy Ciry lak urCeny pro lakovani a opravy vozidel. Je soucésti
opravarenského systému, ktery se sklada ze zakladniho laku a Cirého laku.

Deltron D800 pouzity v doporu¢eném opravarenském systému PPG spliiuje nebo dokonce prekrauje
kvalitu a zaru¢ni normy OEM. Deltron Global Refinish System ma mnoho schvaleni od vyrobcu vozidel.

PRIPRAVA PODKLADU

Ciry lak Deltron D800 jako vrchni lak by mél byt aplikovan na &isty nelepivy povrch barvy Deltron BC.
Doporucujeme pouzit antistatickou utérku pro odstranéni prachu ze zakladniho laku
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PRIPRAVA PRODUKTU

Michaci pomér

I0e

* MS tuzidlo a fedidlo vyberte podle teploty pfi aplikaci:

Teplota
<18°C
18°C-25°C
>25°C

PFi nizkych teplotach nebo pro menSi opravy je mozné pouzit tuzidlo D864. V LS systému
Ize D802 pouzit pro v8echny teploty. LS zrychlené tuZidlo D863 doporucujeme pro nizsi
teploty a malé opravy. Viz také technicky list PDS_PPG_D800 zrychleny.

** Pro dosazeni vétsi tloustky vrstvy pfidejte pouze 0,5 objemu Fedidla.

PFi extrémnich teplotnich podminkach a vlhkosti (> 35°C / >70%) doporucujeme pouzit extra

dlouheé fedidlo D869.

Doba zpracovatelnosti pfi
20°C

Viskozita pfi 20°C

LS systém
D800 2 dily
LS tuzidlo* 1 dil
Redidlo** *1 dil

MS tuzidlo
D803 kratké
D841 stredni

D861 dlouhé

6 - 8 hodin

15 sek. DIN4

MS systém

3 dily
1 dil
1 dil

D800
IyIS tuzidlo*
Redidlo**

Redidlo
D808
D807
D812

6 hodin

17 - 18 sek. DIN4

APLIKACE, ODVETRANI A SCHNUTI

Tryska

Pocet vrstev
Tlak
Odvétrani pfi 20°C:
=] - mezi vrstvami
< . pred suSenim v boxu

2 Doby schnuti:*

Nelepivy pfi 20°C
Na dotyk pfi 20°C

Zcela suchy pfi 20°C

W

Zcela suchy pfi 60°C**

¢

A okkk

IR z&fi¢

F

LS systém

1,3-1,6 mm

1 slaba, 1 stfedni, 1 plna
Podle doporuceni vy

10 minut (pouze po 2. vrstve)
10 minut

20 minut
4 hodiny

20 hodin

30 minut

10-15 minut

MS systém

1,3-1,6 mm

2 plné
robce stfikaci pistole

10 minut
10 - 15 minut

30 minut
4 hodiny

20 hodin

30 minut

10-15 minut

* Vice informaci — viz technicky list: PDS_PPG_D800 zrychleny.

** Doby schnuti jsou stanoveny pro vySe uvedené teploty kovu. V procesu suSeni je potfeba urcita doba

navic pro dosazeni doporu¢ené teploty dilu.

*** Podle odstinu BC. Ciry lak na tmavych odstinech zasycha rychleji.
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VLASTNOSTI NASTRIKU

LS systém MS systém
Tloustka suchého nastfiku:
- Minimum 45 pm 50 um
- Maximum 55 um 60 um
Teoreticka vydatnost PFfi 100% efektivité stfikani pfi vySe uvedené tloustce vrstvy:
5-6m?l | 6-7m?
BROUSENI A PRELAKOVANI
BrouSeni Po optimalni pfilnavost eventualni dalsi vrstvy doporucujeme
> pred aplikaci zbrousit s:
[ C] P800-1000 (za mokra) + scotch brite Sedy s matovacim gelem
nebo

P400-500 (za sucha)

Dalsi produkt/ vrstva:
@ - Schnuti pfi 60°C/ IR Po ochlazeni

- Schnuti pfi 20°C Po minimalné 8 hodinach
Prelakovani s PPG 2-K zaklady
Deltron DG/ BC
Envirobase
MATNY, POLOLESKLY A STRUKTUROVANY VZHLED
OPRAVY PLASTU

Pro dosazeni matného, pololesklého nebo strukturovaného vzhledu laku Deltron D800 jsou potfebné
nékteré pfisady. Ty také umoznuji vhodnou aplikaci D800 na pruzné dily (zvlasté plasty). Volbu pfisad a
michaci poméry (dle objemu) naleznete v niZe uvedené tabulce.

Pozor:

TVRQE podklady jsou vSechny kovy, skelna vlakna a polyestery se skelnym viaknem (GRP/ GFK).
PRUZNE podklady jsou v§echny plasty kromé polyester( se skelnym vlaknem (GRP/ GFK).

Podklad Vzhled D800 | D759 | D843 | D844 | D814 | D819 | MS tuzidlo Deltron
redidlo
Tvrdy Leskly 3 dily - - - - - 1dil 1 dil
Pololeskly 3dily [1,5dilu - - - - 1,5 dilu 1 dil
Matny 3dily | 3dily - - - - 1,5dilu 2 dily
Saténovy 3 dily - 3 dily - - - 1,5 dilu 2 dily
Strukturovany 3 dily - - 1,5 dilu - - 1,5 dilu 1 dil
Pruzny Leskly 3 dily - - - 1dil 2 dily
Pololeskly 4 dily | 2dily - - - 2 dily 3,5 dilu 0,5 dilu
Matny 4 dily | 4dily - - - 2 dily 3,5 dilu 1,5 dilu
Saténovy 4 dily - 4 dily - - 2 dily 3,5dilu 1,5 dilu
Strukturovany 4 dily - - 2 dily - 2 dily 3,5 dilu 0,5 dilu
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BODOVE OPRAVY A ROZSTRIKOVE TECHNIKY

Ciry lak Deltron D800 naneste podle sekce ‘Aplikace, odvétrani a schnuti’.

Po naneseni druhé vrstvy nechte odvétrat 10 minut pfi 20°C.

Smichejte vhodné mnozZstvi namichaného cirého laku D800
s rozstfikovym Fedidlem D868 v poméru 1:3 (1 dil namichané

p 2 tvy:
D800 a 3 dily D868). ik ok
- Tento mix naneste na opravovanou plochu se snizenym &iry lak . |13::es
tlakem, abyste se vyhnuli pfiliSnému pfestfikani. Pohybujte
pistoli z vné&j&i strany dovnitf opravované plochy. Kazda vrstva
by méla byt nanadena na vétsi plochu nez ta pfedchazejici.
- Na hranu opravované plochy naneste 1-2 vrstvy samotného
rozstfikového fedidla D868.
- Po suseni v kabiné nebo infrazafi¢em povrch vylestéte.
LESTENI
| Suseni v kabiné nebo IR
zaricem Minimalné 1 hodinu po ochlazeni
SusSeni na vzduchu pfi 20°C Minimalné 20 hodin po aplikaci

CISTENi STRIKACIHO VYBAVENI

Po pouziti vycCistéte stfikaci pistoli a dalSi vybaveni pomoci fedidla Deltron nebo vhodného Eistice PPG.

ZDRAVi A BEZPECNOST

Viz bezpec€nostni listy a etikety vyrobku. Pouzivejte doporu¢ené bezpecnostni pomf(icky.

TENTO PRODUKT JE POUZE PRO PROFESIONALNi POUZITI.

pouzije tento produkt bez predchoziho se seznameni s nim a jeho
pouzitim, tak €ini na vlastni riziko a PPG neprebira zodpovédnost za

Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera .

konecny vysledek a Skody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo amrti
nebo Gjmy na zdravi vinou vadnymi produkty PPG). Vymiinujeme si
pravo na obéasnou zménu informaci obsazenych v tomto technickém
listé za zakladé zkusenosti a stalého vyvoje nasich produktu.

Doby schnuti jsou primérnymi ¢asy pfi teploté 20°C. Dobu schnuti
muize ovlivnit sila nastriku, vlihkost a teplota pracovniho prostredi

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie)

ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice
Poland

Telephone: (+48 22) 753 03 10
Fax: (+48 22) 753 03 13
http:www.ppgrefinish.com

DOVOZCE DO CR: Spectrum Franék s.r.o. Janovska 4 . 466 05 Jablonec nad Nisou

Tel.: +420 483 36 86 11 « Fax: + 420 483 36 86 99

spectrum@spectrum-franek.cz « www.spectrum-franek.cz
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