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Informace o vyrobku
P.E. SPRAY

POLYESTEROVY STRIKACI TMEL A712

Tuijdlo SHA307
Redidlo A714

POPIS PRODUKTU

P.E. Spray je svétle Sedy 2-komponentni polyesterovy stfikaci tmel. Je uréen pro opravy velkych ploch

s rozsahlymi defekty a nerovnostmi, kde by pouziti konven¢nich stérkovych tmel bylo nepohodiné a
¢asové narocné.

P.E. Spray je rychle schnouci, se snadnou aplikaci a s dobrou plnivosti, Ize jej pouZzit na rizné podkladové
materialy. Po zbrouSeni muze byt pfelakovan jakymkoliv zdkladem nebo zékladovym plni¢em pred
aplikaci vrchniho laku.

PRIPRAVA PODKLADU

Podklad musi byt p fed a po brousenid tkladn & vy €istén vhodnym ¢&isti éem PPG. Viz
technicky list: PDS_PPG_Cisti ce.

Holou ocel (v&etné piskované oceli) zbruste s P80-P120, pred aplikaci musi byt zcela
zbavena rzi. Pro Cisténi vyberte ostry odmastova¢ D845 DX310. P.E. Spray lze nanaset
pfimo, odolnost proti korozi vSak zlepSite, pokud nejprve aplikujete bezchromatovy 2K
epoxidovy zaklad DP40 (D834/D835).

Dalsi holé kovy (napf. hlinik a galvanizovana ocel) a skelna vlakna musi byt pfedem
zakladovany s DP40 (viz vyse).

Originalni laky zbruste pomoci P280 (za sucha) nebo P360 (za mokra). Mista s holym
kovem bodové zakladujte s DP40 (viz vySe).

Polyesterové tmely zbruste za sucha s P80-P120.

Pred kazdym krokem pfipravnych praci musi byt povrch dikladné vy&isténa a osusen. Cisti¢
podkladu vzdy okamzité setfete pomoci suché utérky.
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PRIPRAVA PRODUKTU

Michaci pomér:

Zpracovatelnost pfi 20C:

Tryska:
Horni pInéni
Spodni pInéni

Tlak

Pocet vrstev:

Odvétrani pfi 20°C:
mezi vrstvami
pred suSenim v boxu

Doby schnuti:

Nelepivy pfi 20C
Brousitelny pfi 20T (200
pm)

Brousitelny pfi 60C*

Poznamka:

Schnuti s IR z&fiCem:
kratkovinny
stfednévinny

TlouStka suché vrstvy:
minimum
maximum

Teoreticka vydatnost:

BrousSent:
za sucha
za mokra

Prelakovani s:

Véahovy Objemovy
A712 100 100
SHA307 2 2
A714 4-8 5-10

1 hodina

2,0-2,5 mm

Nedoporuéuje se

2 - 3 bary

3 - 4 (4 maximum)

5-10 minut
10 minut

20 minut
2-3 hodiny

30 minut
* Doby schnuti jsou stanoveny pro vySe uvedené teploty kovu.

V procesu suseni je potfeba urcitd doba navic pro dosazeni
doporucené teploty dilu.

10 minut
15 minut

150 pm
600 pm

2-3 m?/ | namichaného produktu

pfi 100% stfikaci efektivité a vySe uvedené tloustce vrstvy.

P180 a néasledné P320
Nepouzivejte mokré brouseni

2K zaklady PPG
Viz nize sekce ‘Zvlastni pokyny'.
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ZVLASTNI POKYNY

» P.E. Spray neaplikujte na zaklady na fenolické bazi (napf. Universel, 2+1).
» Plechovky A712 je tfeba pfed pouzitim dukladné ru¢né promichat.

» Neaktivovany A712 nemichejte michadlem, které obsahuje zbytky materialu obsahujici
tuzidlo SHA307.

+ Michejte pouze takové mnozstvi produktu, které potfebujete pro okamzité pouziti.
Aktivovany material nevracejte do puvodni nddoby. Caste¢né pouzité nadoby A712 a
SHA307 dukladné uzavrete.

e P.E. Spray je citlivy na vodu a nesmi byt brouSen za mokra.

* P.E. Spray nesmi byt p fimo p felakovan vrchnimi laky. P fed aplikaci vrchniho laku
vzdy aplikujte izola €ni vrstvu vhodného 2K zakladu nebo plni  €e.

o -

» Veskeré stfikaci a michaci vybaveni ihned po pouziti dukladné vycistéte Cisticim
rozpoustédlem nebo fedidlem.

» Stiikaci pistole HVLP zvySuje efektivitu stfikani o cca 10% podle vyrobce a modelu.

ZDRAVI A BEZPE CNOST

Viz bezpecnostni listy a etikety vyrobku. Pouzivejte doporu¢ené bezpecénostni pomucky.

TENTO PRODUKT JE POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI. PPG Industries Poland Sp. z o. o.

Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, ktera (Oddziat w Warszawie)

pouzije tento produkt bez p  fedchoziho se seznameni s nim a jeho

pouzitim, tak €ini na vlastni riziko a PPG nep febira zodpov édnost za . . ul. Bodycha 47 X .

kone &ny vysledek a skody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo Gmrti 05-816 Warszawa-Michatowice

nebo Ujmy na zdravi vinou vadnymi produkty PPG). Vymi  fiujeme si Poland

pravo na ob €asnou zm énu informaci obsazenych v tomto technickém

list & za zaklad & zkuSenosti a stalého vyvoje naSich produkt  G. .

Doby schnuti jsou pr  Gmérnymi €asy p fi teplot & 20C. Dobu schnuti Telephone: (+48 22) 753 03 10

muze ovlivnit sila nast Fiku, vihkost a teplota pracovniho prost  fedi Fax: (+48 22) 753 03 13
http:www.ppgrefinish.com

DOVOZCE DO CR: Spectrum Fran &k s.r.0. Janovska 4 . 466 05 Jablonec nad Nisou
Tel.: +420 483 36 86 11 . Fax: + 420 483 36 86 99
spectrum@spectrum-franek.cz « www.spectrum-franek.cz
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