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PUR 840-G

2K leskly antikorozni polyuretanovy natér DTM

PRODUKTY

Pigmentové baze DISOLAC 20

Pojivo PUR 840-G 80

TuzZidlo E9005 standardni 4:1
E9003 pomalé 4:1
E9006 rychlé 41

Redidlo SOLV UNIVERSAL 5 0-20%
SOLV UNIVERSAL 3 0-20%

= Vysoky lesk a dobra chemicka odolnost.

= Lze michat s PUR 840M pro dosazeni pozadovaného stupné lesku (viz tabulka A)

= Poskytuje antikorozni ochranu.

= Reakce na oheri TRIDA B-s1, d0 (UNE-EN 13501-1:2007+A1:2010).

= Je nutné pouzivat v zafizenich, ktera jsou v souladu se Smérnici 1999/13/EC.

= Pfima pfilnavost na Zelezo, nerezovou ocel, galvanizovanou ocel, litinu, pozink, hlinik, ABS, PVC,
methakrylat a gelcoat.

= Vysoka chemicka odolnost proti motorovému oleji, nafté, osmotické vodé, H2SO4, NaOH a HCI.

VLASTNOSTI PUR 840-G

Vzhled Leskly

Lesk >90 pfi 60°, 70-80% pfi 20°
Specificka hmotnost pojiva 1,0 -1,1 kg/l pfi 20°C

Obsah pevnych ¢astic (pojivo) 52-58% (hmotn.) 42-48% (obj.)
Obsah pevnych ¢astic produktu k aplikaci (bez fedéni) | 48-57 % (hmotn.) 38-43% (obj.)
VOC produktu k aplikaci > 500 g/l - 2004/42/EC — IIA(j)(500)
Tloustka suché vrstvy 60-70 mikront (2 vrstvy)
Teoreticka vydatnost 1 um na litr pojiva 420-480 m?/l

Teoreticka vydatnost 1 ym na litr smési bez fedéni 380-430 m?/l

Korozni kategorie 6041+840G (ISO 12944) C5 stfedni (140 ym + 60 ym)
Korozni kategorie 840G (ISO 12944) C4 nizka (130 ym)

Korozni kategorie 5401+840G (ISO 12944) C3 nizka (60 ym + 60 um)
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PODKLAD A PRIPRAVA POVRCHU

CISTENI

Staré laky DA93
Plastové dily --
Ocel DA93
Galvanizovana ocel DA93
Hlinik DA93
ZAKLADY

Primanyl 5011 DA93
Primapox 6021 DA93
Primapur 6041 DA93
Primapur 9051 DA93

BROUSENI FINALNI GISTENI

P360/400 DA93
Volitelné (P320) DA93
Volitelné (P320) DA93
Volitelné (P320) DA93

V pfipadé jiného typu povrchu se prosim poradte s nasim technikem.

APLIKACE

MALA PLOCHA
T(°C) Tuzidlo Redidlo
18-25 E9005/E9006 SOLV
UNIVERSAL 5
>25 £9005 SOLV
UNIVERSAL 5

Michaci pomér Disolac+/pojivo (hmotnostné)
Michaci pomér Tuzidlo (objemové)
Elektrostaticka aplikace (objemoveé)

]

%

Aplikace fedidlo @ Viskozita - 20°C Tlak
(obj.) (Ford Cup 4) (BAR)
Pistole s hornim
>1 pInénim 20-30% 20-23 2-3
S | Zpracovatelnost | 5 hod.

VELKA PLOCHA
Tuzidlo Redidlo
E9005 SOLV
UNIVERSAL 5
E9005/E9003 SOLV
UNIVERSAL 3
20/80
4:1
Tiak Pocet
Odvét-
produktu  Tryska vrstev 've’
BAR (mm) |~ Xwm - ram
(BAR) suché (min)
10" pki
- 1,2-1,5 2x35
20 °C

V pfipadé, Ze aplikace vyZaduje pouZiti pfisady, je tfeba s tim pocitat pfi pridavani fedidla.
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SCHNUTI

g h ZCELA SUCHY

TEPLOTA MANIPULACE
20°C 2h30’-3h 4h-4h30°
60°C - 30°

Produkt dosahne svych plnych vlastnosti po 15 dnech schnuti na vzduchu (teplota prostredi 18-22°C) nebo za krat$i dobu pri
vysSi teploté.

PRISADY PRO SPECIALNIi POUZITi

SITUACE PRISADA POPIS EFEKT
Krate Prisada proti kraterdm Ochrana laku pfed vné&jSimi | Ochrana laku proti
v Disolac znedcistujicimi faktory kraterdm

Opotfebeni vlivem

povétrnostnich UV prisada Ochrana laku proti UV zareni Zvysent trvanlivosti

VIiva/UV filtry laku

Citlivost na pfestfik ZlepSeni aplikace napf. aplikace = Udrzuje vrstvu
/PFilis rychlé Prisada pro rozliv na velkych plochach nebo | otevienou po delSi
zasychani vrstvy v suchych podminkach dobu

V pripadé potfeby zkracuje dobu

Rychlé schnuti E9006 schnuti Zkraceni doby schnuti
Pomalé schnuti E9003 V pfipadé ’potreby prodluzuje Prodlogzenl doby
dobu schnuti schnuti
DIS226 pro plasty a
Odmasténi DEI)i%Z;G elektrostaticky nabité povrchy.

DA93 pro mastné povrchy.

Pokyny pro pouZiti pfisad naleznete v technickém listu prislusného produktu.

POZNAMKY

= Doporucujeme aplikaci ve stfikaci kabiné s odvétravanim vzduchu pfi teploté 20°C.

CISTENIi VYBAVENI

= Pfed vyprSenim doby zpracovatelnosti pouZijte Cistici Fedidlo.

Ctra. N-Il, km 706,5 - 17457 RIUDELLOTS DE LA SELVA (Girona) SPAIN - TE

78 060 - E-MAIL info@roberlo.com
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BEZPECNOST

= Dodrzujte pokyny na etiketé produktu.
= Pro vice informaci nahlédnéte do bezpecénostniho listu produktu.

= Splfiuje narodni zakonné predpisy pro zdravi a bezpecénost pfi praci a likvidaci odpadu.

SKLADOVANI

= Produkt skladujte v dobfe vétranych prostorach mimo pfimé slunecni zafeni.
= Skladujte pfi teplotach +5°C az +30°C.

ZARUKA

= V neotevieném originalnim baleni, jeden rok od data vyroby.

TABULKA A

Tabulka lesku (60°)

PUR PUR E9005 LESK
] KATEGORIE
840G 840M (v objemu barvy) (60°)
100 0 4:1 >95 LESKLY
75 25 4:1 70-90 POLOLESKLY
50 50 4:1 40-70 SATENOVY
25 75 4:1 20-40 SATENOVY
0 100 4:1 <20 MATNY

Stuperi lesku dosaZeny michacim pomérem pigmentové béze/pojiva (20/80)
Stuperi lesku zavisi na pouzitém odstinu, tloustce suché vrstvy, teploté schnuti atd.

Tento produkt je pouze pro profesionalni pouZiti a nesmi byt pouZit pro jiné tcely. Je odpovédnosti uZivatele, aby se
seznamil se spravnym pouZitim a bezpecénostnimi pokyny uvedenymi v technickém a bezpecnostnim listu tohoto
produktu. ROBERLO SA neprebira zodpovédnost pfi nespravném pouZiti vyrobku.

Informace v tomto technickém listu jsou zaloZeny na soucasnych védeckych a technickych znalostech ke dni vydéani
dokumentu. Roberlo si vymiriuje pravo na obéasnou zménu informaci obsazenych v tomto technickém listé na zakladé
zku$enosti a stalého vyvoje svych produkti. Nova verze dokumentu nahrazuje veskeré pfedchozi verze.

Pro dalsi technické informace kontaktuje distributora vyrobku Spectrum Franék s.r.o.
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