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HS Bezchromatovy epoxidovy zaklad —

bézovy P580-4023

Vyrobek Popis

P580-4023 Bezchromatovy epoxidovy zéklad — béZovy
F8286 MS Tuzidlo — standardni

F8284 MS TuZidlo — pomalé

F8374 MS Redidlo — pomalé

F8375 MS Redidlo — standardni

F8376 MS Redidlo — rychlé

Popis vyrobku

P580-4023 je epoxidovy zaklad s vysokym obsahem pevnych €astic, zesitovany izokyanat s vynikajicimi
adheznimi a protikoroznimi vlastnostmi na rdznych typech podkladd. Je idedlni jako multifunkéni zaklad a
vysokovrstvy zaklad pro pouziti na ocelové konstrukéni ¢asti jako je napfiklad podvozek.
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Proces aplikace

Airless aplikace

Konvenéni aplikace a HVLP

Tlakova nadoba a HVLP

Objemové

P580-4023 8 dilh
F828X 1dil
F837X 0,5 dilu

Objemové

P580-4023 8 dill
F828X 1dil
F837X 1,5 dilu

Objemové

P580-4023 8 dill
F828X 1dil
F837X 1,5 dilu

Zpracovatelnost pfi 20 °C:
6—8 hodin

Po pouziti pistoli ihned vycistéte

Zpracovatelnost pfi 20 °C:
6—8 hodin

Po pouziti pistoli ihned vycistéte

Zpracovatelnost pfi 20 °C:
6-8 hodin

Po pouziti pistoli ihned vycistéte

33-37 sek DIN4 pfi 20 °C

30-36 sek DIN4 pfi 20 °C

30-36 sek DIN4 pfi 20 °C

1,3-1,8 mm

4,0-6,0 barli (60-90 psi)

0,28-0,33 mm
(11-13 tryska)
40-60° thel

Tlak smési:
100-200 bart
(1500-3000 psi)

1,1 mm

Tlak vzduchu:

4,0-6,0 bar (60-90 psi)
Tlak smési:

1 bar (15 psi)

HYLP

1,0-1,4 mm

Tlak vzduchu:
0,675 bar (10 psi)
maximum

Dvé jednotlivé vrstvy tvofi suchy film o tloustce 60—80 mikrona.
Pro optimalni ochranu oceli musi mit tlouStka suchého filmu alespori 50 mikrond. Na
ocisténou ocel naneste vrstvu s tloustkou alespon 50 mikron nad Spickami vytvofenymi
tryskanim. DalSi vrstvy mohou byt nutné v zavislosti na technice nanaseni, pouzitém
aplikacnim naradi, druhu podkladu a pouzitém poméru fedéni.

1!

Doba odvétrani 10—20 minut mezi vrstvami v zavislosti na podminkach aplikace

Doba odvétrani 15-30 minut pfed susenim
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"l Schnuti na vzduchu (20 °C)
Dalsi vrstva: 30 minut pro aplikaci mokry do mokrého
Uplné vytvrzeni: 12 hodin pfes noc

Vysuseni, teplota mérena na dilu: 60 °C po dobu 30 minut

P580-4023 obvykle nevyzaduje brouseni a muzete na néj nanaset dalsi vrstvy. Bruste po
Uplném vytvrzeni (12 hod. pfi 20 °C nebo 30 minut pfi 60 °C) s pouzitim nasucho P320-
400 nebo namokro P500-600. Pokud P580-4023 nechate schnout déle nez 3 dny je
potfeba povrch obrousit pfed nanesenim dalsi vrstvy.

POUZiVANi POLYESTEROVYCH PLNICU

Aplikujte jednu vrstvu P580-4023 v tloustce 30 mikront DFT. Nechte schnout 1-2 hodiny pfi aplikacni teploté.
Polyesterové plnic¢e pak mizete pouzivat na zaklad. Po doschnuti pfebruste.
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Obecné podminky

PODKLAD PRIPRAVA POZNAMKY
Ocel Tryskani je doporu¢enou metodou Cisténi Povrch musi byt zbaven
povrchu pro dosazeni maximalni odolnosti oleji/mastnoty, maziv a
a optimalni spotfeby barvy. Eventualné koroze

prebruste dukladné brusnym papirem
P120-P220 namokro a nasucho nebo P80-
P180 nasucho strojové a pak ocistéte
pomoci P850-1378

Nerezova ocel Odmastéte pomoci P850-1367 a prebruste
namokro nebo nasucho papirem P400
nebo strojové nasucho P240, a pak ocCistéte

P850-1378.
Originalni laky v dobrém stavu Dukladné ocistéte papirem namokro nebo Pdvodni lak musi byt
Stavajici podklady v dobrém nasucho P280-P400 nebo P240-P320 dobfe vytvrzeny a
stavu nasucho strojové, a pak ocistéte pomoci nesmi Spinit
Stavajici laky 2K P850-1378
kataforéza v dobrém stavu
Hlinik Odmastéte pomoci P850-1367 a papirem

P240-P320 strojové nasucho, P400-P600
namokro nebo nasucho.

Galvanizovana ocel Ocistéte pomoci P273-901; odmastéte Povrch musi byt zbaven
P850-1367 a vycistéte P240-P320 nasucho | koroze
strojové

Zarové zinkovana ocel Dlkladné odmastéte P850-1367, oCistéte

pomoci Scotchbrite™ Fine nebo P400
namokro nebo nasucho, pak ocistéte s
pouzitim P850-1378.

P580-4023 NEPOUZIVEJTE na termoplastické podklady

povrchu®
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INFORMACE O vVOC

Limitni hodnota EU pro tento vyrobek (kategorie vyrobku: 11B.c) €ini 540 g/l. Obsah VOC ve vyrobku
pfipraveném k pouziti ¢ini max. 540 g/I. V zavislosti na zpusobu pouziti mGze byt obsah VOC ve vyrobku
pfipraveném k pouziti nizsi, nez je stanoveno ve smérnici EU

Vyrobky jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouziti, nesmi se pouzivat pro jina pouziti nez specifikovana.
Informace uvedené v technickém listu jsou zaloZeny na sou€asnych védeckych a technickych znalostech. Uzivatel je
povinen provést veSkera nezbytna opatfeni pro zajisténi pouzitelnosti vyrobku pro konkrétni aplikaci.

Chcete-li ziskat informace o bezpecénosti a ochrané zdravi pfi praci, seznamte se s technickym listem

vyrobku dostupnym na strankach http://www.ppg.com/Autocolor_MSDS

Vice informaci na adrese:

PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Poboc¢ka ve Varsave)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polsko
Tel.: +48 22 753 03 10
Fax: +48 22 753 03 13
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