@ AUTOCOLOR

PRODUKTY JSOU URCENY POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI V AUTOOPRAVARENSTVI

11540V

Tento technicky list nahrazuje vSechny pfipadné predchozi verze.

2K™ HS Plus P471-
Systém vrchnich krycich barevnych lakus primym leskem

PRODUKT POPIS

pP471- 2K™ HS Plus pigmenty

pP472- 2K™ HS Plus pigmenty

P100-2020 2K™ zmékéovad

P210-870 2K™ HS Plus tuzidlo — expresni

P210-872 2K™ HS Plus tuzidlo — rychlé

P210-875 2K™ HS Plus tuzidlo — stfedni

P210-877 2K™ HS Plus tuzidlo — pomalé / pro vysoké teploty
P273-1105 2K™ prestrikové redidlo

P852-1893 2K™HS Plus redidlo - stredni

P852-1894 2K™ HS Plus redidlo — pomalé / vhodné pro suSeni pomoci infrazarice

P850-1621 2K™ prestrikové fedidlo ve spreji

P565-554 2K™ matovac

P565-7210 2K™ strukturovaci aditiv — jemny

P565-7220 2K™ strukturovaci aditiv — hruby

POPIS PRODUKTU
Nexa Autocolor 2K™ HS Plus systém vrchnich krycich barevnych laku s primym leskem zahrnuje v§echny prednosti technologie HS.
Tvori tvrdy a trvaly konecny povrch s dokonalym leskem. Diky snadné aplikaci je vyrobek vhodny k provadeni vSech typu oprav.

Prostrednictvim vyberu prisludného tuzidla nabizi 2K™ HS Plus systém barev s primym leskem celou radu procesnich moznosti od
suseni v boxu po dobu 10 minut pri teplote kovu 60°C umoznujiciho rychlé provadeni bodovych oprav, az po standardni proces
suSeni po dobu 30 minut pri teplote kovu 60°C, ktery je idedlni pro realizaci oprav jakéhokoliv rozsahu.

Aby vyhovel novym legislativhim narizenim, byl 2K™ HS Plus systém barev s primym leskem navrzen pro aplikaci jak HVLP
strikacimi pistolemi, tak pistolemi vyhovujicimi novym legislativnim predpisum. Muze byt nanasen dvema zpusoby, standardni

aplikaci dvou vrstev s meziodvetranim a ,jednorazove®, kdy 1 lehka / stredni rozlita vrstva je ihned prelakovana dal$i plnou vrstvou
bez odvetravani. ,Jednordzova*“ aplikace zkracuje procesni casy a nabizi vyznamnou Gsporu materialu.

Systém 2K HS Plus vrchnich krycich barevnych laku s primym leskem rady P471-/P472- obsahuje vyhradne bezolovnaté produkty a
pokud je pouzivan v souladu s doporucenimi uvedenymi v tomto technickém listu, dava garanci, Ze obsah VOC ve smesi pripravené k
pouziti nepresahne 420 g/litr.

Innovating Repair Solutions
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Nexa Autocolor 2K™HS Plus P471- Systém vrchnich krycich b

laku s primym leskem

SUBSTRATY A PRIPRAVA

Barvy systému P471 by mely byt aplikovany pouze na:

_ vyhovujici 2K zéaklady a plnice Nexa Autocolor — jejich povrch je nutné pred aplikaci vrchniho laku prebrousit bud rucne za
mokra ci za sucha brusnym papirem P600 nebo jemnejsim, nebo strojne brusnym papirem P320 popr. jemnejsim.

_ 2K zaklady Nexa Autocolor mokry do mokrého
_ pripravené stavajici laky v dobrém stavu — puvodni stavajici laky by mely byt pred aplikaci vrchnich krycich laku rady P471
nejdrive zmatovany (napr. pouzitim ScotchBrite™ Ultrafine Grey spolecne s P562-100 nebo P562-106) a ociSteny vhodnym
predcisticem Nexa Autocolor.

Upozorneni: Na nové dily, opatrené vyrobnimi zaklady / elektroforézou, je vzdy nutno aplikovat 2K zaklad

Nexa Autocolor, vyhovujici novym legislativnim narizenim v oblasti VOC.

STANDARDNI A POMALY PROCES

Standardni systém

Pomaly systém pro aplikaci pfi vysokych

L0

teplotach
P471- 2 dily P471- 2 dily
P210-875 1dil P210-877 1dil
P852-1893/-1894 0.6 — 0.7 dilu P852-1893/-1894 0.6 — 0.7 dilu

0.7 dilu fedidla je doporu¢eno pro optimalni rozliv a
finalni vzhled laku na horizontalnich plochéach.

0.7 dilu fedidla je doporu¢eno pro optimalni rozliv a
finalni vzhled laku na horizontalnich plochéach.

Viskozita pfi 20°C 20 — 25 sek. / DIN4

Viskozita pfi 20°C

20 — 25 sek. / DIN4

‘ 2 i Doba zpracovatelnosti pri 20° 1.5-2 hod. Doba zpracovatelnosti pri 20° 1.5-2 hod.
F & | Tryska Tryska
)* Vrchni / gravitacni plneni @1.2-14mm Vrchni / gravitacni plneni g12-14mm
Spodni / saci plnent ?14-16mm Spodni / saci plneni 314-1.6mm
Tlak 0.7 baru / 10 psi max. Tlak 0.7 baru / 10 psi max.
HVYLP na vystupu (na kloboucku) na vystupu (na kloboucku)
Tryska Tryska
Vrchni / gravitacni plneni @1.2-14mm Vrchni / gravitacni plneni g12-14mm
=3 Spodni / saci plneni ?14-16mm Spodni / saci plneni 314-1.6mm
Vstupni tlak viz. pokyny vyrobce Vstupni tlak viz. pokyny vyrobce
COMPLIANT, strikacipistole, strikacipistole,
obvykle 2 bary / 30 psi obvykle 2 bary / 30 psi
(na vstupu) (na vstupu)
Konvencni 2 vrstvy proces
Aplikaci 2 jednotlivych plnych vrstev ziskate suchy film o tloustce 50 — 75 mikronu.
Mezi vrstvami nechte 5 -7 minut odvetrat.
=) Jednorazovy (jednokrokovy) proces

Aplikaci 1 lehké / stredni vrstvy nasledované 1 plnou vrstvou dosahnete tloustky suchého filmu 50 mikronu.
Pred nanesenim druhé vrstvy, by mela byt prvni vrstva kompletne aplikovana na vSechny opravované dily.
Pri aplikaci na méne nez 3 dily, nechte mezi vrstvami odvetrat 2 — 3 minuty.

V pripade aplikace na vice nez 3 dily neni odvetrani nutné.

il

QOdvétrani pred susenim v boxu neni nutné.

Suseni pri teplote kovu

50°C 60 minut
60°C 30 minut
70°C 15 minut

Do provozu: po vychladnuti
Prelakovatelny: po uplynuti doby oznacované “do
provozu”

Suseni pri teplote kovu

50°C 70 minut
60°C 35 minut
70°C 20 minut

Do provozu: po vychladnuti

Prelakovatelny: po uplynuti doby oznacované “do

provozu”

Innovating Repair Solutions
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Rychly systém

laku s primym leskem

Expresni systém

P471- 2 dily
P210-872 1 dil
P852-1893/-1894 0.6 — 0.7 dilu

0.7 dilu redidla je doporuceno pro optimalni rozliv a
finalni vzhled laku na horizontalnich plochéach.

P471- 2 dily
P210-870 1 dil
P852-1893/-1894 0.6 — 0.7 dilu

0.7 dilu redidla je doporuceno pro optimalni rozliv a
finalni vzhled laku na horizontalnich plochéach.

Viskozita pii 20°C 20 — 25 sek. / DIN4

Viskozita pii 20°C 20 — 25 sek. / DIN4

Doba zpracovatelnosti pti 20°C 40 — 60 minut

Doba zpracovatelnosti pii 20°C 15 — 20 minut

Doporucujeme vrchni kryci laky HS Plus aktivovat a redit bezprostredne pred aplikaci.

S rychlym / expresnim systémem je nutné lak po aktivaci a naredeni aplikovat tak rychle, jak je to jen mozné.

Tryska
Vrchni / gravitacni plneni @12-14mm
Spodni / saci plneni @1.4-16mm

Tlak 0.7 baru / 10 psi max.
na vystupu (na kloboucku)

Tryska
Vrchni / gravitacni plneni g12-14mm
Spodni / saci plneni d14-1.6mm

Tlak 0.7 baru / 10 psi max.
na vystupu (na kloboucku)

COMPLIANT)

Tryska
Vrchni / gravitacni plneni ?d12-14mm
Spodni / saci plneni @14-16mm

Vstupni tlak viz. pokyny vyrobce
strikacipistole,
obvykle 2 bary / 30 psi

(na vstupu)

Tryska
Vrchni / gravitacni plneni 312-14mm
Spodni / saci plneni @1.4-1.6mm

Vstupni tlak viz. pokyny vyrobce
strikacipistole,
obvykle 2 bary / 30 psi

(na vstupu)

Odvetrani pred susenim v boxu neni nutné.

Suseni pri teplote kovu

50°C: 40 minut
60°C: 20 minut
70°C: 10 minut
Do provozu po vychladnuti

Prelakovatelny: po uplynuti doby oznacované “do
provozu”

Suseni na vzduchu pri teplote 20°C
Nelepivy na dotyk 6 hodin
Do provozu 16 hodin

Suseni pri teplote kovu

50°C: 20 minut
60°C: 10 minut
Do provozu po vychladnuti

Prelakovatelny: po uplynuti doby oznacované “do
provozu”

SusSeni na vzduchu pri teplote 20°C
Nelepivy na dotyk 4 hodin
Do provozu 12 hodin

Suseni infrazaricem (v zavislosti na barve laku a pouzitém zarizeni):

Kratké viny
Stredni viny

4 — 5 minut na plny vykon
5 — 7 minut na plny vykon

Tyto produkty jsou urceny pouze pro profesionalni pouziti v autoopravarenstvi..
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Nexa Autocolor 2K™HS Plus P471- Systém vrchnich krycich b laku s primym leskem

OBECNE POZNAMKY K PROCESU

IDENTIFIKACE A KONTROLA BAREVNEHO ODSTINU
Stejne jako u vSech systému barev pro opravy automobilu, je nutné vzdy pred zacatkem lakovani provést kontrolni nastrik barvy a
porovnat namichany odstin s odstinem originalni barvy na vozidle.

MICHANI ODSTINU BAREV SYSTEMU VRCHNICH KRYCICH LAKU 2K™ HS PLUS

Barvy systému 2K™ HS Plus rady P471-/P472- jsou tvoreny michanim zékladnich barevnych laku - pigmentu rady P471- a P472-.
Aby bylo dosazeno nejpresnejsi shody barevného odstinu je nutné tuto smes pred jeji aktivaci dukladne michat nejméne po dobu 2
minut.

Za Ucelem zajisteni presné koloristiky je nezbytné nova baleni pigmentu po otevreni dukladne promichat rucne a poté jeSte nechat
michat po dobu 10 minut v michacim stojanu. Nasledne by mely byt pigmenty promichavany v michacim stojanu vzdy minimalne
dvakrat denne po dobu alespon 10 minut.

PROCES OPRAVY METODOU “DO PRESTRIKU”
Barvami systému 2K HS Plus rady P471 je mozné provadet opravy metodou “do prestriku” za pouziti prestrikového redidla ve spreji
P850-1621 nebo prestrikového redidla do pistole P273-1105.

Postup opravy metodou “do prestriku” je detailne popsan v technickém listu M1000V.

VYBER TUZIDLA A REDIDLA

P210-877 Idealni pro rozsahlé opravy pri velmi vysokych aplikacnich teplotach (>34°C).
Doba suseni je 35 minut pri teplote kovu 60°C.

P210-875 Doba suseni je standardnich 30 minut pri teplote kovu 60°C.
Vhodné pro vSechny typy oprav.

pP210-872 Idealni pro rychlejsi provedeni stredne velkych oprav (napr. predni casti vozidla) s dobou su$eni 20 minut pri
teplote kovu 60°C. Je také vhodné pro opravy a suSeni na vzduchu pri teplote 20°C.

P210-870 Umoznuje rychlé provadeni malych az strednich oprav s dobou suseni 10 minut pri teplote kovu 60°C a je

vhodné pro prislusné opravy a suSeni na vzduchu pri teplote 20°C.

Redidlo je treba zvolit podle teploty pri aplikaci, rychlosti vymeny vzduchu a rozsahu opravy. NiZze uvedena doporuceni jsou pouze
orientacni:

Redidlo: Teplota:

P852-1893 do 30°C
P852-1894 nad 30°C

Obecne pouzijte pomalejSi redidlo v boxech s rychlou vymenou vzduchu, u rozsahlych oprav a aplikaci pri vysoké teplote. Rychlejsi
redidlo pouzijte v boxech s pomalou vymenou vzduchu, u méne rozsahlych praci a pro aplikaci pri nizsi teplote.

APLIKACNI TEPLOTA

Stejne jako v pripade jinych lakovacich systému je optimalni aplikace dosazeno pri pokojové teplote laku (20-25°C). To je dulezité
predevSim u laku s vysokym obsahem susiny. Durazne se doporucuije lak pred aplikaci zahrat nejméne na 15°C. Nizsi teplota muze
vyrazne ovlivnit aplikacni viastnosti.

SUSENI INFRAZARICEM
Doba schnuti zavisi na barevném odstinu a pouzitém zarizeni. Podrobnosti o nastaveni naleznete v pokynech vyrobce.
Doporucena kombinace tuzidla a redidla pro suseni infrazaricem je P210-872 / P852-1894.

PRELAKOVATELNOST
Vrchni kryci laky systému 2K HS Plus rady P471 jsou plne prelakovatelné po dobe

OPRAVY A LESTENI

Lesteni neni obvykle potreba, protoZe vrchni kryci laky 2K HS Plus rady P471 vytvari povrch s dokonalym leskem.

V pripade, Ze mate problémy s necistotami, povrch lehce prebruste pomoci P1500 nebo jemnejsiho a nasledne strojne vylestete
pomoci kvalitniho lesticiho systému, jako je napr. SPP Polishing System (viz. technicky list SPP).

Lesteni vrchnich krycich laku 2K HS Plus rady P471 je nejjednodus$i v dobe mezi 1 a 24 hodinami, po dobe schnuti oznacené jako
"do provozu".

DALSi POZNAMKY
V8echny dosavadni odstiny jednovrstvych metalickych 2K barev s primym leskem bude mozné nalézt pouze v odpovidajicich
barevnych recepturach systému vodoureditelnych bazi rady P965 Aquabase® (P565-) nebo rady P989 Aquabase® Plus (P989-).

TRANSPORT A SKLADOVANI

Skladovaci teplota: 5 az 35°C.

Skladujte v souladu s mistne prislu§nymi predpisy. Skladujte v originalnich obalech, chranenych proti primému slunecnimu zareni, na
suchych, chladnych a dobre vetranych mistech, stranou od nekompatibilnich materialu (viz. oddil 10 v bezpecnostnim listu) a potravin
nebo napoju. Obaly udrzujte pevne a tesne uzavrené az do doby, nez budete produkt potrebovat k pouziti. Obaly, které byly
otevreny, je nutné znovu peclive uzavrit a ulozit, tak aby se zabranilo Uniku jejich obsahu. Neskladujte v neoznacenych obalech.
Pouzivejte vhodné ochranné obaly tak, aby nedoslo ke kontaminaci okolniho prostredi.

CISTENI APLIKACNICH ZARIZENI
Pokud pouzijete dvouslozkové produkty je durazne doporuceno umyt a vycistit pistoli okamzite po pouziti.

Innovating Repair Solutions
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Nexa Autocolor 2K™HS Plus P471- Systém vrchnich krycich b

laku s primym leskem

LAKOVANI PLASTU

LAKOVANI PLASTU
Pro ziskani matnych, pruznych a strukturovanych povrchu je nutné do vrchnich krycich laku systému 2K™ HS Plus rady P471-
pridavat nize uvedena aditiva podle stanovenych pomeru.

Miru lesku vrchnich krycich laku rady P471- je mozné redukovat pouzitim matovace P565-554. Pro tvorbu strukturovaného povrchu
je nutné pridat strukturovaci aditiv P565-7210/-7220.

Pri aplikaci na pruzné plasty by melo byt vzdy pouzit zmekcovac P100-2020.

OBJEMOVE POMERY MICHANi PRO MATNOU, STRUKTUROVANOU A PRUZNOU VERZI.

Hmotnosti tuzidla a redidla, pozadované pro pripravu prislusnych objemu michanych barevnych smesi pripravenych k pouZiti, jsou
detailne uvedeny v tabulce nize.

Uvedené hmotnosti koresponduji s pomerem michani:

Pigmenty rady P471-/P472- 2 dily
P210-870/-872/-875/-877 1dil
P852-189x 0.6 nebo 0.7 dilu

Hmotnosti jsou uvedeny v gramech a kumulativne.
Netérujte vahu mezi pridavanim jednotlivych slozek.

Substrat Vzhled P471- P565-554 P565-7210 | P565-7220 | P100-2020 P210-87x P852-189x

Pevny Leskly 2 dily 1dil 0.6 —0.7d.
Pololeskly 2 dily 2 dily 1 dil 1dil
Matny 1.5dilu 2.5dilu 1 dil 1dil
Jemna struktura 2 dily 1dil 3dily 1dil 2 dily
Hruba struktura 2 dily 1 dil 1.5dilu 1dil 1dil

Pruzny Leskly 2 dily 0.5 dilu 1dil 0.4 dilu
Pololeskly 2 dily 2 dily 0.5 dilu 1dil 0.6 dilu
Matny 1.5dilu 2.5dilu 0.5 dilu 1dil 0.6 dilu
Jemna struktura 2 dily 1 dil 3 dily 0.5 dilu 1dil 2 dily
Hruba struktura 2 dily 1 dil 1 dil 0.5 dilu 1dil 1dil

HMOTNOSTNI MiCHACI POMERY

Finélnl’f)bjem
P471 P210-870/2/5 ’ pouziti
Litry Gramy Granypro2:1:0.6 Gram?/grYO 2: 1Litry dli ngéru 2:
0.100 K 53.3 79.1 83.4 0.180
0.200 A 106.6 158.3 166.9 0.360
0.250 L 133.2 197.8 208.6 0.450
0.300 | 159.9 237.4 250.3 0.540
0.400 B 213.2 316.5 333.7 0.720
0.500 R 266.5 395.7 417.2 0.900
0.600 A 319.8 474.8 500.6 1.080
0.700 C 373.1 553.9 584.0 1.260
0.750 E 399.7 593.5 625.8 1.350
0.800 426.4 633.0 667.5 1.440
0.900 \% 479.7 712.2 750.9 1.620
1.000 A 533.0 791.3 834.4 1.800
1.500 H 799.5 1187.0 1251.5 2.700

Innovating Repair Solutions
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Nexa Autocolor 2K™HS Plus P471- Systém vrchnich krycich barevnych laku s primym leskem 11540V

VOC INFORMACE

list

Limit koncentrace organickych tékavych latek podle predpist Evropské unie pro tento produkt (produkt kategorie: 11B.d) ve formé
pfipravené k pouziti je max. 420 g/ litr. Obsah organickych tékavych latek tohoto produktu ve formé pripravené k pouziti je max. 420
g/ litr. V zavislosti na zvoleném zpasobu pouziti mize byt aktualni koncentrace tékavych latek v produktu pripraveném k pouziti
niz8i, nez je predepsano smérnici EU.

Poznamka!

Kombinace tohoto produktu s piipravky P100-2020, P565-554, P565-7210 nebo P565-7220 vytvofi natérovy film se specialnimi
vlastnostmi, jak je uvedeno ve smérnici Evropské unie. Limit koncentrace tékavych latek v ovzdusi podle predpist EU pro tento
produkt (produkt kategorie 11B.e) ve formé pfipravené k pouziti je maximalné 840 g/l. Obsah organickych tékavych latek u tohoto
produktu ve smési pripravené k pouziti v téchto kombinacich je max. 840g / litr.

BEZPECNOST A OCHRANA

Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouziti a nesméji byt pouzivany k jinym ucelim, nez ke kterym jsou urceny.
Informace uvedené v tomto technickém listu jsou zaloZzeny na soucasné Urovni dosazenych védeckych a technickych znalosti a
uzivatel odpovida za provedeni veskerych nezbytnych opatieni pro zajisténi vhodnosti produktu pro planovany Géel pouziti.

Pro vice informaci o ochrané zdravi a bezpeénosti si prec¢téte bezpeénostni list, ktery je dostupny také na strance:
Www.nexaautocolor.com

@& AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Oddziat w Warszawie) .
Ul. Bodycha 47 05-816 Michatowice, Poland
Tel.: +48 22 753 03 10
Fax: +48 22 753 03 13

www.nexaautocolor.com
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