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PRODUKTY JSOU URCENY POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI V AUTOOPRAVARENSTVI

J2570

Tento technicky list nahrazuje vSechny pfipadné predchozi verze.

2K™ HS Plus ciry lak — expresni
P190-6659

PRODUKT POPIS

P190-6659 2K™ HS Plus ¢iry lak — expresni
P100-2020 2K™ zmékéovac

P210-872 2K™ HS tuzidlo — rychlé

P210-875 2K™ HS Plus tuzidlo — stfedni

P273-1105 2K™ prestrikové fedidlo — Express Blender
P850-1492 2K™ tedidlo — stiedni

P850-1493 2K™ Fedidlo — pomalé

P850-1494 2K™ Fedidlo — extra pomalé

P850-1692 2K™ Fedidlo s nizkym obsahem VOC — rychlé
P850-1693 2K™ tedidlo s nizkym obsahem VOC — stiedni
P850-1694 2K™ fedidlo s nizkym obsahem VOC — pomalé

P852-1689 2K™ expresni redidlo

P565-554 2K™ matovac

P565-7210 2K™ strukturovaci aditiv — jemny

P565-7220 2K™ strukturovaci aditiv — hruby
POPIS PRODUKTU

P190-6659 je rychle schnouci dvoukomponentni expresni akrylatovy ciry lak s vysokym obsahem susiny. Je mozné ho pouzit na
malé opravy a na tuhé plasty bez potreby zmekcovace.

Pokud je aplikovan na 1 az 3 dily je rychlost suSeni v boxu pri teplote 60°C
standardne 15 minut. V pripade aplikace na jeden dil nebo pri bodovych opravach nabizi také moznost Super Express rychlého
suSeni v boxu po dobu 10 minut pri teplote 60°C.

Pro dosazeni optimalniho konecného vzhledu se doporucuje 15 minutovy zpusob.
P190-6659 je mozné nanaset dvema zpusoby, standardni aplikaci dvou vrstev s meziodvetranim a ,jednorazove®, kdy je 1 lehka /
stredni vrstva ihned prelakovana dalSi plnou vrstvou bez odvetravani.
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PODKLADY A PRIPRAVA

P190-6659 by mel byt nanasen pouze na nasledujici podklady:
. Baze rady P965- Aquabase®
. Béaze rady P989- Aquabase® Plus
. Pripravené stavajici povrchy v dobrém stavu.
Stavajici povrch by mel byt pred aplikaci vrchniho laku nejdrive prebrousen (napr. velmi jemnym brusivem
Scotchbrite™ Ultrafine
Grey spolecne s P562-100 nebo pomoci P562-106) a odmasten pomoci vhodného predcistice na vodni bazi.

list

DD .
Super expresni systém Expresni systém Standardni systém
P190-6659 3 dily P190-6659 3 dily P190-6659 3 dily
P210-872 1dil P210-872 1dil P210-875 1dil

P852-1689 0.6 dilu P850-1492/3/4 0.6 dilu P850-1492/3 /4 0.6 dilu

D D D nebo -1692/3/4 nebo-1692/3/4

Poznamka! P852-1689 by nemelo byt pouzivano v zadném cirém laku, ktery bude aplikovan na baze Aquabase®.

( S 18 — 20 s. / DIN4 pii 20°C 18 — 20 s. / DIN4 pii 20°C 18 — 20 s. / DIN4 pii 20°C
20 — 30 minut pfi 20°C 30 — 40 minut pfi 20°C 40 — 50 minut pii 20°C
Vrchni plneni @12-14mm
Spodni plneni @1.4-1.6mm
HYLP Tlak Maximaln 0.7 baru (10 psi) na vystupu (kloboucku)

=3 Vrchni plneni @12-14mm
Spodni plneni @1.4-1.6mm

COMPLIANT Vstupni tlak viz pokyny vyrobce strikaci pistole, obvykle 2 bary (30 psi) na vstupu.
Metoda 1.

— Aplikaci 1 lehké / stredni vrstvy nasledované 1 plnou vrstvou dosahnete tloustky suchého filmu 45 — 50 ym.
Metoda 2.
Aplikaci 2 jednotlivych plnych vrstev ziskate suchy film o tloustce 50 - 60 pm.

Technicky

Metoda 1.

2 - 3 minuty pro 1 nebo 2 dily. Odvetravani neni treba u 3 dilu (maximalne)

Metoda 2

3 — 5 minut v zavislosti na podminkéach v kabine a pouzité kombinaci tuzidla/redidla.

Odvetrani pred susenim v kabine 0 — 5 minut, v zavislosti na typu a vykonu kabiny.

Super expresni systém Expresni systém Standardni systém
Suseni na vzduchu pti 20°C Suseni na vzduchu pri 20°C Suseni na vzduchu pii 20°C
Nelepivy na prach 20-30 min. Nelepivy na prach 20-30 min. Nelepivy na prach 30-40 min.
Nelepivy na dotek 4 hodiny Nelepivy na dotek 4 hodiny Nelepivy na dotek 6 hodin
Do provozu 12 hodin Do provozu 12 hodin Do provozu 16 hodin
Suseni v kabiné pti 60°C* 10 minut Suseni v kabiné pti 60°C* 15 minut | Sus$eni v kabiné pii 60°C* 30 minut
Do provozu Po vychladnuti | Do provozu Po vychladnuti | Do provozu Po vychladnuti

* Suste v kabine pri uvedené teplote kovu.

Kratké viny 8-15 minut na plny vykon (v zavislosti na barve a pouzitém zarizeni).

Innovating Repair Solutions
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OBECNE POKYNY K POSTUPU

OPRAVY METODOU “DO PRISTRIKU”
Cirym lakem P190-6659 Express je mozné provadét opravy metodou “do pristiiku” za pouziti pristtikového fedidla ve spreji P8501621
nebo pristiikového fedidla do pistole P273-1105. Podrobnosti o postupu naleznete v ptislusném technickém listu M1000V.

VYBER TUZIDLA A REDIDLA

P210-872 Idealni pro rychlejsi opravy dili (napi. maximalné do 3 kusu).
Doba suseni v kabiné je 10 — 15 minut pfi teploté kovu 60°C.
P210-875 Idealni pro dosazeni optimalniho vzhledu pii teplotach do 25°C.

Doba suseni v kabin¢ je 30 minut pri teploté kovu 60°C.

Obvykle je pouzivano pomalejsi tuzidlo v kabinach s velkou vyménou vzduchu, pro velké opravy a aplikace pfi vysokych teplotach.
Rychlejsi tuzidlo pouzijte v kabinach s pomalou vyménou vzduchu, pro malé opravy a pii aplikaci za nizkych teplot.

list

Redidlo Teplotnirozsah  Doba suseni v boxu
Standardni systém
Pro dosazeni optimalniho lesku a vzhledu P850-1492/-1692 pod 25°C
Pti vétsich opravach P850-1493/94/-1693/94 nad 25°C 30 minut pii 60°C
Expresni systém
Pro dosazeni optimalniho lesku a vzhledu P850-1492/-1692 pod 25°C 15 minut pti 60°C
P850-1493/-1693 nad 25°C 15 minut pii 60°C
Super expresni systém
Pro rychlé / spotové opravy dilti P852-1689 Pod 25°C 10 minut pti 60°C

APLIKACNI TEPLOTA

Jako u ostatnich lakovacich systému je optimalni aplikace dosazeno, pokud barva, tuzidlo a fedidlo maji pii aplikaci pokojovou teplotu
(20 — 25°C). To je dulezité zejména pro systémy s vysokym obsahem susiny. Dirazné se doporucuje lak pred aplikaci zahiat nejméng
na 15°C. Niz§i teplota muze vyrazné ovlivnit aplika¢ni vlastnosti.

§USENi INFRAZARICEM

Casy suseni jsou zavislé na barvé a pouzitém zatizeni. Seznamte se s doporu¢enymi postupy vyrobce.

Pokud pouzijete baze Aquabase nebo Aquabase® Plus je obzvlasté dulezité aby vrstvy baze byly pied aplikaci ¢irého laku dokonale
suché.

PRELAKOVATELNOST
P190-6659 je pIné pielakovatelny po uplynuti doby oznacené jako “do provozu”.

OPRAVY A LESTENI

Lesteni neni obvykle potieba, protoze lak P190-6659 ma vysoce leskly povrch. V piipadé, Zze mate problémy s necistotami, lehce
piebruste pomoci brusiva o hrubosti P1500 nebo jemnéj$iho a pak strojové vylestéte pomoci kvalitniho lesticiho systému jako je napi.
SPP Polishing System (viz technicky list SPP). Lesténi P190-6659 je nejjednodussi v dobé mezi 1 hodinou az 24 hodinami po dobé
suseni oznac¢ené ,do provozu“.

CISTENI APLIKACNICH ZARIZENI
Pokud pouzijete dvouslozkové produkty je dirrazné doporuceno umyt a vycistit pistoli okamzité po pouZziti.
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A PRUZNOU VERZI

Pomoci P565-554 je mozné snizit troven lesku P190-6659. Pridanim P565-7210 nebo P565-7220 doséhnete strukturovany povrch.
Pri aplikaci na pruzné podklady by mel byt pouzit zmekcovac P100-2020.
V nésledujicich tabulkach jsou uvedeny pomery na pripravu 1L SMESI pripravené k pouziti pro dosaZeni ruzného vzhledu povrchu.
Hmotnosti v gramech jsou kumulativni. NETARUJTE vahy mezi pridavanim jednotlivych slozek.

TABULKA OBSAHUJE UDAJE PRO MICHANI S REDIDLY RADY 2K™ P850-1492/-1493/-1494 & 2K™HS PLUS EXPRESS

P852-1689
P210-872 P850-
Podklad Vzhled P190-6659 | P565-554 P565-7210 P565-7220 nebo 1492/93/94
P210-875 nebo 1689
Tuhy Leskly 645 g - - - 8759 994 g
Pololeskly 481 g 724 g - - 899 g 987 g
Matny 386 g 776 g - - 916 g 987 g
Jemnée
strukturovany 2879 . 6419 - 7459 965 g
Hrubg
strukturovany 3929 ) ) 7089 850¢ 9709

Poznamka! Redidlo P852-1689 se nedoporucuje pouzivat v kombinaci s tuzidlem P210-875.

TABULKA OBSAHUJE UDAJE PRO MICHANI S REDIDLY RADY 2K™ HS PLUS P850-1692/-1693/-1694

Substrat Vzhled P190-6659 P565-554 P565-7210 | P565-7220 Pzr::-gt;(g)72 P850-1692/93/94
P210-875
Tuhy Leskly 645 g - - - 8759 982 g
Pololeskly 481 g 724 ¢ - - 899 g 980 g
Matny 386 g 776 g - - 916 g 981g
Jemné strukturovany 28749 - 641g - 745 g 946 g
Hrubé strukturovany 392 ¢ - - 708 g 850 g 960 g

Innovating Repair Solutions
Tyto produkty jsou urceny pouze pro profesionalni pouziti v autoopravarenstvi..

list

Technicky




Nexa Autocolor 2K™ HS Plus P190-6659 HS Plus ciry lak — expresni

HMOTNOSTNI MiCHACI POMERY

Pokud je pozadovan specificky objem smési laku, nejlepSim zpiisobem k jeho dosaZeni je hmotnostni miseni za pouziti nize uvedené
tabulky. Hmotnosti jsou uvedeny kumulativné — NETARUJTE vahu mezi vazenim jednotlivych slozek

TABULKA OBSAHUJE UDAJE PRO MICHANI S REDIDLY RADY 2K™ P850-1492/-1493/-1494 & 2K™HS PLUS EXPRESS P852-

1689
Objem smési pripravené k P190-6659 P210-872/-875 P850-1492/-1493
pouziti (Litry) nebo P852-1689
0.10 L 659 8849 99¢g
0.20L 129¢ 175¢ 199 ¢
0.25L 1619 219g 249g
0.33L 213 g 289g 328¢
0.50 L 323g 438 g 497 g
0.75L 484 g 656 g 746 g
1.00 L 645 g 8759 994 g
150 L 968 g 1312¢g 14929
2.00 L 12919 17509 1989¢g
250L 16139 21879 24869

Poznamka! Redidlo P852-1689 se nedoporuéuje pouzivat v kombinaci s tuzidlem P210-875.

TABULKA OBSAHUJE UDAJE PRO MICHANI S REDIDLY RADY 2K™ HS PLUS P850-1692/-1693/-1694

Objem smési pripravené k
pouziti (Litry) P190-6659 P210-872/-875 P850-1692/-1693/-1694
0.10 L 659 88¢g 98 g
0.20L 129 ¢ 1759 196 g
0.25L 1619 2199 2459
0.33L 213 ¢ 289 ¢ 3249
0.50 L 323¢g 438¢g 4919
0.75L 484 g 656 g 7369
1.00 L 645 g 8759 982 g
1.50 L 968 g 1312g 1473 ¢
2.00 L 1291¢g 17509 1964 g
250 L 1613¢g 2187g 2454 g
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TRANSPORT A SKLADOVANI

Skladovaci teplota: 5 az 35°C

Skladujte v souladu s mistne prisluSnymi predpisy. Skladujte v originalnich obalech, chranenych proti primému slunecnimu zéareni, na
suchych, chladnych a dobre vetranych mistech, stranou od nekompatibilnich materialu (viz. oddil 10 v bezpecnostnim listu) a potravin
nebo napoju. Obaly udrzujte pevne a tesne uzavrené az do doby, nez budete produkt potrebovat k pouziti. Obaly, které byly
otevreny, je nutné znovu peclive uzavrit a ulozit, tak aby se zabranilo uniku jejich obsahu. Neskladujte v neoznacenych obalech.
Pouzivejte vhodné ochranné obaly tak, aby nedoslo ke kontaminaci okolniho prostredi.

VOC INFORMACE

list

Limit koncentrace organickych tekavych latek podle predpisu Evropské Unie pro tento produkt (produkt kategorie: 11B.d) ve forme
pripravené k pouziti je max. 420 g/litr.Obsah organickych tekavych latek ve forme pripravené k pouziti je max. 420 g/litr. VV zavislosti
na zvoleném zpusobu pouziti muze byt aktualni koncentrace tekavych latek v produktu pripraveném k pouziti, niz§i nez je
predepsano smernici EU.

Poznamka!

Kombinace tohoto produktu s pripravky P100-2020, P565-554, P565-7210 nebo P565-7220 vytvori naterovy film se specialnimi
vlastnostmi, jak je uvedeno ve smernici Evropské unie. Limit koncentrace tekavych latek v ovzdu$i podle predpisu EU pro tento
produkt (produkt kategorie IIB.e) ve forme pripravené k pouziti je maximalne 840 g/l. Obsah organickych tekavych latek u tohoto
produktu ve smesi pripravené k pouziti v techto kombinacich je max. 840g / litr.
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BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVI

Tyto produkty jsou urceny pouze k profesionalnimu pouziti a nesmeji byt pouzivany k jinym ucelum, nez ke kterym jsou urceny.
Informace uvedené v tomto technickém listu jsou zaloZeny na soucasné Urovni dosazenych vedeckych a technickych znalosti a
uzivatel odpovida za provedeni veskerych nezbytnych opatreni pro zajiSteni vhodnosti produktu pro planovany Ucel pouziti.

Pro vice informaci o ochrane zdravi a bezpecnosti si prectete bezpecnostni list, ktery je dostupny také na strance:
www.nexaautocolor.com
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PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Oddziat w Warszawie) .
Ul. Bodycha 47 05-816 Michatowice, Poland
Tel.: +48 22 753 03 10
Fax: +48 22 753 03 13

www.nexaautocolor.com
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