LUKOPREN S 9780 a S 9440

Lukopren S 9780 s neutrdInim vulkaniza¢nim
systétmem a Lukopren S 9440 s kyselym
vulkanizagnim  systémem  jsou  profesiondlni
silikonové jednoslozkové tmely ve formé& nestékavé
pasty. Po vytlageni z obalu vulkanizuji za bé&iné
teploty vzdu$nou vlhkosti na pevnou silikonovou
pryz. Vulkanizace probihd od povrchu do hmoty, jeji
rychlost je zavisld na relativn{ vihkosti vzduchu.

pevnost a pruznost spoje

tepelnd  odolnost v girokém rozmezi teplot
(-50°C az +250°C, S 9780 kratkodobg az 300°C)
zvyend odolnost v8¢i ohni (nesnadno hotlavy)
zvy¥end odolnost vi¢i bobtndni v org. rozpoust&dlech
odolnost v&¢i trvalému pdsobeni vody

odolnost v&¢i povétrnostnim vlivém

(UV zdFeni, ozén, oxida&ni p8sobeni kysliku)
chemickd odolnost

(slabé a7 stfedné silné kyseliny, zasady a soli)
vyborné elekiroizolaéni vlastnosti

paropropustnost

nelze pretirat nGtérovymi hmotami
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Adheze k celé fad& materidld je dGvodem Sirokého
pouziti v exteriéru i v interiéru, zejména ve
strojirenstvi a  autoopravdrenstvi, jako trvale
pruzného spoje pfi lepeni a tmelent.

(1 - slozkovy kondenzaéni RTV systém).

t&snéni a lepeni délicich rovin piirubovych spojd (pfevodovky, rozvodovky, olejové
vany a vodnf ¢erpadla, kotld a chladicich systéma)

t&snéni boilerd, cerpadel, kompresord, pr@myslovych peci a su$dren, koming,
kachlovych kamen, krbovych trubek, horkovzdudnych rozvod@, utésiovani dvirek,

Strojirenstvi

limc® a kabelovych vyvodd topnych t&les

Autoopravdrenstvi

jako pruzny lepici a t&snici tmel viude, kde z technickych d@vod& nelze pouZit tradieni

spojovaci techniky (svafovani vzhledem k vysokym teplotdm, nytovéni a $roubovéni
ovliviujici vn&jsi vzhled) nebo neni zaji$t&no dostatedné utésnéni — t&sné&ni Sroubovych
spoj0 a §vO kontejnerd, zasobnikd, strojd, susicich jednotek apod.

Lukopren S 9780 a S 9440 maji vybornou adhezi
k Fad& materidld, joko jsou kovy, sklo, smalty,
vodouteditelné a rozpoustédlové nétéry, nékteré
plasty (PVC, ABS, silikonovy kau¢uk). Nemaii adhezi
na PE, PP, EPDM, teflon, bitumen.

Pro zlepSenf pFilnavosti k nékterym problematickym
nesavym povrchdm (hlavné plastdém) nebo pro
aplikace s vysokym mechanickym zatizenim &
trvalym kontaktem s vodou se doporuduje pouzit

Lukopren Primer N nebo Lukopren Primer A.
Porézni silikdtové podklady (beton, omitka) museiji
byt opatfeny spojovacim prosttedkem Lukopren
Primer B 733. Tmeleni lze provadét vidy az po
iejich zaschnuti.

Lukopren S 9440 se nedoporuluje pro tmeleni
povrchové neupravené oceli, hlintku, minerdlnich
podkladd a ostatnich materiald  koroduijicich
v kyselém prostred!.



S 9780 S 9440
Cislo odstinu 41,42, 43, 44 43 odstin &islo
Vzhled nestékavd pasta nestékavd pasta Sedd 41
., i o i i slonovina 42
Vulkaniza&ni systém neutrdln{, oximovy kysely, acetoxy cihlové 43
Hustota (kg/m?3) kg/m® 1400 1180 hnédd 44
Provulkanizace (1,3,7d) mm 3,2/5,8/8,5 2,5/4,0/7,0
Vulkanizace povrch. vrstvy min cca 15 cca 15 parametry prométeny
Tvrdost (CSN EN ISO 868) °ShA 40 29 po 7 dnech vulkanizace
. . pfi 23°C a relativni
Tahova p?vnosf (CSN ISO 37) MPa 1,8 1,5 Uhkosti vaduchu 50%
Taznost (CSN ISO 37) % 350 300
Tepelnd odolnost Q) -50/+250, - 50 az +250
kratkodobé az +300 kratkodobé az +290
Pracovni teplota °Q) +5az +30 +5az +30

Lukopren S 9780 a S 9440 se nandsi pomoci
mechanickych nebo pneumatickych pistoli z kartusi
nebo hadic. Aplikaéni %picka se sefizne podle
pozadovaného mnoZstvi nanddeného tmelu.

Aby bylo dosaZeno co nejvétsi adheze, musi byt
stykové plochy soudring, &isté, suché, bez prachu,
bitumenu, odmasténé. K odmadténi slouzi
Lukopren Odmastovaé, ddle je moiné pouzit
aceton, izopropanol, technicky benzin, nitrofedidlo.
Nedoporuluije se pouZzit sapondtovych
odmasfovacich piipravkd.

Vzhledem k vlhkostnimu mechanismu vulkanizace
je nutné, aby tmeleny prostor nebyl hermeticky
uzavren, jinak hrozi nezvulkanizovdni tmelu.

V podminkach, kdy je vyzadovéna vysokd adheze,
doporuéujeme, vzhledem k $iroké $kdle moZnych
podklad®, pfedem otestovat pfilnavost tmelu.

P¥i t&snéni pfirubovych ploch se po obvodu na
stykovou plochu nandsi. Mnozstvi tmelu zdvisi na
ptesnosti dosedacich ploch, pfipadné na konstrukci
spoje. lhned po naneseni tmelu se pfilozi plocha
druhd a spoj se sesroubuije. Vyhodné je provést jeho
Uplné dotazeni az po 24 hod. Timto zpOsobem se
provede tzv. nerozebiratelny spoj.

V pfipadé, Ze je tfeba pfirubové spoje castéji
rozebirat, je mozno zhotovit tzv. rozebiratelny spo;.
P¥itla¢nd plocha se opatfi tenkou vrstvou
separacniho ndtéru (Lukopren Separdtor nebo
Lukopren Parafinovy Separdtor). Po odpareni
vody ev. rozpoustédla se vytvofi vosku podobny
film, ktery umozni dokonalé ut&snéni, aviak zabréni
ptilepeni tmelu (joko separdtor se nedoporuluji
pouzivat minerdIni oleje a vazeliny, protoze naruiuji
povrch vulkanizujictho tmelu a zhorduji jeho
mechanicko-fyzikalni  vlastnosti). Lukoprenem
S 9780 lze timto zp&sobem t&snit i Sroubové zdvity,
a to pfimym ndnosem tmelu na zdvit. Vyhodou je

snadnd demontdz. Navic nedochdzi k jejich
zareznuti ani p¥i dlouhodobém uloZeni pod vodou.

» U né&kterych aplikaci se mezi plochy pfirub vkladé

t&snénf z rdznych materidld a silikonovy tmel slouzi
pouze k jeho dot&snéni. V tomto pfipadé se tmeleni
provddi zpravidla na obou stranéch vlozeného
tésnéni.

»  PFi pruzném tmelenf spdr je d8leZité znat namdahdani

a rozmér spdry a tomu pfizpdsobit §itku a hloubku
spary (optimdlni hloubka je cca jedna tretina jeji
$itky), pfipadné& separovat tmel na dné& spary (PE
profily a pdasky) nebo zvydit adhezi k podkladu
pouZitim primeru na hrany spéry. Hmota tmelu musi
vyplnit cely objem spary bez vzduchovych bublinek.
Pomoci pryzové stérky se povrch vytla¢eného tmelu
zarovnd oz k hrandm a uhladi $t&tcem ¢&i prstem
namoc&enym do mydlové vody. Vzhledem k rychlosti
tvorby povrchové vrstvy je tfeba, v pfipadé dlouhé
spary, tmelit postupn&. Pro profesiondlini vzhled
spdry je vyhodné okoli spéry chrénit maskovaci
péskou a po zatmelent ji ihned odstranit.

= Ci8&ni - nezvulkanizovany tmel je potfeba co

nejdfive setfit a zbytky docistit Lukoprenem
Odmast'ovaéem, piipadné technickym benzinem
nebo Fedidly s obsahem toluenu, xylenu. Jiz
vytvrzeny tmel |ze odstranit pouze mechanicky.

Kartuge 310 ml, kartuse 80 ml (Lukopren S 9780 ¢&.
43), tubicky 25 ml (Lukopren S 9780 ¢&. 41, 42, 43),
na objedndvku zdkaznika konzervy 10 | a sudy 200 I.
Skladovatelnost je 24 mésicO pfi teplotdch do + 30°C
v p8vodnich obalech.

P¥i praci se fidte pokyny uvedenymi na efiketg,
v technickém a bezpe&nostnim listu. Obal a zvulka-
nizované zbytky lze likvidovat spole¢né& s komundlnim
odpadem. Tmel se pFed likvidaci nechd zvulkanizovat.
Prazdné obaly bez zbytk Ize recyklovat.

Tento prospekt obsahuje nezdvazné Gdaje, které jsou pro zékaznika informativni. Uvedené typy aplikaci nejsou zcela vycerpévajici.
V pfipadé pochybnosti nebo nejasnosti se obrafte na Oddéleni obchodné& technickych sluzeb Lu&ebnich zévodd a.s. Kolin,
tel. 321 741 351-2, e-mail: ots@lucebni.cz, www.lucebni.cz
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