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TECHNICKY LIST 03.01.28-CZE
MALIRSKE BARVY

JUPOL Ekonomik New generation

bila malifska barva

1. Popis, pouziti

JUPOL Ekonomik New generation je bila vnitfni malifska barva, vyrobena na zakladé vodni disperze polymernich pojiv. Je
urena k dekorativni ochrané stén a stropd v obytnych a firemnich objektech, $kolach, Skolkach, hotelech, nemocnicich,
domovech diichodcl a jinych objektech, jestlize u natéru neni pozadovana omyvatelnost neboli odolnost proti odéru za
mokra. Vhodnym podkladem jsou omitky rGznych druhd, povrchy vyrovnané riiznymi vyrovnavacimi hmotami, reliéfni
papirové tapety, ale i sddrokartonové a viaknocementové desky, dfevotfisky, neomitnuty beton apod. MozZné je i nanaseni
na star$i pevné disperzni natéry a dobfe drzici dekorativni omitky rdznych druhl a sanaéni omitky.

Barva se vyznacuje mimoradné nizkym obsahem tékavych organickych latek, neobsahuje téZké kovy a jiné toxické latky.
Snadno se nanasi, barevny film je velmi dobfe paropropustny a odolny proti odéru za sucha (pfi otirani mokrym hadrem
nebo houbou mékne a poskodi se).

PFi malovani stén a stropl v prostorech, kde je z ddvodu vysoké relativni vihkosti velka pravdépodobnost vzniku

kondenzatu (kuchyné, koupelny a jiné sanitarni prostory, pradelny, spize apod.), a tedy i vzniku plisni v koutech, za
skfinémi a jinde, mizeme do barvy pfidat 5 az 7,5 % (50 az 75 ml/l) JUBOCIDU.

2. Baleni, barevné odstiny

plastova védra 8, 15 a 25 kg:
e bila (odstin1001)

3. Technické udaje

hustota ~1,70
(kg/dm?)
obsah tékavych organickych latek (VOC) g/l <1

pozadavek EU VOC - kategorie Ala
(od 01.01.2010): < 30

doba schnuti — suchy na dotyk ~3
T = +20 °C, rel. vlhkost
vzduchu = 65 % (hodin) vhodny pro dal$i tpravy 4-6
vlastnosti zatfidéni podle odolnost proti odéru za mokra | neni odolny
suchého EN 13300 kryvost tfida 3 pfi vydatnosti 10 m?/l
barevného stuperi lesku mat
filmu paropropustnost | hodnota Sd (d = 100 um) <0,03
EN ISO 7783-2 (m) tfida | (vysoka paropropustnost)
bélost (% MgO) 95

Hlavni slozky: pojivo, plniva, zahustovadla, voda.



4. Priprava podkladu

Podklad musi byt pevny, suchy a &isty — bez uvolnénych &astic, prachu, zbytkl bednicich oleju, mastnot a jinych necistot.

Nové omitky a vyrovnavaci hmoty nechdme v normalnich podminkach (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %) schnout,
resp. vyzravat nejméné 1 den na kazdy mm tloustky, u betonovych podkladu je doba schnuti nejméné jeden mésic. Z jiz
nabarvenych povrchli odstranime vSechny vodou snadno a rychle rozpustné natéry a nastfiky, olejové barvy, laky
a emaily. Povrchy napadené plisnémi je nutno pfed malovanim dezinfikovat (ALGICIDE Plus).

Pfed prvnim barvenim je povinny zakladni natér. Doporu¢ujeme AKRYL Emulzi, fedénou vodou (AKRYL Emulze : voda
desky, drevotfisky a neomitnuté betonové povrchy) JUKOL Primer, fedény vodou (JUKOL Primer : voda = 1 : 1). Zakladni
natér nanasime malifskym nebo zednickym Stétcem, valeckem s dlouhym vlasem nebo stiikanim. S nandSenim barvy
muzeme za normalnich podminek (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %) zagit 6 hodin (AKRYL Emulze), resp. 12 hodin
(JUKOL Primer) po aplikaci zakladniho natéru.

PFi obnovovacich natérech a pfi nanaseni barvy na podklady vyrovnané disperznimi vyrovnavacimi hmotami neni zakladni
natér obvykle potfebny.

PFiblizna, resp. primérna spotieba (zavisi na savosti a hrubosti podkladu):

AKRYL Emulze 90 — 100 g/m?
nebo
JUKOL Primer 90 — 100 ml/m?2

5. Priprava barvy

Barvu pfed pouzitim pouze dlkladné promichame, pokud je potfeba, mizeme ji na konzistenci, odpovidajici dané
technice a podminkam nanaseni, nafedit vodou (max. 20 %). POZOR! Kryvost barvy se fedénim vyrazné snizuje!

Barvu, kterou potfebujeme k natfeni ucelené plochy (nebo radéji vSech ploch, které natirame na stejny odstin)
egalizujeme (vzajemné promichame) v nadobé odpovidajici velikosti. Pro velké plochy, kde takto neni technicky mozné
pfipravit barvu ani na jeden natér, smichame nejdfive v egalizacni nadobé barvu z nejméné tfi véder. Jakmile
spotfebujeme jednu tfetinu pfipravené barvy, do nadoby dolijeme dalSi barvu a se zbyvajicim materidlem v nadobé ji
dobfe promichame atd. Egalizace bilé barvy stejné vyrobni Sarze, kterou jsme nefedili, neni potfebna.

potfebné na natfeni jednotlivych ploch, vypoteme nebo odhadneme z vyméry téchto ploch a z udaju o primérné
spotiebé, pokud je potfeba, ur¢ime spotfebu nanesenim na dostatecné velkou testovaci plochu.

6. Nanaseni barvy

Barva se nanasi ve dvou vrstvach s ¢asovym odstupem 4 — 6 hodin (T = +20 °C, rel. vihkost vzduchu = 65 %) malifskym
valeckem s dlouhym vlasem (délka vlasu 16 az 20 mm; Ize pouzit pfirodni nebo umélé viakno resp. textilii z rdznych
syntetickych vlaken — polyamid, dralon, vestan, nylon, perlon nebo polyester), $tétcem vhodnym pro nanaseni disperznich
malifskych barev nebo stfikdnim (doporu¢ené parametry pro stfikani: fedéni vodou 10 — 15%, tlak 230 bard, tryska
0,014, vzdalenost od podkladu 30 — 40 cm). Pfi nanaseni valeCkem pouzivame vhodnou odkapavaci mfizku.

Kazdou ucelenou plochu barvime souvisle a bez pferuseni od jednoho okraje ke druhému. Povrchy nedostupné pro
standardni valeCek s dlouhym viasem nebo stfikaci pistoli (kouty, rohy, zlabky, uzké Spalety atd.) v kazdé vrstvé barvy
natirame pfedem a pouzivame k tomu vhodny §tétec nebo danym podminkam pfizpisobeny mensi valecek.

Natirani je mozné pouze za vhodnych mikroklimatickych podminek; teplota vzduchu a podkladu musi byt v rozmezi +5 az
+30 °C, relativni vihkost vzduchu nejvyse 80 %.

Priblizna, resp. primérna spotfeba pfi dvouvrstvém nanaseni:
JUPOL Ekonomik New generation 150 - 190 ml/m?, zavisi na savosti a hrubosti podkladu

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou.




7. Pokyny pro bezpeéné zachazeni a ochrana zdravi pri praci

Podrobnéjsi informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouzivani osobnich ochrannych prostfedkd, nakladani
s odpady, €isténi nafadi, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpecnosti, signalni slova, nebezpecné komponenty
k etiketovani, udaje o nebezpecnosti a pokyny pro bezpe¢né zachazeni jsou uvedeny v bezpe&nostnim listu vyrobku
JUB, ktery je k dispozici na webovych strankach nebo u prodejce. Pfi pouziti vyrobku je nutné dodrzovat bezpeénostni
pfedpisy z oboru stavebnich a malifskych praci.

8. Udrzba a obnova natifenych povrch

Vymalované povrchy nevyZaduji zadnou zvlastni ddrzbu. Usazeny prach a jiné volné necistoty Ize omést nebo vyluxovat.
Povrchy, z nichz neni mozné nedistoty uvedenym zplsobem odstranit, opatfime renovaénim natérem, ktery zahrnuje dvé
vrstvy barvy, viz odstavec "Nanaseni barvy". Zakladni natér pfi obnovovacich natérech obvykle neni potfebny.

9. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Skladovani a pfeprava jsou mozné pfi teploté +5 °C az +25 °C, mimo dosah déti; chrarite pfed pfimym slunecnim
zarenim, NESMI ZMRZNOUT!

Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: nejméné 18 mésicu.

10. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi normami.
Dodrzovani deklarované, resp. pfedepsané urovné kvality se provéfuje ve vlastnich laboratofich, v Zavodu za
gradbenidtvo v Lublani a ob&asné i v jinych nezavislych tuzemskych a zahrani€nich odbornych zafizenich, zajistuje ho
také v JUBU fadu let zavedeny systém Fizeni a kontroly stalosti kvality ISO 9001. Pfi vyrobé produktu jsou pfisné
dodrZovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpe€nosti a ochrany zdravi pfi praci, coz
je dolozeno certifikaty 1ISO 14001, ISO 50001 a ISO 45001.

11. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouziti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za $kody, zplsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo z divodu
nekvalitniho zpracovani, nepfebirame zadnou odpovédnost.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich
zmén a doplrika.

Oznaceni a datum vydani: TRC-107/19-¢ad-cze, 25. 11. 2019
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