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TECHNICKY LIST 20.15.01-CZE
DEKORATIVNi OCHRANA KOVU

JUBIN Metal primer

zakladni antikorozni natér na Zelezo a barevné kovy

1. Popis, pouziti

JUBIN Metal primer je zakladni antikorozni natér na bazi vodni disperze styrénakrylatovych pojiv, ur€eny k ochrané
jednoduchych a nenaroénych objektl z oceli, Zeleza, médi, zinku a hliniku, napf. zafizeni staveb, plotl, Zlabl, topnych
radiatorti a trubek (teplota do 60 °C), krytl strojli, konstrukci pfistfeskl, apod. Vyrobek je vhodny na vnéjsi i vnitini
povrchy. Vyrobek rychle schne a nema nepfijemny zapach. ZlepSuje pfidrznost vrchnich natérii k uvedenym kovim.
Naradi Ize po pouziti jednoduse omyt vodou. Vyrobek neni vhodny na stfe$ni a pochdzné plochy. U vodorovnych ploch se
doporucuje zajistit alespofi minimalni spad (2%), aby byl zajistén odtok destové vody. V mistech, kde se bude €asto resp.
dlouhodobé vyskytovat deStova voda, bude nutné natér Castéji obnovovat. Ostré rohy je potfeba pfed natiranim obrousit,
aby minimalni radius byl 1,0 mm. Svary na kovu musi byt zcela zaplnéné, aby nemohlo dochazet k zatékani vody, ktera
vznika vlivem kondenzace uvnitf trubek, profilll apod. JUBIN Metal primer neni uréen jako samostatny natér. Vzdy je nutné
chranit ho jednim z vhodnych vrchnich natérd. Pouziti natéru JUBIN Metal primer do agresivniho primyslového prostiedi
nebo do pfimofskych oblasti s vysokou slanosti se nedoporu€uje. Podrobnosti k pouZiti v jednotlivych pfipadech jsou
uvedeny v nasledujici tabulce.
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2. Baleni
plastové nadoby 0,65 (Sedy odstin).

3. Technické udaje

hustota ~1,28
(kg/dm®)
obsah tékavych organickych latek (VOC) <11
(g/l) pozadavek EU (VOC) - kategorie
A/d (0d 01.01.2010) <130
doba schnuti suchy na dotyk ~2
T = +20 °C, rel. vl. vzduchu = 65 %
vhodny pro dalSi upravy ~6

Hlavni slozky: styrénakrylatové pojivo, kalcitova a hofecnato-kfemicita plniva, oxid titaniCity, asociativni zahustovadlo,
inhibitory koroze, voda. Natér dosahne konecénych fyzikalné-chemickych viastnosti po jednom mésici.



4. Priprava podkladu

Podklad ze Zeleza a oceli:

Rez odstranime mechanicky (ru¢né nebo strojné) ocelovym kartaem nebo brusnym papirem zrnitosti P-80, P-100 nebo
P-120. Pfed odmasténim je potfeba obrouSeny povrch zbavit prachu (strojné, stlaenym vzduchem nebo ru¢ng, stétcem
nebo kartd€em). Zvlastni pozornost je tfeba vénovat hlubokym prohlubnim, vzniklym dlouhodobou korozi. Mastnoty
a ostatni necistoty odstranime lihem, acetonem, nitro fedidlem nebo jinym specialnim pfipravkem na odmasténi. Na silné
zamas$ténych povrSich postup odmasténi nékolikrat zopakujeme. Po odmasténi vSechny povrchy otfeme suchym
bavinénym hadrem (po otfeni na ném nesmi zUstat zadna necistota). Podklad musi byt pfed nanesenim zakladniho
antikorozniho natéru suchy a €isty, bez prachu a jinych uvolnénych nebo nesoudrznych ¢astic.

Specifika:
Jestlize rez odstrariujeme chemickymi pfipravky na bazi kyseliny (fosfore¢né), musime povrch ddkladné omyt vodou,
osusit a aZ pak nanést zakladni antikorozni natér.

Podklad z pozinkované oceli (galvanizace):

Povrch obrousime brusnou vinou ze syntetickych viaken. Mastnoty a ostatni necistoty odstranime lihem, acetonem, nitro
fedidlem nebo jiny specialnim pfipravkem na odmasténi. Na silné zamasténych povrSich postup odmasténi nékolikrat
zopakujeme. Podklad musi byt pfed nanesenim zakladniho antikorozniho natéru suchy a Cisty, bez prachu a jinych
uvolnénych nebo nesoudrznych ¢astic.

Podklad z zarové zinkované oceli:

Povrch obrousime brusnym papirem P-80 nebo zdrsnime jemnym opiskovanim. Mastnoty a ostatni necistoty odstranime
lihem, acetonem, nitro fedidlem nebo jiny specialnim pfipravkem na odmasténi. Na silné zamasténych povrsSich postup
odmasténi nékolikrat zopakujeme. Podklad musi byt pfed nanesenim zakladniho antikorozniho natéru suchy a Gisty, bez
prachu a jinych uvolnénych nebo nesoudrznych ¢astic.

Podklad z médi nebo hliniku:

Produkty koroze odstranime mechanicky (ruéné nebo strojné) brusnou vinou ze syntetickych viaken. Mastnoty a ostatni
necistoty odstranime lihem, acetonem, nitro fedidlem nebo jiny specialnim pfipravkem na odmasténi. Na silné
zamasténych povrSich postup odmasténi nékolikrat zopakujeme. Podklad musi byt pfed nanesenim zakladniho
antikorozniho natéru suchy a Cisty, bez prachu a jinych uvolnénych nebo nesoudrznych &astic.

Obnova starych natéri:

Staré uvolnéné vrstvy barev odstranime, pokud dobfe drzi na podkladu, pouze je zdrsnime ocelovym karta¢em nebo
jemné obrousime (brusny papir €. 180 nebo 220).

5. Priprava natérové hmoty

Antikorozni zakladni natér JUBIN Metal primer pfed pouzitim dobfe promichame. Pfi nanaSeni Stétcem neni dovoleno
fedéni vodou. Pfi nanaseni stfikanim je mozné ho mirné naredit vodou do 10%. Ke stfikani se pouZzivaji nizkotlaké pistole
rdznych druhl (s normalnim pfidavanim vzduchu), ale i airless agregaty riznych provedeni, pfi vybéru trysek a pracovniho
tlaku je tfeba Fidit se pokyny vyrobce zafizeni. POZOR! Kryvost barvy se fedénim vyrazné snizuje.

6. Nanaseni barvy

JUBIN Metal primer se nana$i v jedné nebo dvou vrstvach na suchy a Cisty podklad Stétcem nebo stfikanim. P¥i stfikani je
potfeba v mokrém stavu nanést v jedné vrstvé alespori 80 — 100 mikrometrd materialu. Tloustku béhem natirani prabézné
kontrolujeme hfebenem na méfeni tloustky mokrého filmu. Z divodu rychlého schnuti se doporu€uje nanaseni v pruzich
bez preruSeni, pfipadné kapky zamokra ihned rozetfeme, aby nezaschly.

Natirani je mozné pouze za vhodnych povétrnostnich resp. mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu musi byt mezi
+5 °C a +25 °C (optimalni teplota vzduchu je +10 °C az +25 °C), vlhkost vzduchu nejvySe 80 %. Teplota podkladu musi byt
vySSi nez teplota rosného bodu, nikdy vSak nizSi nez +5 °C. Pfi venkovnich pracich povrchy béhem natirani a vyzravani
natéru chranime pred silngjSim slune€nim zafenim a vétrem, avSak ani na takto chranénych plochach nesmime za desté,
mihy a silného vétru (=30 km/h) tyto prace provadét!



INFORMATIVNi TABULKA S TEPLOTAMI ROSNEHO BODU

RH — RELATIVNi VLHKOST VZDUCHU
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Priklad pouziti tabulky:

PFi teploté vzduchu 20 °C a relativni vihkosti vzduchu 60 % bude teplota rosného bodu 12 °C. K této teploté pfipocteme
+3 °C a dostaneme tak teplotu podkladu, ktera musi byt alespor 15 °C.

PFiblizna resp. primérna spotfeba na jednu vrstvu:
JUBIN Metal primer 80 — 100 ml/m®, zavisi na hrubosti podkladu.

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou. Nepouzité zbytky nefedéného materidlu v dobfe uzavieném obalu Ize
ulozit pro pfipadné opravy nebo pozdé&jsi pouziti.

7. Pokyny pro bezpec¢né zachazeni a ochrana zdravi pfi praci

Podrobnéjsi informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouzivani osobnich ochrannych prostfedku, nakladani s odpady,
Cisténi narfadi, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpe€nosti, signalni slova, nebezpeéné komponenty k etiketovani,
udaje o nebezpecénosti a pokyny pro bezpecné zachazeni jsou uvedeny v bezpe€nostnim listu vyrobku JUB, ktery je
k dispozici na webovych strankach nebo u prodejce. Pfi pouziti vyrobku je nutné dodrzovat bezpecnostni pfedpisy z oboru
stavebnich, fasadnickych, malifskych a lakyrnickych praci.




8. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Skladovani a pfeprava jsou mozné pfi teploté +5 °C az +25 °C, mimo dosah déti; chrante pfed pfimym slunecnim
zafenim, NESMI ZMRZNOUT!

Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a nepoSkozeném baleni: 18 mésicu.

9. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi normami.
Dosahovani deklarované resp. pfedepsané urovné kvality zajiStuje v JUBU fadu let zavedeny systém Fizeni a kontroly
stalosti kvality ISO 9001, ktery zahrnuje kazdodenni kontrolu ve vlastnich laboratofich a ob&asnou kontrolu v Zavodu za
gradbenistvo v Lublani a jinych tuzemskych a zahrani€nich nezavislych odbornych zafizenich. Pfi vyrobé produktu jsou
pfisné dodrzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpeénosti a ochrany zdravi pfi
praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.

10. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za $kody, zpusobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo z divodu
nekvalitniho zpracovani, nepfebirame Zadnou odpovédnost.

Barevny odstin se oproti odstinu ve vzorniku nebo v potvrzeném vzorku muze liSit, avSak celkova barevna odchylka
AE2000 (urCuje se podle ISO 7724/1-3 a matematického modelu CIE DE2000) je nejvyse 1,5, jestlize se jedna o odstin
ze vzornik(i JUB BARVY A OMITKY nebo FAVOURITE FEELINGS, resp. nejvyse 2,5 pro odstiny ze vzorniki NCS a RAL.
Pro kontrolu je smérodatna spravné usuSena vrstva hmoty, nanesena na testovaci podklad a standard pfedmétného
odstinu, ulozeny v TRC JUB d.o.o. Hmota vyrobena podle cizich vzornikd je pro baze a tonovaci pasty JUB nejblizsi
moznou podobou odstinu, proto mize celkova barevna odchylka od pozadovaného odstinu byt vétsi nez vySe uvedené
garantované hodnoty. OdliSnost barevného odstinu, ktera je disledkem nevhodnych pracovnich podminek, jiné pfipravy
omitky nez je uvedeno v navodu, jejiho naneseni na nespravné pfipraveny podklad nebo nedodrzovani pravidel egalizace
nemuze byt predmétem reklamace.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich
zmén a doplfika.

Oznaceni a datum vydani: TRC-020/19-¢ad-cze, 15. 02. 2019
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