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TECHNICKY LIST 20.09.01-CZE
DEKORATIVNI OCHRANA KOVU

JUBIN Metal

kryci antikorozni barva na kov

1. Popis, pouziti

JUBIN Metal je antikorozni barva na kov, vyrobena na zakladé vodni disperze akrylatovych pojiv. Pouziva se k nenaro¢né
dekorativni ochrané jednoduchych objektd z oceli, Zeleza, médi, zinku a hliniku, napf.: ocelovych nosnych a jinych
konstrukci, ocelového vybaveni staveb, zabradli, radiatord a radiatorového potrubi (teplota do 60°C), ocelovych &asti
stroju apod. Vyrobek je vhodny jak do venkovnich, tak i vnitfnich prostor. Pfed natiranim pozinkovanych povrchd,
médénych a hlinikovych prvkld a prvkd z médénych a hlinikovych slitin je povinné pouziti zékladniho antikorozniho natéru
JUBIN Metal primer. JUBIN Metal nezloutne, rychle schne a je prakticky bez zapachu. Vyrobek neni vhodny pro ochranu
stfeSnich a pochozich povrchi. Doporu¢ujeme sklon horizontalnich povrchi min. 2%, aby byl umoznén odtok destové
vody. V mistech, kde bude zUstavat destova voda del$i dobu, bude nutné natér obnovovat ¢astéji. Ostré hrany a okraje
pred natérem obrousime (min. polomér zaobleni 1,0 mm). Svary na kovovych prvcich musi byt tésné, aby nedochazelo
k vytékani vody, ktera kondenzuje uvnitf potrubi a profild. Pouziti barvy JUBIN METAL v agresivnim primyslovém
prostfedi a pfimorskych oblastech s vysokou slanosti nedoporu€ujeme. Pro jednotlivé pfipady jsou podrobnosti z hlediska

komplexni ochrany uvedeny v nasledujici tabulce.
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Clen Skupiny JUB

Popis pozadované tupravy

Doporucena ochrana

zakladni natér

dekorativni
natér

— prvni natirani
nebo

— renovacni natéry

(staré natéry jsou
popraskané a uvolnéné od
podkladu — pred natiranim je
castecné nebo zcela
odstranime)

ocelové a Zelezné prvky vné
stavebnich objektt

2 x JUBIN Metal primer

2 x JUBIN Metal

ocelové a zelezné prvky vné
stavebnich objektu, které jsou
stfechou nebo vétSim presahem
stfechy chranény pred destém

4 x JUBIN Metal

meédéné, pozinkované nebo
hlinikové prvky vné nebo uvnitf
stavebnich objektt

1 x JUBIN Metal primer

2 x JUBIN Metal

ocelové a zZelezné prvky uvnitr
stavebnich objektl

3 x JUBIN Metal




2. Baleni a barevné odstiny

plastové nadoby 0,65 a 2,25 |
e bila (odstin 1001), silver (odstin 5005), grafit (odstin 5004)
e odstiny ze vzorniku FAVOURITE FEELINGS (na tonovacich stanicich JUMIX u prodejci!)
e 187 odstinl ze vzorniku RAL (na tonovacich stanicich JUMIX u prodejc!)
e 28 odstind ze vzorniku JUBIN Metal (»metalic efekt«, na ténovacich stanicich JUMIX u prodejci!)

plastové nadoby 0,65 |
e zelena (odstin 6), tmavé hnéda (odstin 8), Cerna (odstin 9)

Barvy raznych odstind Ize vzajemné michat v libovolnych pomérech!

3. Technické udaje

hustota ~1,28
(kg/dmg) ~ 1,40 (odstiny s metalic efektem)
VOC - obsah tékavych organickych latek <60

(g/)
pozadavek EU VOC - kategorie A/d
(od 01.01.2010): < 130

doba schnuti sucha na dotyk ~2
T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %
(hod.) vhodna pro dalsi natér | ~ 6

Hlavni slozky: akrylatové pojivo, vapencova a hofecnato-kiemicita plniva, oxid titanicity, asociativni zahusStovadlo,
inhibitory koroze, voda.

Poznamka: deklarované vlastnosti a technické parametry jsou dosazeny po 28 dnech polymerizace barevného filmu.

4. Priprava podkladu

Zelezné a ocelové povrchy:

Vykvéty koroze odstranime mechanicky (ru¢né nebo strojné), pomoci tvrdého ocelové draténého kartace nebo
brusnym papirem zrno P-080, P-100 nebo P-120 nebo piskovanim. Pfed odmasténim je potfeba obrousenou rez
odstranit (strojné pomoci agregatl se stlacenym vzduchem, nebo ru¢né Stétcem nebo kartaéem). Zvlastni pozornost
bychom méli vénovat hlubokym kraterdm, které vznikly v disledku dlouhodobé koroze. Mastnoty a jiné necistoty
odstranime alkoholem, acetonem, nitro Fedidlem nebo jinym specialnim prostfedkem uréenym pro odmasténi.
V pfipadé vétsiho znécisténi povrchi odmastovaci proces nékolikrat opakujeme. Po odmasténi povrch otfeme suchym
bavinénym hadrem (po otfeni nesmi na hadru zlstat Zadné nedistoty). Podklad musi byt pfed pouzitim antikorozni
barvy na kov suchy a €isty, bez prachu a jinych nesoudrznych &astic.

Zvlastnosti:

Pokud rez odstrariujeme chemickymi prostfedky na bazi kyseliny fosforové, musime povrch dikladné oplachnout
vodou, vysusit a teprve poté pouzit antikorozni zakladni natér nebo JUBIN Metal.

Médéné, hlinikové a pozinkované povrchy:

Pfed nanasSenim barvy JUBIN Metal je musime vzdy natfit antikoroznim zakladnim natérem JUBIN Metal primer
(pfiprava podkladu je pro tyto pfipady popsana v technickém listu JUBIN Metal primer).

Renovacni natéry:

Staré, uvolnéné vrstvy barev odstranime, pokud dobfe drzi na podkladu, pouze je oCistime tvrdym ocelovym kartacem
nebo jemné zbrousime (brusny papir zrnitosti P-180 nebo P-220).




5. Priprava barvy

Pfed pouzitim JUBIN Metal dobfe promichame. V pfipadé nanaSeni barvy Stétcem neni fedéni vodou dovoleno.
Nanasime-li barvu stfikdnim, mGzeme ji nafedit vodou, avS§ak max. do 10 %. Pro nanaseni stfikanim mizeme pouzit
HVLP pistole raznych druht (s vnitfnim michanim vzduchu), ale také "airless" agregaty riznych provedeni, pfi vybéru
priméru stfikacich trysek a pracovniho tlaku se fidime navody vyrobce stfikaciho zafizeni.

POZOR! Kryvost barvy se fedénim vyrazné snizuje!

Barvy rdznych vyrobnich Sarzi resp. rizného data vyroby, kterou potfebujeme na natér ucelené plochy, v dostate¢né
velké nadobé pfedem egalizujeme. Pro velké plochy, u kterych neni technicky mozZné takto pfipravit barvu ani na jednu
vrstvu, smichame v egalizacni nadobé& nejdfive barvu z nejméné tfi baleni. KdyZz spotfebujeme jednu tfetinu takto
pfipravené barvy, dolijeme do egalizaéni nadoby novou barvu a se zbytkem v nadobé ji dikladné promichame, atd.
Egalizace barvy v primyslové pfipravenych odstinech 2, 6, 8, 1001, 5004 a 5005 stejné vyrobni SarZe resp. stejného
data vyroby, ktera nebyla nafedéna, neni potfebna.

6. Nanaseni barvy

JUBIN Metal nanasime ve dvou, tfech nebo vice vrstvach na suchy a Cisty povrch Stétcem nebo stfikanim. Pfi stfikani je
nutné nanést v jedné vrstvé min. 80 — 100 mikronu silny mokry barevny film. Tloustku béhem nanaseni vicekrat
provéfime pomoci hfebenu pro méfeni tloustky barevného mokrého filmu. Z dlivodu rychlého schnuti doporu€ujeme
nanaset barvu v pruzich bez preruseni, pfipadné kapky ihned roztirame, aby nezaschly. Barva v odstinu 5004 (grafit) ma
v mokrém stavu “fialové modry” nadech, ktery béhem schnuti zmizi.

Jakékoli ,upravy” barvy béhem natirani (dodate¢né ténovani, fedéni apod.) nejsou pfipustné. Mnozstvi barev, které
budeme potfebovat k natfeni jednotlivych ploch, spoéteme nebo odhadneme podle velikosti povrchu ploch a udaja
o primérné spotfebé. Ve specifickych pFipadech spotfebu ur¢ime méfenim na dostateéné velké testovaci plose.

Natirani je mozné pouze za vhodnych povétrnostnich resp. mikroklimatickych podminek: teplota vzduchu a podkladu
musi byt mezi +5 °C a +25 °C (optimalni pracovni teplota je mezi +10°C a +25°C), vlhkost vzduchu nejvySe 80 %.
Teplota podkladu musi byt vy$Si nez teplota rosného bodu, nikdy v§ak ne nizsi nez +5°C. PFi venkovnich pracich povrchy
béhem natirani a tvrdnuti barevného filmu chranime pfed silnéjS§im sluneénim zafenim a vétrem, avSak ani na takto
chranénych plochach nesmime za desté, mihy a silného vétru (=30 km/h) tyto prace provadét!

INFORMATIVNi TABULKA S TEPLOTAMI ROSNEHO BODU

RH % — RELATIVNi VLHKOST VZDUCHU

20 | 25 40 45 55 60
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-16 | -7 -2 2 5 8 10 | 12 | 14 | 16 | 17 | 19 | 20 | 21 | 22 | 283
-15 | -6 -1 3 6 9 11 | 13 | 15 | 17 | 18 | 19 | 21 | 22 | 23 | 24
-14 | -6 0 4 7 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 19 | 20 | 22 | 23 | 24 | 25
-14 | -5 1 5 8 11 | 13 | 15 | 17 | 18 | 20 | 21 | 23 | 24 | 25 | 26

Priklad pouziti tabulky:

PFi teploté vzduchu 20°C a relativni vlhkosti vzduchu 60% bude teplota rosného bodu 12°C. K této teploté pfipocitame
+3°C a dostaneme teplotu podkladu, ktera musi byt min. +15°C.

PFiblizna resp. primérna spotfeba pfi jednovrstvém nanaseni (zavisi na savosti a hrubosti podkladu):
JUBIN Metal 80 — 100 ml/m”

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou. NepouZity material (pouze pokud nebyl nafedén!) Ize uchovat v dobie
uzavieném baleni pro pfipadné opravy nebo pozdé&jsi pouziti.

7. Pokyny pro bezpeéné zachazeni

Podrobné;jsi pokyny tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouzivani osobnich ochrannych prostfedku, nakladani s odpady,
Cisténi nastroju, opatfeni prvni pomoci, varovné Stitky, vystrazné slova, komponenty, které ur€uji nebezpeci, udaje
0 nebezpecnosti a pokyny pro bezpe&né zachazeni jsou uvedeny v bezpe€nostnim listu produktu JUB, ktery Ize nalézt
na webovych strankach nebo na vyZadani od vyrobce nebo prodejce. PFi pouZiti produktu je nutné vzit v ivahu pokyny
a pfedpisy pro malifské prace.

8. Udrzba a obnova natfenych povrchi

Vymalované povrchy nevyzaduji zadnou zvlastni udrzbu. Usazeny prach a jiné volné necistoty Ize omést nebo
vyluxovat. Zachyceny prach a skvrny odstranime jemnym omytim hadrem nebo houbou namocenou v roztoku béznych
univerzalnich ¢isticich prostifedk(, pak povrch omyjeme ¢istou vodou.

Povrchy, z nichZz neni mozné necistoty nebo skvrny uvedenym zplsobem odstranit, opatfime renova¢nim natérem,
ktery zahrnuje dvé vrstvy barvy, viz odstavec "Nanaseni barvy".

9. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Skladovani a pfeprava jsou mozné pfi teploté +5 °C az +25 °C, mimo dosah déti; chrarite pred pfimym slunecnim
zafenim, NESMI ZMRZNOUT!

Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a nepoSkozeném baleni: nejméné 24 mésica.

10. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi
normami. Dosahovani deklarované resp. pfedepsané urovné kvality zajiStuje v JUBU fadu let zavedeny systém fizeni
a kontroly stélosti kvality ISO 9001, ktery zahrnuje kazdodenni kontrolu ve vlastnich laboratofich a ob&asnou kontrolu
v Zavodu za gradbenistvo v Lublani a jinych tuzemskych a zahrani€nich nezavislych odbornych zafizenich. Pfi vyrobé
produktu jsou pFisné dodrzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpecénosti
a ochrany zdravi pfi praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.



11. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zékladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za Skody, zpuUsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo
z divodu nekvalitniho zpracovani, nepfebirame zadnou odpovédnost.

Barevny odstin se od vzoru ve vzorniku nebo od potvrzené predlohy muze liSit, nebot’ je zavisly na druhu a nasakavosti
dfeva, hrubosti podkladu a mnozZstvi natérd. Celkova barevna odchylka AE2000 — stanovuje se podle 1ISO 7724/1-3
a podle matematického modelu CIE DE2000 — je nejvice 1,5 pro odstiny ze vzorniku JUB, resp. 2,5 pro odstiny ze
vzornikli NCS a RAL. Pro kontrolu je smérodatna spravné usus$ena vrstva barvy, nanesend na testovaci podklad
a standard daného odstinu, ulozeny v TRC JUB d.o.o. Barva, vyrobena podle vzorniku JUBIN Metal a cizich vzorniku je
pro baze a tonovaci pasty JUB nejblizSi moznou podobou odstinu, proto muize celkova barevna odchylka od
poZzadovaného odstinu byt vétSi nez vySe uvedené garantované hodnoty. Rozdily v barevnych odstinech, vzniklé
v disledku nanaseni barvy na riizné savé a rizné hrubé podklady nebo nanaseni za nevhodnych pracovnich podminek
nemohou byt pfedmétem reklamace.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich
zmén a doplfika.

Oznaceni a datum: TRC-021/19-¢ad-cze, 15. 02. 2019

JUB a.s.
[— ]
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