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JUBIN Akrilin

tmel na dievo

1. Popis, pouziti

JUBIN Akrilin je disperzni vyrovnavaci hmota uréena pro kvalitni opravy povrchovych vad a poskozeni (prasklin,
Skrabanct, prohlubni, ryh) na vyrobcich z masivniho dfeva, z dyhovanych i neupravenych drevotfiskovych desek,
latovek a preklizek pfed jejich kone&nou povrchovou Upravou — jemnym brousenim, nanasenim lazur a jinych natérd
a lakovanim.

Na JUBIN Akrilin je vystaveno prohlasSeni o shodég, které doklada, ze vyrobek splfiuje pozadavky nasledujicich norem
a dalSich predpisU, tykajicich se emisi latek do potravin:

- €l. 3 nafizeni €. 1935/2004 ze dne 27. fijna 2004 o materidlech a pfedmétech uréenych pro styk s potravinami
a o zruSeni smérnic 80/590 / EHS a 89/109 / EHS;

- ¢l. 10/2011 ze dne 14. ledna 2011 (ve znéni: 321/2011, 1282/2011, 1183/2012, 202/2014, 174/2015), o materialech
a predmeétech z plastl uréenych pro styk s potravinami.

Z dlivodu mimoradné nizkého obsahu nebezpeénych latek je JUBIN Akrilin vhodny i k dekorativnim Upravam détskych
hracek, coz je dolozeno certifikatem Narodni laboratofe pro zdravi, Zivotni prostfedi a potraviny (shoda s normami EN
71-3 a EN71-9).

JUBIN Akrilin se snadno nanasi, ma dobrou pfidrznost k podkladu a rychle schne.

2. Barevné odstiny, baleni

plastova védra 8 kg, plastové nadoby 0,75 kg a plastové tuby 150 ml:

e bila (odstin 10), smrk (odstin 20), buk (odstin 30), dub (odstin 40)

e mozna je také dodavka v odstinech podle specialnich pozadavkl zakaznikl

e  JUBIN Akrilin Ize ténovat vyrobkem DIPI Super color (max. 3 nadobky po 100 ml na baleni 8 kg resp. max. 5,5
uzaveérl na baleni 750 g)

ODSTIN Odstin a mnozstvi DIPI Super coloru Odstin a mnozstvi DIPI Super coloru
na JUBIN Akrilin 10, baleni 750 g na JUBIN Akrilin 10, baleni 8 kg
ORECH DIPI Super color hnédy (55) DIPI Super color hnédy (55)
- 2x obsah uzavéru od DIPI - 1x obsah nadobky 100 ml
MAHAGON DIPI Super color hnédy (55) DIPI Super color hnédy (55)
- 2x obsah uzavéru od DIPI - 1x obsah nadobky 100 ml
DIPI Super color ¢erveny (25) DIPI Super color ¢erveny (25)
- 1x obsah uzavéru od DIPI - 1/2 obsahu nadobky 100 ml
TEAK DIPI Super color bila kava (50) DIPI Super color bila kava (50)
- 2x obsah uzavéru od DIPI - 1x obsah nadobky 100 ml
DIPI Super color okr (45) DIPI Super color okr (45)
- 1x obsah uzavéru od DIPI - 1/2 obsahu nadobky 100 ml
TRESEN DIPI Super color bila kava (50) DIPI Super color bila kava (50)
- 2x obsah uzavéru od DIPI - 1x obsah nadobky 100 ml

DIPI Super color je potfeba dikladné zamichat do vyrobku JUBIN Akrilin (v pfipadé vétsiho baleni pouzit elektrické

michadlo).

Odstin volime tak, aby se vizualné co nejvice blizil barvé dfeva, na které tmel pouzijeme.

Tmely rlznych odstind Ize vzajemné michat v libovolnych pomérech.



3. Technické udaje

hustota 1,55-1,75
(kg/dm®)
tloustka jednotlivé vrstvy <1
(mm)
doba schnuti - T = +20 °C, suchy na dotyk ~0,5

I vihk hu = 65 %
(hodin) ostvzduchu =65% ISk s dng k dalst Gpravé | 1-2

Hlavni slozky: styrénakrylatové pojivo, jemna kalcitova plniva, celul6zové zahustovadlo, voda.

4. Priprava podkladu

Podklad musi byt pevny, suchy a Cisty, bez uvolnénych &astic, prachu, mastnot a jinych nedistot. Vihkost dfeva nesmi
pfesahovat 12 % (listnaté) resp. 15 % (jehli¢naté). Smolnaté povrchy dfeva oc€istime nitro fedidlem nebo jinym Fedidlem
a nechame dobfe uschnout.

5. Priprava a nanaseni tmelu

JUBIN Akrilin je pfipraven k okamzitému pouziti. NanaSime ho nerezovou stérkou tak, abychom zaplnili vSechny
praskliny, prohlubnég, ryhy, Skrabance, spary a jiné vady a pos$kozeni. Mélké vady opravime jednou vrstvou tmelu, do
hlub8ich mezer a prohlubni nandSime tmel ve vice vrstvach tak, aby tloustka jednotlivych vrstev nepfesahla 1 mm.
Kazdou dalsi vrstvu nanasime az ve chvili, kdy pfedchozi vrstva je jiz zcela sucha. Suchy tmeleny povrch pak strojné
nebo ruéné zbrousime jemnym brusnym papirem.

Nanaseni vyrovnavaci hmoty je mozné pouze za vhodnych povétrnostnich resp. mikroklimatickych podminek: teplota
vzduchu a sténového podkladu musi byt v rozmezi +5 az +35°C, relativni vlhkost vzduchu nejvySe 80 %. Pfi praci
venku chrarfite béhem nana$eni a vytvrzovani hmoty upravovany povrch pfed pfimym slune¢nim zafenim a vétrem,
avs$ak ani na chranénych plochach nesmime za desté, mlhy a silného vétru (>30 km/h) tyto prace provadét.

Priblizna resp. primérna spotfeba:
JUBIN Akrilin ~1,0 kg/m2 pfi tloustce vrstvy 1 mm

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou.

6. Pokyny pro bezpecné zachazeni a ochrana zdravi pfri praci

s odpady, Cisténi narfadi, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpecnosti, signalni slova, nebezpecné komponenty
k etiketovani, udaje o nebezpecnosti a pokyny pro bezpe&né zachazeni jsou uvedeny v bezpecnostnim listu vyrobku
JUB, ktery je k dispozici na webovych strankach nebo u prodejce. Pfi pouziti vyrobku je nutné dodrZzovat bezpecnostni
predpisy z oboru stavebnich, fasadnickych a malifskych praci.

7. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Skladovani a pfeprava jsou mozné pfi teploté +5 °C az +25 °C, mimo dosah déti; chrarte pfed pfimym slune¢nim
zarenim, NESMI ZMRZNOUT!

Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném baleni: 18 mésica.

8. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi
normami. Dosahovani deklarované nebo pfedepsané urovné kvality zajiStuje v JUBU Fadu let zavedeny systém fizeni
a kontroly stalosti kvality ISO 9001, ktery zahrnuje jejich prlibézné ovéfovani ve vlastnich laboratofich, ob&asné také
v laboratofich dodavatell a jinych tuzemskych a zahraniénich nezavislych odbornych zafizenich. Kontrolu zdravotni
nezavadnosti vytvrzeného vyrobku na dfevéném povrchu proved! Institut za varstvo okolja v Zavodu za zdravstveno
varstvo v Mariboru — vyrobek byl zhodnocen jako vyhovujici, zdravi neSkodny a vhodny i pro natéry détskych hracek.
PFi vyrobé produktu jsou pfisné dodrzovany slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zzivotniho prostiedi
a bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci, coz je dolozeno certifikaty ISO 14001 a OHSAS 18001.




9. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na z&kladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly
dosazeny optimalni vysledky. Za $kody, zplsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo
z davodu nekvalitniho zpracovani, nepfebirame Zadnou odpovédnost.

Barevny odstin se oproti odstinu ve vzorniku muaze liSit, nebot zavisi na druhu a savosti dfeva, po¢tu nanesenych
vrstev a podminkach schnuti a tvrdnuti tmelu. Celkova barevna odchylka AE je nejvySe 2,5 (uruje se podle 1ISO
7724/1-3 a matematického modelu CIE DE2000). Pro kontrolu je smérodatna spravné ususena vrstva tmelu, nanesena
na testovaci podklad a standard pfedmétného odstinu, ulozeny v TRC JUB d.o.o. OdliSnost barevného odstinu, ktera je
dasledkem nevhodnych pracovnich podminek, jiné pfipravy barvy nez je uvedeno vtomto technickém listu, jeji
naneseni na nespravné pfipraveny (vihky resp. nedostate¢né suchy) podklad, nemuze byt predmétem reklamace.

Tmel vyrobeny podle cizich vzornikl je pro baze a ténovaci pasty JUB nejbliz§i moZnou podobou odstinu, proto mdze
celkova barevna odchylka od poZzadovaného odstinu byt vétSi nez vySe uvedené garantované hodnoty.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdé&jsich
zmeén a doplika.

Oznacdeni a datum vydani: TRC-005/19-¢ad-cze , 29. 01. 2019
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