O3B

TECHNICKY LIST 08.02.04-CZE ~""*”

HYDROIZOLACNI HMOTY

HYDROSOL Express 1K

disperzni vodotésna a dekorativni hmota

1. Popis, pouziti

HYDROSOL Express 1K je vnitini, k okamzitému pouZiti pfipravena vodotésna elastickd hmota, vyrobena na bazi vodni
disperze polymernich pojiv a specialnich pfisad. Je ur€ena pro povrchy v prostorech koupelen nebo tam, kde dochazi
k obéasnému nebo opakovaném namaceni téchto povrchi. Hmota se pouziva jako vodotésna vrstva na sténach a stropech,
kde vrchni Upravou je JUPOL Strong nebo HYDROSOL Decor base. V pfipadé pouziti povrchové tpravy HYDROSOL Decor
floor nebo keramické dlazby Ize vyrobek HYDROSOL Express 1K aplikovat i na pochlzné plochy s podlahovym topenim.

JUB kemiéna industrija d.o.o.
Dol pri Ljubljani 28,
SI-1262 Dol pri Ljubljani, Slovenija

www.jub.cz
Clen Skupiny JUB

Hmota pfeklene az 0,75 mm Siroké trhliny a vytvafi zcela flexibilni spoje.

UPOZORNENI!

HYDROSOL Express 1K neni vhodny na podklady, které jsou trvale pod vodou (napf. bazény, vodojemy apod.), ani ha plochy,

kde dochazi k praniku vody kapilarnim vzlinanim.
2. Baleni
Plastova védra 5 kg

3. Technické udaje

T = +20 °C, rel. vihk. vzduchu = 65 %

Hustota maltové smési, jiz pfipravené k nanaseni ~15
(kg/dm?)

Barva bila
Suchy na dotyk (hodin) ~1,0

(~ 6 v pfipadé, Ze je do prvni vrstvy
zabudovana sitovina)

Vhodny k dalSim upravam (hodin)
T = +20 °C, rel. vlhk. vzduchu = 65 %

~15
(~ 24 ptipadé, Ze je do prvni vrstvy
zabudovana sitovina)

EN 14891:2012 (E)
(MPa)

Vhodny k lepeni keramiky (hodin) 12 - 24

T = +20 °C, rel. vihk. vzduchu = 65 % resp. 4 - 5 dni v pfipadé pouziti na nesavy
podklad

Minimalni celkova tloustka pro dosazeni vodotésnosti ~1,0

(mm)

Maximalni tloustka jedné vrstvy ~1,0

(mm)

Pocatecni tahova pridrznost 21,0

EN 14891:2012 (E)

(MPa)

Tahova pfidrznost po kontaktu s vodou 20,5

EN 14891:2012 (E)

(MPa)

Tahova pridrznost po tepelném starnuti — zahrati na +70 °C 21,0

EN 14891:2012 (E)

(MPa)

Tahova pfidrznost po kontaktu s vapennou vodou 20,5




Tahova pridrznost po kontaktu s chlorovanou vodou 20,5
EN 14891:2006 (E)

(MPa)

Odolnost proti pozitivnimu tlaku vody - vodotésnost bez prostupu vody, nasakavost < 20
EN 14891:2012 (E)

()]

Schopnost pfemosténi trhliny za standardnich podminek (mm) >0,75

EN 14891:2012 (E)
T = +23 °C, rel. vihk. vzduchu = 50 %

Hlavni slozky: disperzni pojivo, karbonatova plniva, zahuStovadla, aditiva.

4. Priprava podkladu

Podklad musi byt jemné zrnity, pevny, suchy a Cisty, bez prachu a jinych nesoudrznych &astic, zbytk( bednicich olejd,
mastnost a jinych necistot. Hrubé a ostfe zrnité podklady pfiméfené& zbrousime nebo srovname a uhladime, prili§ hladké
podklady vhodnym zplsobem zdrsnime (piskovani, kartacovani, hrubé zbrouseni).

Doba schnuti novych omitek a vyrovnavacich hmot v normalnich podminkach (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %) je
nejméné 1 den na kazdy mm tloustky, u betonovych podkladd je to celkem nejméné jeden mésic. V pfipadé jiz natfenych
povrchl z podkladu zcela odstranime vSechny nesoudrzné a vodou rozpustné vrstvy. Povrchy, na nichz se vyskytuji plisnég, je
nutné pfed nanesenim hydroizola¢ni hmoty dezinfikovat (ALGICID Plus).

NanasSeni vodotésné hmoty na zvlast nekvalitni podklady (nesoudrzné omitky a vyrovnavaci hmoty), které opadavaji jiz pfi
lehkém Skrabani nebo pfi odlepovani maskovacich pasek, neni dovoleno. Na zvlast savych podkladech (sadrokartonové
desky, sadrové omitky, vlaknocementové desky apod.) je povinny zakladni natér. Doporucujeme vodou fedénou AKRYL
Emulzi, na betonové povrchy fedény JUKOL Primer. Pfi aplikaci hydroizolacni hmoty na stavajici keramické obklady nebo na
zvlast hladké, nesavé podklady je povinny hruby zakladni natér AKRINOL Super grip. Keramické obklady musi pevné drzet na
podkladu, pfi poklepu nevydavat duty zvuk, musi byt suché a ¢isté, bez uvolnénych &astic, prachu, bednicich olejd, mastnost
a jinych necistot. Spary stavajiciho obkladu museji byt vyrovnané do roviny keramickych dlazdic, stavajici keramika se nesmi
odchylovat od roviny vice nez +0,5mm/0,1m;1m nebo 2m, coz by se mohlo negativné projevit na koneéném vzhledu
dekorativni Upravy. Pro vyrovnani a zaplnéni spar doporuCujeme pouzit vysoce elastickou disperzni sparovaci hmotu
AKRINOL Fugamix. Jsou-li stavajici spary napadené plisni, je nutné pfedem je dezinfikovat pfipravkem ALGICIDE Plus.
Nanaseni vodotésné hmoty HYDROSOL Express 1K je za normalnich podminek (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %)
mozné 6 hodin (AKRYL Emulze), resp. 4 hodiny (AKRINOL Super grip), resp. 12 hodin (JUKOLPrimer) po naneseni
zakladniho natéru.

5. Priprava hydroizolacni hmoty k nanaseni

Vodotésnou hmotu pfed pouzitim dikladné promichejte. Pfi nanaSenim malifskym vale¢kem je mozné hmotu nafedit max. 5 %
vody.

6. Nanaseni

Vodotésna hmota HYDROSOL Express 1K se nanasi ve dvou nebo tfech vrstvach celkové tloustky nejméné 1,0 mm. Prvni
a druhou vrstvu mizeme nana$et Stétcem nebo hladitkem (v pfipadé vyztuzovani prvni vrstvy perlinkou se tato vrstva nanasi
zubovym hladitkem), tloustka jednotlivych vrstev je cca 0,5 mm. Doporucuje se tloustku nanesené vrstvy béhem aplikace méfit
hfebenovou mérkou. Kazdou dalSi vrstvu nanasime na suchou pfedchozi vrstvu, doba schnuti v normalnich podminkach
(T =+20 °C, rel. vlhk. vzduchu. = 65 %) je 1 az 2 hodiny. V kazdé dalSi vrstvé nanaSime hmotu ve sméru kolmém na smér
nanaSeni pfedchozi vrstvy. Pfi pouziti na podlahy a na stavajici keramické obklady a dlazby se doporucuje plochy vyztuzit
plastifikovanou skelnou mfizkou JUBIZOL (plo$na hmotnost nejméné 160 g/m?, velikost ok cca 4 x 4 mm), kterou zabudujeme
do Cerstvé prvni vrstvy hydroizolacni hmoty. Prvni, resp. druhou vrstvu pfed nanasenim dalSi vrstvy prebrousime jemnym
brusnym papirem. BrouSeni mozno provadét ru€né nebo strojné vibracni nebo rotaéni bruskou. Pouzit Ize brusny papir P80 az
P150. UPOZORNENI! Brou$eni vyrobku je obtiznéj$i nez u b&Znych vyrovnavacich hmot, proto je potteba nanést hmotu bez
nerovnosti (vy¢nélky, tahy po hladitku apod.). V misté dilatacnich spar, na styku svislych a vodorovnych ploch, u prostupt
potrubi apod. zabudujeme elastické tésnici pasky a manzety HYDROSOL, které rovnéz ulozime do Cerstvé prvni vrstvy
hydroizolaéni hmoty. Vyrobek neni vhodny k pouziti na samolepici pasky!

Uprava je vhodna i pro vice namahané povrchy, jako jsou sprchové kouty, povrchy kolem van a umyvadel atd.



PFiblizna, resp. primérna spotfeba (zavisi na hrubosti podkladu):

HYDROSOL Express 1K 1,5 - 2,0 kg/m?

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou, ztvrdlé zbytky Ize odstranit jediné mechanicky.

7. Pokyny pro bezpecné zachazeni a ochrana zdravi pFi praci

Podrobnéjsi informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouzivani osobnich ochrannych prostfedkud, nakladani s odpady,
Cisténi naradi, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpecnosti, signalni slova, nebezpeéné komponenty k etiketovani, udaje
0 nebezpecnosti a pokyny pro bezpeéné zachazeni jsou uvedeny v bezpecénostnim listu vyrobku JUB, ktery je k dispozici na
webovych strankach nebo u prodejce. Pfi pouziti vyrobku je nutné dodrzovat bezpeénostni pfedpisy z oboru stavebnich,
fasadnickych a malifskych praci.

8. Udrzba a obnova upravenych povrchi

Upravené povrchy nevyzaduji zadnou zvlastni udrzbu. Usazeny prach a jiné volné ne istoty Ize omést, vyluxovat nebo omyt
vodou. Zachyceny prach a trvalejSi necistoty odstranime jemnym omytim mékkym hadrem nebo houbou namocenou v roztoku
béznych univerzalnich &isticich prostfedka, pak povrch omyjeme ¢istou vodou.

9. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Skladovani a pfeprava pfi teploté +5 °C az +25 °C; chrarite pfed pfimym slune¢nim zafenim, mimo dosah déti.
NESMI ZMRZNOUT!
Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a nepo$kozeném obalu: nejméné 12 mésicu.

10. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi normami.
Dosahovani deklarované nebo pfedepsané urovné kvality zajistuje v JUBU fadu let zavedeny systém fizeni a kontroly stalosti
kvality 1ISO 9001, ktery zahrnuje denni ovéfovani kvality ve vlastnich laboratofich, obCasné také v Zavodu za gradbenistvo
v Lublani a jinych tuzemskych a zahrani¢nich nezavislych odbornych zafizenich. PFi vyrobé& produktu jsou pfisné dodrzovany
slovinské a evropské normy z oblasti ochrany Zivotniho prostfedi a bezpe&nosti a ochrany zdravi pfi praci, coz je doloZzeno
certifikaty ISO 14001, 1SO 50001 a ISO 45001.

11. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé naSich zkuSenosti a s cilem, aby pfi pouZiti vyrobku byly dosazeny
optimalni vysledky. Za Skody, zpusobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo z ddvodu nekvalitniho
zpracovani, neprebirame zadnou odpovédnost.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich zmeén
a doplrika.

Oznaceni a datum vydani: TRC-012/21-¢ad-cze, 23. 02. 2021
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