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TECHNICKY LIST 08.02.07-CZE
HYDROIZOLACNI HMOTY

HYDROSOL Decor floor

dekorativni podlahova vodotésna hmota

1. Popis, pouziti

HYDROSOL Decor floor je vnitfni, k okamzitému pouziti pfipravena elasticka vodotésna hmota pro dekorativni Upravy stén,
stropll a pochlznych povrchl (véetné podlah s podlahovym topenim), které jsou vystaveny opakovanému nebo ob&asnému
namaceni. Pomoci rlznych dekorativnich technik a dekoraénich pomucek lze docilit mnoha vizualnich variant, jako jsou
napodobeniny betonu, kamene a dal$i. Vodotésna hmota HYDROSOL Decor floor pfeklene az 0,75 mm Siroké trhliny a vytvari
zcela vodotésné a flexibilni spoje.

Konecna povrchova Uprava se provadi dvojitym natérem HYDROSOL Polyurethane 2K, ktery vytvafi mechanickou a dalsi
vodotésnou ochranu. Kromé toho ma suchy film také nizky skluz, dulezity pro systémova podlahova feseni.

Na povrchy, které budou zatizeny mechanicky i namacenim, je nutné pfedem aplikovat vodotésnou hmotu HYDROSOL
Express 1K, ktera vytvafi zakladni nepropustnou vrstvu a do niz se vkladaji tésnici resp. vyztuzné profily, uhelniky, ploSna
vyztuz apod.

POZOR! Vyrobek HYDROSOL Decor floor neni vhodny k pouziti na povrchy, které jsou trvale pod vodou napf. bazény,
vodojemy apod., ani do mist, kde se vyskytuje vihkost z divodu kapilarniho vzlinani.

2. Baleni, barevné odstiny

Plastova védra 8 kg

e bily (odstin 1001)

e barevné odstiny C, D, E F podle vzorniku JUB FF (na tonovacich stanicich u prodejcu)
e pastelové odstiny Ize pfipravit tonovanim DIPI Koncentratem (max. 3 %)

e mozna je také dodavka v odstinech podle specialnich pozadavkl zakaznik

3. Technické udaje

Hustota maltové smési, jiz pfipravené k nanaseni ~1,8
(kg/dm?)
Barva bila

Suchy na dotyk (minut) ~ 45
T = +20 °C, rel. vlhk. vzduchu = 65 %
Vhodny k dalSim apravam (hodin) min. 2
T = +20 °C, rel. vihk. vzduchu = 65 %

Maximalni tloustka jedné vrstvy ~1,5
(mm)
Poc&éateéni tahova pFidrznost <25
EN 14891:2012 (A.6.2)
(MPa)

Tahova pridrznost po kontaktu s vodou <05
EN 14891:2012 (A.6.3)
(MPa)

Tahova pridrznost po tepelném starnuti — zahfati na +70 °C <45
EN 14891:2012 (A.6.5)
(MPa)




Tahova pfidrznost po kontaktu s vapennou vodou <10
EN 14891:2012 (A.6.9)

(MPa)

Tahova pridrznost po kontaktu s chlorovanou vodou <10
EN 14891:2006 (A.6.7)

(MPa)

Schopnost pfemosténi trhliny za standardnich podminek (mm) <0,75

EN 14891:2017 (A.8)
T = +21 °C, rel. vihk. vzduchu = 50 %

Odolnost proti pozitivnimu tlaku vody bez praniku, nasédkavost < 20
EN 14891:2012 (E)

)]

Odolnost proti opotfebeni (v systému s vrchnim natérem HYDROSOL <9,0 (A9)

Polyurethane 2K)
SIST-EN 13892-3:2004 B
Odolnost proti skluzu (v systému s vrchnim natérem HYDROSOL R 10
Polyurethane 2K)
DIN 51130:2004
Odolnost proti skluzu (v systému s vrchnim natérem HYDROSOL R12, A
Polyurethane 2K + 7% HYDROSOL Antislip powder v posledni vrstvée)
DIN 51130:2004, DIN 51097:1992

Hlavni slozky: disperzni pojivo, karbonatova plniva, zahustovadla, aditiva.

4. Priprava podkladu

Podklad musi byt jemné zrnity, pevny, suchy a Cisty, bez prachu a jinych nesoudrznych ¢&astic, zbytkGi bednicich oleja,
mastnost a jinych nedistot. Hrubé a ostfe zrnité podklady pfiméfené zbrousime nebo srovname a uhladime, pfilis hladké
podklady vhodnym zplsobem zdrsnime (piskovani, kartacovani, hrubé zbrouseni).

Doba schnuti novych omitek a vyrovnavacich hmot v normalnich podminkach (T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %) je
nejméné 1 den na kazdy mm tloustky, u betonovych podkladd je to nejméné jeden mésic. V pfipadé jiz natfenych povrcht
z podkladu zcela odstranime v8echny nesoudrzné a vodou rozpustné vrstvy. Povrchy napadené plisnémi je nutné pfed
nanesenim hydroizolaéni hmoty dezinfikovat (ALGICIDE Plus).

Nanaseni vodotésné hmoty na zvlast nekvalitni podklady (nesoudrzné omitky, nesoudrzné vyrovnavaci hmoty), které se
uvolnuji jiz pfi lehkém Skrabani nebo pfi odlepovani maskovacich pasek, neni dovoleno.

Pred aplikaci na zvlast savé podklady (sadrokartonové desky, vliaknocementové desky apod.) je povinny zakladni natér,
obvykle AKRYL Emulze, na sadrové omitky a betonové podklady (betonové prvky, potéry) JUKOL Primer - aplikace obou se
provadi podle navodu k jejich pouziti.

PFi nana8eni hydroizolani hmoty na stavajici kamenné nebo keramické dlazdice nebo jiné velmi hladké, nenasakavé podklady
je povinné pouziti hrubého zakladniho natéru AKRINOL Super grip. Keramické dlazdice musi pevné drzet na podkladu, bez
dutého zvuku pfi poklepu, musi byt suché a Cisté, bez prachu a jinych nesoudrznych ¢astic, mastnost a jinych necistot. Spary
stavajiciho obkladu museji byt vyrovnané do roviny keramickych dlazdic, nerovnosti se nesméji odchylovat vice nez
+0,5 mm/0,1m;1m ali 2m od roviny, coz by se na kone¢ném vzhledu dekorativni upravy mohlo negativné projevit. Pro zapInéni
a vyrovnani spar doporucujeme pouzit vysoce elastickou disperzni sparovaci hmotu AKRINOL Fugamix. Jsou-li spary
napadené plisni, je nutné pfedem je dezinfikovat pfipravkem ALGICIDE Plus. Nanaseni vodotésné hmoty HYDROSOL Decor
floor je mozné 6 hodin (AKRYL Emulze), resp. 4 hodiny (AKRINOL Super grip), resp. 12 hodin (JUKOL Primer) po naneseni
zakladniho natéru (plati za normalnich podminek: T = +20 °C, rel. vlhkost vzduchu = 65 %).

PFi pouziti hmoty HYDROSOL Decor floor na povrsich, které budou opakované nebo €asto namaceny, je povinné predchozi
naneseni vodotésné hmoty HYDROSOL Express 1K (postupem podle navodku k jejimu pouziti).



5. Priprava hydroizolaéni hmoty k nanaseni

Vodotésnou hmotu pfed pouzitim didkladné promichejte.

6. Nanaseni hmoty

HYDROSOL Decor floor se nanasi dekorativnim nerezovym hladitkem ve dvou nebo tfech vrstvach celkové tloustky max.1,5
az 2,0 mm. Nanaseni se provadi polokruhovymi tahy v rliznych smérech, abychom ziskali strukturu tvaru musle. Doba schnuti
v normalnich podminkach (T = +20 °C, rel. vihk. vzduchu. = 65 %) je 45 minut az 1,5 hodiny. Kazdou vrstvu po vytvrdnuti
muzeme pfed nanaSenim dalSi vrstvy lehce pfebrousit brusnym papirem zrnitosti P150 nebo P200. BrouSeni posledni vrstvy
pred konecnou povrchovou Upravou se nedoporucuje, nebot pfi ném muze dojit k poskozeni plniv a tim k naruSeni kone¢ného
vzhledu upravy. Na posledni vrstvu po jejim vytvrdnuti naneseme natér HYDROSOL Polyurethane 2K ve dvou vrstvach, ¢imz
vytvofime dal$i vodotésnou, mechanicky odolnou ochranu.

Priblizna, resp. primérna spotfeba (zavisi na savosti a hrubosti podkladu):
HYDROSOL Decor floor 1,5 —2,0 kg/m?

Naradi ihned po pouziti dikladné omyjte vodou

7. Pokyny pro bezpecné zachazeni, nakladani s odpadem

Podrobnéjsi informace tykajici se zachazeni s vyrobkem, pouzivani osobnich ochrannych prostfedku, nakladani s odpady,
¢isténi naradi, pokyny pro prvni pomoc, symboly nebezpecnosti, signalni slova, nebezpecné komponenty k etiketovani, udaje
0 nebezpecnosti a pokyny pro bezpecné zachazeni jsou uvedeny v bezpeénostnim listu vyrobku JUB, ktery je k dispozici na
webovych strankach nebo u prodejce. Pfi pouziti vyrobku je nutné dodrzovat bezpeénostni pfedpisy z oboru stavebnich,
fasadnickych a malifskych praci.

8. Udrzba a obnova upravenych povrchii

Upravené povrchy nevyZaduji Zadnou zvlastni udrzbu.
Obnova upravenych povrchd zahrnuje novy vrchni natér HYDROSOL Polyurethane 2K - doporucuje se pfedchozi jemné
prebrouseni a pak novy dvouvrstvy natér.

9. Skladovani, prepravni podminky a trvanlivost

Skladovani a p pfeprava jsou mozné pfi teplotach +5 °C az +25 °C, chraite pfed pfimym slunecnim zafenim, uchovavejte
mimo dosah déti. NESMI ZMRZNOUT!
Trvanlivost pfi skladovani v originalné uzavieném a neposkozeném obalu: nejméné 12 mésic(.

10. Kontrola kvality

Jakostni charakteristiky vyrobku jsou dany internimi vyrobnimi specifikacemi a slovinskymi, evropskymi a jinymi normami.
Dosahovani deklarované nebo pfedepsané urovné kvality zajistuje v JUBU fadu let zavedeny systém fizeni a kontroly stalosti
kvality 1ISO 9001, ktery zahrnuje denni ovéfovani kvality ve vlastnich laboratofich, obéasné také v Zavodu za gradbenistvo
v Lublani a jinych tuzemskych a zahrani¢nich nezavislych odbornych zafizenich. Pfi vyrobé& produktu jsou pfisné dodrzovany
slovinské a evropské normy z oblasti ochrany zivotniho prostfedi a bezpecénosti a ochrany zdravi pfi praci, coz je dolozeno
certifikaty 1ISO 14001, 1SO 50001 a ISO 45001.

11. Ostatni informace

Navody v tomto technickém listu jsou sestaveny na zakladé nasSich zkuenosti a s cilem, aby pfi pouziti vyrobku byly dosazeny
optimalni vysledky. Za $kody, zpUsobené nespravnou volbou vyrobku, nespravnym pouzivanim nebo z ddvodu nekvalitniho
zpracovani, nepfebirame zadnou odpovédnost.



Barevny odstin se oproti odstinu ve vzorniku nebo v potvrzeném vzorku muze lisit, avSak celkova barevna odchylka AE2000 je
nejvyée 1,5, jestlize se jedna o odstin ze vzorniku JUB BARVY A OMITKY nebo ALL THE SHADES OF YOUR FAVOURITE
FEELINGS (urCuje se podle ISO 7724/1-3 a matematického modelu CIE DE2000). Pro kontrolu je smérodatna spravné
ususena vrstva materialu, nanesena na testovaci podklad a standard pfedmétného odstinu, uloZzeny v TRC JUB d.o.o0. Odstin
pfipraveny podle cizich vzornikl je pro baze a ténovaci pasty JUB nejbliz§i moznou podobou odstinu, proto mize celkova
barevna odchylka od pozadovaného odstinu byt vétSi nez vySe uvedené garantované hodnoty. OdliSnost barevného odstinu,
ktera je disledkem nevhodnych pracovnich podminek, jiné pfipravy omitky, nez je uvedeno v navodu, jejiho naneseni na
nespravné prfipraveny (malo nebo pfili§ savy, malo nebo pfili§ hruby, vihky, resp. nedostate¢né suchy, nevyzraly) podklad,
nedodrzovani pravidel egalizace nebo pfiliSného mechanického plisobeni, nemiize byt predmétem reklamace.

Tento technicky list doplfiuje a nahrazuje vSechna pfedchozi vydani, vyrobce si vyhrazuje pravo moznych pozdéjSich zmén
a doplfika.

Oznaceni a datum vydani: TRC-011/21-¢ad-cze, 23. 02. 2021
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