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Pouze pro profesionalni pouziti

Seznam produktu

F890X UHS High Build epoxidovy zaklad

F8901 UHS High Build epoxidovy zaklad — Sedy

F8270 Tuzidlo pro UHS High Build epoxidovy zaklad

F8351 Redidlo pro UHS High Build epoxidovy zé&klad — pomalé
F8352 Redidlo pro UHS High Build epoxidovy zaklad — standardni

Popis produktu

Delfleet F890X Performance High Build je vysoce odolny, aminem vytvrzovany, epoxidovy zakladni natér. Ma vysoky
obsah susiny, vynikajici pfilnavost k vétsiné béznych povrchll pouzivanych v segmentu uzitkovych vozidel a vynikajici
odolnost proti korozi. Obsah VOC v tomto vyrobku ve smési pfipraveném k pouziti je do 490 gl/l.

Tento zaklad je vhodny pod vSechny vrchni laky Delfleet One.
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Podkla
PODKLAD PRIPRAVTE NASLEDUJIiCiM ZPUSOBEM:

Podklad: Brouseni: Cisténi:

Ocel brousena P80-P150 Podklad uréeny k natéru musi byt suchy,
Cisty, zbaveny koroze, mastnot a

Tryskana ocel SA 2.5 (Rz nepfesahujici 40 um) separator(.

Podklad je nutno dikladné ogistit
kombinaci odmastovact D845 a D837

Hlinik brouseny P360-P400 nebo otryskany (Rz nepfesahujici 30 um)

Eloxovany hlinik bez mechanické upravy

Pozinkovana ocel brousena pomoci Scotch Brite® Cerveny

Nerezové ocel brousend P80—-P150

Sklolaminat brouseny P240-360

Originalni OE podklady a staré laky brouseny P320-400

Postup KONVENCNi APLIKACE NEBO AIRMIX
TLAKOVA NADOBA APLIKACE

Pomér tuzeni a fedéni (objemové):
Zaklad F890X 3 3

|:||:||:| Tuzidlo F8270 1 1
L) Redidlo F8351 /2 0,5-1 0-0,5

APLIKACE POMOCI ZARIZENIi 2K PLURAL MIX
Pro aplikaci zafizenim 2K Plural Mix se doporuduje, aby byl zaklad pfedem nafedén a poté smichan s tuzidlem.

NiZKOTLAKA AIRMIX
APLIKACE APLIKACE
Predredéni zakladu:
Zaklad F890X 3 3
. Redidlo F8351 /2 0,5 0,5
[ ]

TuZeni pfedifedéného zakladniho natéru zafizenim 2K Plural-Mix:
Zaklad F890X (predfedény) 3,5 3,5
Tuzidlo F8270 1 1
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Aplikac
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KONVENCNI APLIKACE, TLAKOVA NADOBA NEBO AIRMIX APLIKACE

Viskozita pfi 20°C:
22-25 s DIN4 pro konven¢ni aplikaci / tlakova nadoba
25-35 s DIN4 pro Airmix aplikaci

Doba zpracovatelnosti: 5 hod.

Pistole s hornim pIinénim: tryska 1,6—1,8 mm
Pistole se spodnim plnénim: tryska 1,8-2,0 mm
Tlak vzduchu: 2,0-2,5 bar (podle doporuceni vyrobce stfikaciho zafizeni)

Tlakova nadoba: tryska 1,1-1,2 mm
Tlak kapaliny: 0,3-1,0 bar Tlak vzduchu: 2,0-2,5 bar
Pritok kapaliny: 280—320 cm?/min

Airmix aplikace:

Velikost trysky: 0,28—-0,33 mm

Tlak kapaliny: 70-120 bar
Rozprasovaci tlak vzduchu: 2,0-3,5 bar

| G—

Pocet vrstev

PFi pouziti na ocel naneste 2 pIné vrstvy, pro dosazeni minimalni tloustky suchého filmu 90-110
mikrometrd.

Na hlinikové a nekovové podklady aplikujte 1 tenkou vrstvu a 1 plnou vrstvu, ¢imz ziskate tloustku
suchého filmu 50-70 mikrometrd. Pro aplikaci na hlinik je vyZadovana minimaini vrstva suchého filmu
50 mikrometrd.

Doba odvétrani mezi vrstvami:  alespofi 10-15 min.

Pfed suSenim nechte odvétrat alesporfi 10—15 min. a poté suste 45—-60 min. pfi teploté kovu 60°C.

Epoxidovy zaklad F890X Ize v pfipadé potfeby brousit, pokud jej nechate schnout pfes noc na
vzduchu, nebo po suseni pfi 60°C teploté kovu po dobu 45-60 min.
Strojni brouseni pomoci brusiva zrnitost P320-400
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Doba suseni:

Schnuti na vzduchu (pfi 20°C): Suseni (teplota kovu 60°C):
Proti prachu: 30 min. Zcela suché: 45-60 min.
Na dotyk: 2-4 hod.

Zcela suché: 16-24 hod.

Doporuc¢ené kombinace tuzidla / redidla

Doporu¢ené kombinace:

Tuzidlo F8270 F8270
Redidlo F8252 standardni F8351 pomalé
A 4 1 4 r
Prelakovani

Lze prelakovat vrchnim lakem nejdfive po 45 min. pfi 20°C, nebo nejpozdéji po 7 dnech bez nutnosti brouseni (pokud
nebyl zaklad vysusen pfi 60°C).

Prelakovani: Jakykoli vrchni lak DELFLEET ONE°®, vrchni lak Delfleet UHS, rozpoustédlova baze Deltron nebo
vodoufreditelna baze Envirobase HP.

P¥i pfelakovani v systému mokry do mokrého rozpoustédlovou bazi Deltron se doporucuje neaktivovat bazi tuzidlem.

Pfi pfelakovani natuzenou rozpoustédlovou bazi Deltron se doporucuje, aby byl zakladni natér pfed pretlakovanim bud
pfisusen 1 hod. pfi teploté 60°C nebo ponechan volné schnout pfes noc.

Technické udaje

Pomér michani objemové 3:1 3:1.0,5 311
Zaklad F890X 3 3 3
Tuzidlo F8270 1 1 1
Redidlo F825X - 0,5 1
Obsah suSiny objemové (%) 56 % 50 % 45 %
Obsah susSiny hmotnostné (%) 72,2 % 67,0 % 62,6 %
Hustota (kg/l) 1,42 1,35 1,31
VOC (g/l) 393 446 489
Teoreticka vydatnost m?/|

pri tloust'ce :uchého filmu 50 pm 11,5 100 9.0
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c¢nost a ochrana zdravi

" Bezpe

Limitni hodnota VOC pro tyto produkty je dle smérnice EU (kategorie produktu: 11B.c) ve formé

pfipravené k pouziti max. 540 g/l. Obsah VOC tohoto produktu ve formé pfipravené k pouziti je

max. 540 g/l.

V zavislosti na zvoleném zpusobu pouziti midze byt skute¢né VOC téchto produktd ve formé pfipravené k pouziti nizsi,
nez stanovi smérnice EU.

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro odborné pouziti a nesmeéji byt pouzivany k jinym ucelim, nez je uvedeno.
Informace v tomto technickém listu vychazeji ze sou¢asnych védeckych a technickych poznatk( a uzivatel je povinen
podniknout v8echny nezbytné kroky k zajisténi vhodnosti produktu pro zamysleny ucel.

Informace o ochrané zdravi a bezpecnosti najdete v technickém listu materialu vyrobku, ktery je také dostupny na:
ww.ppgrefinish.com

Pro dalsSi informace kontaktujte:
Skupina zakaznickych sluzeb prodeje
PPG Industries (UK) Ltd

Needham Road

Stowmarket

Suffolk IP14 2AD

Tel: 01449 771771

PPG Logo, Delfleet, Delfleet One a PaintManager jsou registrované ochranné znamky a
RapidMatch je ochranna znamka spole¢nosti PPG Industries Ohio, Inc.

© 2018 PPG Industries, vSechna prava vyhrazena. Autorska prava na vySe uvedena Cisla
produktu, ktera jsou originalni, uplatfiuje spole¢nost PPG Industries.

TYTO PRODUKTY JSOU URCENY POUZE PRO ODBORNE POUZITI.
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