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DELFLEET F392/ F3976

PRODUKT

Delfleet vysokovrstvy plni¢ bily F3976
Delfleet vysokovrstvy pIni¢ Sedy F392
MS Tuzidlo - Stfedni F8286
MS TuZidlo — Pomale F8284
MS Redidlo — Stredni F8375
MS Redidlo — Pomalé F8374

POPIS PRODUKTU

Delfleet vysokovrstvy plni¢ F392/F3976 je vysoce ucinny dvouslozkovy podkladovy natér uréeny k
pouziti v kombinaci s dvouslozkovymi vrchnimi laky. Lze jej pouzit jako nebrusny zaklad v systému
mokry do mokrého nebo jako plnici zaklad pro brouSeni a to jednoduSe zménou mnozstvi pouzitého
fedidla.

Je specialné navrzen pro aplikaci na velké plochy a je mozné ho pouzit bez brouseni, v systému
mokry do mokrého a jako vysokovrstvy plni€. Po zaschnuti je velmi dobfe brousitelny.

Pro vysokou odolnost vuci korozi pouzijte jako podklad PPG Delfleet bezchromatovy reaktivni zaklad
nebo PPG Delfleet epoxidovy zaklad.

PRIPRAVA PODKLADU PRED POUZITIM

Podklad Priprava Zakladovani Odmastovani, ¢isténi

Nové ocel valcovana | Tryskani Ne

za tepla

Nova ocel valcovana | P80-120 Reaktivni a

za studena epoxidové Substrat. na kterv se

Staré ocel P80-120 zéklady Delfleet VRN yse

Zinkovana ocel nanasi bgrva musi byt

. " hy, Cisty, zbaveny

Hiinik a slitiny ig?ozyé mayétnot Y

hliniku P80-120 Podklady s by:t odem

Laminaty ycady musi byt prede
spravné pfipraveny za

Staré lakované P320 Neni potfeba ggumz;télt!;%r:gnace

povrehy (nasucho) P850-1367 a Gistide P850-
1378.

Nepouzivejte Delfleet 2K zaklad pfes:

- Akrylatové termoplastické povrchové upravy
- Syntetické laky a zaklady

Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouZziti.
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PRIPRAVA A APLIKACE

Brusny plni¢ Nebrusny zaklad | Tlakovy hrnec

F392 / F3976 6 obj:emov{a 6 Obj:. 6 Obj:.

= :|:| F828X 1 objemové 1 obj. 1 obj.
- F837X 0-0,5 objemové 1-1,5 ob;j. 1-1,5 ob;j.

Teplota Redidlo

*\Vybér Fedidla: Do 25°C F8375 Redidlo
Nad 25°C F8374 Redidlo

Zpracovatelnost smési

pri 20°C 2h 30 min 2 h 30 min 2h 30 min

[

Viskozita smési
DIN4/20°C:

45-50 sekund

25-32 sekund

25-32 sekund

’“ Tryska pistole: 1,6-1,8 mm 1,4-1,6 mm 1,4 mm
Stiikaci tlak: 4 bary 4 bary 4 — 5 bary
"% Pocet vrstev: 2-3 1-2 2 plné
Odvétrani pri 20°C:
R '|' 2 Mezi vrstvami 15 minut 15 minut 15 minut
[ s Pred susenim 15 minut Nesusit 10 — 15 minut
Cas suseni: | 20°C 3 hodiny 20 — 30 minut 3 hodiny
60°C 40 min* Odvétrani pre 30 min*
1 70°C 30 min* pfelakovanim 30 min*
oy IR medium 20 min 20 min
: * Casy vysouseni jsou pro uvedenou teplotu kovu. V harmonogramu sugeni by mél
byt poskytnut ¢as, aby kov dosahl doporucené teploty.
Tloustka Minimum 70pum 30pum 70pum
suché TMax'tm:',“ T 100um 60um 90um
vrstvy: eoreticka vydatnost™: 4 m?/1(100um) | 8 m2/1(50um) 6 m2/1(75um)

**Teoreticka vydatnost v m2 na litr smési pfipravené ke stfikani pro danou tloustku suchého filmu.

BROUSENI:

1

Brouseni: ANO NE ANO

Na mokro P400 - P600 P400 P600
Na sucho P320 - P360 P320 - P360
Doba pro prelakovani:

Bez brouseni pfi 20°C 40 minut 20 — 30 minut 40 minut

Pfed brousenim

P¥i 20°C 3 hodiny 3 hodiny

PFi 60°C 30 minut 20 minut 30 minut

Mozno pfelakovat:

Vrchni lak Delfleet One MS F8080
Delfleet BC baze F3140

Envirobase HP

Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouziti.
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GREYMATICS
Tyto zaklady mohou byt ténovany v rozsahu uvedeném v tabulce GreyMatics.
Go1 G03 GO05 G06 Go07
F392 — Sedy - 100g 99.5¢ 97.5g 88.5g
F3976 - bily 100g - - - -
F3561 — ¢erna pasta - - 0.5g 2.59 11.5¢g
LAKOVANIi PLASTU

F392 / F3976 mohou byt aplikovany na vhodny zaklad na plasty za i¢elem poskytnuti plnici vrstvy.
Pfi pouziti na velmi pruzné plasty pouzijte tento michaci pomér:

6 dilt F392/F3976
1,5dilu F3437 Flexible Aditiv
2 dily Tuzidlo
1,5dilu  Redidlo

Poznamka: Pouziti Flexible aditiva prodlouzi ¢as schnuti.

CHARAKTERISTIKY A OMEZENI
TENTO PRODUKT NENi URCEN PRO PRIME NANASENI NA HOLY KOV

V pfipadé prelakovani rozpoustédlovou bazi v systému mokry do mokrého nechte zaschnout alespori
2 hodiny, jinak by mohlo dojit ke zvedani vrstvy.

V pfipadé potfeby je mozné zaklady tonovat pfidanim do 5% pigmenta Delfleet. Nasledné natuzte a
naredte dle predpisu.

CISTENI ZARIZENIi A VYBAVENI

Po aplikaci vyCistéte veskera pouzita zafizeni za pomoci Cisticiho rozpoustédla nebo fedidla.

Vyrobek je uréen pouze k profesionalnimu pouziti, nesmi se pouzivat pro jina pouziti nez
specifikovana. Informace uvedené v technickém listu jsou zaloZzeny na sou€asnych védeckych a
technickych znalostech. UzZivatel je povinen provést veSkera nezbytna opatfeni pro zajisténi
pouZzitelnosti vyrobku pro konkrétni aplikaci.

Chcete-li ziskat informace o bezpec€nosti a ochrané zdravi pfi praci, seznamte se s technickym listem
vyrobku dostupnym na:

www.ppgrefinish.com

Vice informaci na adrese:

PPG Industries Poland Sp. z o.0.
(Pobocka ve Varsavé)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice
Polsko

Tel.: +48 22753 0310 Fax: +48 22 753 03 13

Tyto produkty jsou ur€eny pouze k profesionalnimu pouziti.
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