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D8595 Epoxidovy Zakladni Natéer 2K

Technicky list nahrazuje vSechny pfedchozi verze.

2018-10-01

POPIS VYROBKU

D8595 Epoxidovy zékladni natér 2K

D8298 Tuzidlo do epoxidového z&kladniho natéru

D8294 Tuzidlo Performance do epoxidového zakladniho natéru

POPIS PRODUKTU

D8595 je vSestranny epoxidovy zakladni natér. 2K zakladni natér je Sedé barvy, bez chromanu a ma dobrou odolnost proti korozi
na holém kovovém materialu. D8595 ma vysokou pfilnavost k vhodné pfipravenym riznym druhdm podkladG. Patfi mezi né hola a
pozinkovana ocel, hlinik, malované povrchy a tmel.

Produkt D8595 spole¢né se dvéma vyhrazenymi vytvrzovadly tvofi spolu univerzalni balik.

S tuzidlem D8298: jako vyplhovaci podklad pro brouseni, jako izolator / tésnivo pro podklady 2K vyplfovaciho materialu, nebo jako
podklad na mokro a na sucho na malé bodové opravy odérek.

Tuzidlo Performance D8294 umoziiuje zaruéni opravy jako tmel na brouseni a muze byt pouzit jako izolator/tmel pod podklady 2K.

PODKLADY A PRIPRAVA POVRCHU

Dobfe vybrouSenou a odmasténou holou ocel P120 na sucho

Spravné pfipravena pozinkovana ocel P400 na sucho

Zinek (jemnozrnny) a hlinik P280-P320 na sucho

u Sklenéné vlakono GRP P320
Polyesterovy tmel bez povrchové Upravy tlustSi nez P180 na sucho pro
pouziti jako vyplfiovaci natér
Pavodni natéry a staré natéry v dobrém stavu P240-P320 na sucho
Elektroforéza P320 na sucho

VSechny povrchy uréené k lakovani je tfeba odmastit vhodnym prostfedkem PPG pred i po pfipravé, jakoz i
brouseni.

POKYNY PRO APLIKACI

1. Jako vyplhovaci natér pro brouseni

S tuzidlem D8298 S tuZidlem D8294
Objem Vaha Objem Vaha
D8595 3 100g 3 100g
D8298 1 20.7g
D8294 1 20.79
11 D8752 0.8 15.89 1 19.89
[o
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2. Jako izolator

S tuzidlem D8298 / D8294

Objem Vaha
D8595 3 100g
D8298 / D8294 1 20.79
D8752 1.7 33.79

3. Bodova naprava/na mokro

S tuzidlem D8298

Objem Vaha
D8595 3 100g
D8298 1 20.7g
D8752 1 19.8¢g

Upozornéni: nedoporucéuje se pouzivani tuzidla P275-5223 v pripadé bodové napravy na mokro.

PROPORCE DOSAZOVANIi PODLE HMOTNOSTI

Jednotlivé hmotnosti jsou uvedeny v gramech. Vahy se nekumuluji. Nepouzivejte tarovani vahy mezi pfidavanim jednotlivych

komponenta.

1. Jako vyplnovaci natér pro brouseni

S tuzidlem D8298 S tuzidlem D8294

Objem 3 1 0.8 3 1 1

Cilové

mnoZstvi D8595 D8298 D8752 D8595 D8294 D8752

smési (1)

0.25L 2313 279.2 315.8 222.0 268.0 312.0

0.33L 305.3 368.5 416.9 293.0 353.8 411.8

05L 462.5 558.3 631.7 444.0 536.0 624.0

0.66 L 610.5 737.0 833.8 586.1 707.5 823.7

0.75L 693.8 837.5 947.5 666.0 804.0 936.0

1oL 925.0 1116.7 1263.3 888.0 1072.0 1248.0

15L 1387.5 1675.0 1895.0 1332.0 1608.0 1872.0
2. Jako izolator

S tuzidlem D8298 / D8294

Objem 3 1 1.7

Cilové

mnoZstvi D8595 D8298/D8294 D8752

smési (1)

0.25L 194.7 235.1 300.7

0.33L 257.1 310.3 396.9

05L 311.6 376.1 481.1

0.66 L 514.1 620.6 793.9

0.75L 545.3 658.2 842.0

1.0L 778.9 940.4 1202.8

15L 1168.4 1410.5 1804.2
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3. Bodova naprava/na mokro
S tuzidlem D8298
Objem 3 1 1
Cilové
mnozstvi D8595 D8298 D8752
smési (1)
0.25L 222.0 268.0 312.0
0.33L 293.0 353.8 411.8
05L 444.0 536.0 624.0
0.66 L 586.1 707.5 823.7
0.75L 666.0 804.0 936.0
1oL 888.0 1072.0 1248.0
15L 1332.0 1608.0 1872.0
POKYNY PRO APLIKACI
VYPLNOVACI IZOLATOR BODOVA NAPRAVA/
’ NA MOKRO
,’I Doba zpracovatelnosti pfi 20°C:
y/ D8298 4 hod. 3 hod. 4 hod.
D8294 4 hod. 8 hod. nedoporucuje se
VYPLNOVACI IZOLATOR BODOVA NAPRAVA/
NA MOKRO
S D8298 23-25 1 6-20 23
D8294 27-29 16 - 20 nedoporucuje se
(sek, DIN4 / 20°C)
VYPLNOVACI IZOLATOR BODOVA NAPRAVA/
NA MOKRO
Pistole
>1 1.4-1.6 mm | 1.3-1.4mm \ 1.3-1.4mm
Pro nejlepsSi vysledky se doporucuje pouzivani gravitacni stfikaci pistole
Nastaveni tlaku je tfeba provést podle doporuceni vyrobce pistole.
Vrstvy
— — 1 lehkou vrstvu 1 lehkou vrstvu 1 lehkou vrstvu
— -] 2 uplné vrstvy. 1 Uplnou vrstvu. 1 Uplnou vrstvu.
(Tloustka suchého filmu
100-120 mikronu)

Odvétrani 20°c

Pfed brousenim ponechat

D8298 L
panel uplné vyschnout.

(do matného efektu)

- Odvétrani mezi vrstvami
D8298 5-10 minut 5 - 10 minut 5 - 10 minut
D8294 10 minut 5 - 10 minut nedoporucuje se pouzivani
tvrdidla D8294
- Suseni pred aplikaci natéru nebe povrchového laku
10-20 minut 30 - 60 min. (v zavislosti na

teploté a vlhkosti)

D8294 Pfed brousenim ponechat

panel Uplné vyschnout.

20 - 30 min*

nedoporucuje se pouzivani
tvrdidla D8294

*Upozornéni: Pokud je na povrchu aplikovan podklad Self levelling, je tfeba pfedpokladat ¢as schnuti na 30 min.
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SUSENI
VYPLNOVACI IZOLATOR BODOVA NAPRAVA/
NA MOKRO
- Suseni pfi 60°C
30min* N/A N/A

- Suseni pfi 20°C Pfes noc
- Suseni IR zaficem

10 min* N/A N/A
* Casy suseni plati pro uvedenou teplotu kovu. Na dosaZeni doporuéené teploty je mozné povolit dodateény ¢as
podle planu vypalovani.

DALSIi VRSTVA

PFi pouziti jako izolatoru je tfeba aplikovat dalSi vrstvu na D8595 béhem 8 hod.
Po uplynuti doby schnuti na D8595 Ize aplikovat 2K Deltron.
Podklad musi byt pfekryvany natérem na mokro nebo dalSimi vrstvami téhoZ produktu.

Pokud je na povrchu aplikovan podklad Self levelling, je tfeba pfedpokladat ¢as schnuti na 30 min.

OMEZENI

Nepouzivejte epoxidovy zakladni natér D8595 pfi teploté mensi nez 10 °C a pfi vlhkosti vy$Si nez 80%.
CISTENI ZARIZENI

Celé zafizeni dikladné vycistéte ihned po pouziti, pouzitim vhodného &isticiho prostfedku nebo fedidla

PREPRAVA A SKLADOVANI

Teplota skladovani: 5-35 °C. Skladujte v souladu s mistnimi pfedpisy. Skladujte v oddéleném a zabezpeceném prostoru. Skladujte v
originalnim obalu, na suchém, chladném a dobfe vétraném misté, chranéném proti slunecnimu zareni, v bezpe¢né vzdalenosti od
nekompatibilnich materialt (viz bezpec¢nostni list oddil 10), napojl a potravin. Odstrarite veskeré zdroje tepla. Skladujte oddélené od
oxidantt. Nadoba musi byt uzaviena a tésna az do okamziku pouziti. Nadoby, které byly otevieny, tésné uzaviete a skladujte ve
stojaté poloze, aby nedoslo k uniku latky. Neskladujte v neoznacenych nadobach. Pouzivejte vhodné nadoby zamezujici znecisténi
zivotniho prostfedi.

INFORMACE O VOC

Limit obsahu VOC pro tento produkt (kategorie produktu: IB.C) je 540 g / |. Obsah VOC v produktu pfipraveném k pouZziti neni vétsi
nez 540 g/ |. V zavislosti na zptsobu pouziti mGze byt obsah VOC v hotovém vyrobku nizsi, nez je stanoveno ve smérnici EU.

ZDRAVi A BEZPECNOST

Vyrobky jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouziti a nesmi se pouzivat v rozporu s jejich uréenim. Informace
uvedené v tomto technickém listu byly zpracovany na zakladé aktualniho stavu, védeckych a technickych znalosti.
Uzivatel je povinen provést veSkera nezbytna opatfeni pro zajiSténi pouzitelnosti vyrobku v souladu s uréenim.

Informace o BOZP muzete najit také v bezpecnostnim listu vyrobku, dostupném také na adrese: www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
Tel.: +48 22 753 03 10 Faks: +48 22 753 03 13

ENVIROBASE® High Performance basecoat sg zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy PPG Industries Ohio,
Inc.
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