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D8501, D8505 a D8507
2K Zakladoveé plnice DP4000

Tento technicky list nahrazuje vSechny prfedchozi verze.

PRODUKT POPIS

D8501 2K Zakladovy plni¢ DP4000 — G1 Svétle Sedy

D8505 2K Zakladovy plni¢ DP4000 — G5 Sedy

D8507 2K Zéakladovy plni¢ DP4000 — G7 Tmave Sedy

D8238 TuZidlo Deltron HS

D8239 TuZidlo Deltron HS - Pomalé

D807 Redidlo Deltron — Stfedni (18-25°C)

D812 Redidlo Deltron — Pomalé (25-30°C)

D8715 Redidlo Deltron HS pouZiti pfi nizké teploté

D8717 Redidlo rychlé

D8718 Redidlo Deltron HS s nizkym obsahem VOC — Stfedni (18-25°C)
D8719 Redidlo Deltron HS s nizkym obsahem VOC — Pomalé (>35°C)
D8740 Aditivum na plasty

POPIS PRODUKTU

2K Zé&kladovy plni€ DP4000 byl vyvinut podle nejnovéjsi technologie zakladovani a je schopen optimalizovat proces
zakladovani pfi pouziti v kombinaci s barevnymi bazemi fady Envirobase High Performance a vrchnimi laky Deltron
Progress UHS. Je navrzen tak, aby poskytoval vysokou kvalitu vzhledu koneé&ného povrchu srovnatelnou s kvalitou
vzhledu, které je dosahovano pfi pouZiti brousitelnych podkladu, ale bez nutnosti brouSeni pfed i po aplikaci. Excelentni
aplika¢ni vlastnosti, velmi vyrovnany rozliv a skvélé vypnuti povrchu jsou hlavnimi pilifi vykonnosti tohoto produktu.

Diky vyjimeénym pfilnavostnim parametrim, které umoZzfiuji v rdmci procesu pfipravy povrchu vylougit brouSeni
udrzovacich elektroforetickych podkladi, je DP4000 schopen poskytnout velmi rychly proces zékladovani novych dilu.
Zaklad DP4000 muze byt pfimo pfelakovan jiz 15 minut nebo az 5 dni po aplikaci, aniz by bylo nutné povrch brousit. Diky
tomu je mozné nové dily zdkladovat v predstihu hromadné ve skupinach a s minimalni pfipravou. Nasledné mohou byt
nové dily uskladnény a pfipraveny na proces pielakovani vrchnim lakem zaroven s ostatnimi zbylymi ¢astmi vozidla.

Povrch elektroforézy poskozeny drobnymi Skrabanci, ale i hlubSimi ryhami, sahajicimi az na podklad, neni tfeba pfed
aplikaci DP4000 oSetfovat nastfikem vrstvy reaktivniho zakladu. Eliminaci tohoto procesu umoznuji silné pfilnavostni a
antikorozni vlastnosti produktu.

Kombinaci (michanim) produktd D8501, D8505 a D8507 je mozné ziskat jednotlivé stupné G1, G3, G5, G6 a G7 odstind
Sedé ve stupnici GreyMatic (viz sekce GreyMatic).

Pfidani Aditiva na plasty D8740 umozriuje lakovat s DP4000 nové holé plastové dily z TPO, PP / EPDM.

PRIPRAVA PODKLADU — ZAKLADOVANI| & BROUSENI

DP4000 muze byt aplikovan na Sirokou fadu podkladi, ktera zahrnuje:

Dobre ocisténé nebrousené Elektroforetické povrchy
Galvanizovana ocel - probrouSené plochy do prdméru 10 cm
Pozink - probrouSené plochy do priméru 10cm
Hlinik a jeho slitiny- probrouSené plochy do priméru
=~ Staré lakované a originalni povrchy zbrouSené pomoci P320 nebo jemnéjSim
u Sklolaminaty zbrouSené za pouziti P120/ P240/ P320
Polyesterové plnic¢e zbrouSené pomoci P120/ P240/ P320

Upozornéni: Na plochy holého kovu o priméru vétSim nez 10 cm, na plochy obzvlast nachylné ke korozi
nebo kvuli splnéni standardd kvality antikorozni ochrany, pfedepsanych vyrobci automobili, by méla byt pred
aplikaci DP4000 na povrch nanesena vrstva 2K Reaktivniho zékladu.

Tyto produkty jsou ur €eny pouze pro profesionalni pouziti v autopravarens  tvi.

RLD249V
Stranal/5




PPG Deltron D850x 2K Z&klad DP4000 s tuzidly D8238 a D8239 RLD24ov | ® '

PRIPRAVA PODKLADU - ODMAST ENi

Pred zacatkem jakékoli pfipravy omyjte vSechny plochy, které maji byt lakovany, mydlovou vodou.
Povrch oplachnéte &istou vodou, nechte oschnout a poté odmastéte za pouZiti vhodného Cistige povrchii PPG.

Pred kazdou a po kazdé etapé procesu pfipravy se ujistéte, Ze jsou veSkeré povrchy dikladné ocistény a osuSeny.
Cisti¢ povrcha vzdy okam?Zité setfete z povrchu dilu pomoci &isté, suché utérky.

Prislusné produkty na ¢isténi a odmasténi podkladu naleznete v Technickém listu pro Cistiée Deltron (RLD63V).

POMERY MICHANI

Michaci pomér: Dle objemu
DP4000 2 dily
Tuzidlo 1 dil

2K Redidlo 0,5 dilu

Vybér tuzidla a fedidla

[ |  Tepota HS Tuzidlo Redidlo

Nize 25°C D8238 D8715 / D8717
20°C - 30°C D823 D807 nebo D8718
25°C —35°C D8238 D807 nebo D8718 / D8719
Vice nez 30°C D8239 D812 nebo D8719
Plastové dily D8238/9 D8740

ANCGB) .. .
Doba zpracovatelnosti pfi 20°C: 1 hodina

Aplikaéni viskozita pfi 20°C: 16 — 18 sekund / DIN4
S
1 Velikost trysky, vrchni plnéni: 1,2-1,3mm
; Tlak: Podle doporuc¢eni vyrobce
 a— 5 Pocet vrstev: Aplikujte 1 plnou samostatnou vrstvu nebo 1 lehkou + 1 plnou vrstvu pro dosazeni
C tloustky vrstvy v rozmezi 25 - 35 mikronu

Aplikujte tak, abyste vytvofili rovny, hladky povrch. Vyvarujte se aplikace silnych,
tézkych vrstev.

Odvétravani pfi 20°C:

pfed aplikaci vrchniho laku: 15 minut
Pro pfelakovani vrchnim lakem pfi 20°C: 15 minut
Suchy pro brouseni pfi 60°C: 30 minut

Suchy pro brouSeni pfi suSeni Infrazafic¢em (Stfedni viny): nechte 5 minut odvétrat a pak 10 minut vytvrzovat

PFi suSeni pomoci technologie IR / GAS pouzijte nejpomalejSi kombinaci tuzidla a fedidla: pfi teploté 110 °C umistéte
ve vzdalenosti 50 cm

Tyto produkty jsou ur €eny pouze pro profesionélni pouziti v autopravarens  tvi.
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PPG Deltron D850x 2K Zaklad DP4000 s tuzidly D8238 a D8239 RLD249V
Pfelakovani:
Minimélné 15 minut po aplikaci
Maximélné 5 dni po aplikaci — bez brouseni

=

Pokud je povrch ponechan volné na vzduchu vice nez 8 hodin, je nutné jej pred pfelakovanim vrchnim lakem ogistit
predgCisticem.

Pokud je vrstva zakladu ponechana volné na vzduchu vice nez 3 dny, je vhodné povrch pred aplikaci vrchniho laku
lehce zmatovat a o€istit pfedcistiCem.

Po 5 dnech od aplikace je tfeba povrch zbrousit s P400 nebo jemné&jSim (za sucha).

Jestlize je tento zaklad pouzit pro Bodové opravy, mél by byt suSen bud' v lakovaci kabiné po dobu 30 minut pfi
teploté 60°C nebo pomoci infrazéfice. Jakmile povrch vychladne, je nutné jej pfed naslednym prelakovanim
pFebrousit. Pro tento U¢el pouZijte brusny papir o hrubosti P400 / P500.

Pro prelakovani pouzijte: vrchni kryci laky Deltron Progress UHS nebo vodoureditelé baze fady Envirobase HP

PFi standardnim aplikaénim procesu povrch zakladu DP4000 nevyzaduje matovani a mize byt pfimo prelakovan
vrchnim lakem. Pokud se na povrchu objevi néjaké ¢aste¢ky prachu &i jinych necistot, je mozné jej po aplikaci prvni
vrstvy baze Envirobase High Performance lehce piebrousit / matovat pomoci brusiva P800 s molitanovou

podlozkou. Toto lehké pfebrouSeni / matovani je mozné v pfipadé potieby provést kdykoliv po kazdém suSeni v boxu
nebo pomoci infrazafice.

KONVENCNi ZAKLAD
DP4000 2 dily
Tuzidlo 1 dil
Redidlo 0,5 dilu
Vybér tuzidla a fedidla
Teplota HS Tuzidlo Redidlo
18°C — 25°C D8238 D8715
25°C - 30°C D8238 D807 nebo D8718
Vice nez 30°C D8239 D812 nebo D8719

Aplikujte 1 stfedni + 2 pIné vrstvy na 100 — 110 pm

Pro brouseni pfi 60°C 30 minut

Infrazafi¢ (Stfedni viny):
Pro brouSeni: 5 minut odvétrat, 10 minut suSeni
Infrazafi¢ (Gas/IR) *

PFi suSeni pomoci technologie IR / GAS pouzijte nejpomalejSi kombinaci tuzidla a fedidla: pfi teploté 110°C umistéte
ve vzdalenosti 50 cm

* Pouzit kombinaci nejpomalejSi tuzidlo a fedidlo.

Po vychladnuti bruste za sucha brusnym papirem P400 nebo jemné&jSim.

LAKOVANI PLAST U

DP4000 je mozné pfimo aplikovat na velmi dobfe pfipravené a ociSténé plastové materidly jako jsou ABS, NORYL, PC/PBT, LEXAN,
PUR a SMC, stejné jako na obrouSené narazniky, oSetfené zakladem na plasty.

Holé plastové plochy nebo probrouSené plochy na naraznicich napfiklad PP, TPO, PP / EPDM by DP4000 mél byt aktivovan
normalné a nafedén pomoci Aditiva na plasty D8740.

Plastové plochy musi byt pfipraveny podle TL RLD241V — Deltron &iSténi a pfiprava plastovych povrchda.

Tyto produkty jsou ur €eny pouze pro profesionélni pouziti v autopravarens  tvi.
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PPG Deltron D850x 2K Z&klad DP4000 s tuzidly D8238 a D8239

VYBER ODSTINU BARVY PLNICE RAPID GREYMATIC

RLD249V

Odstiny Sedé dle stupnice GreyMatic jsou vybirany podle toho, jaka barva bude pouzita jako vrchni kryci lak / baze. Doporuc¢ené
odstiny Sedé podle stupnice GreyMatic pro vSechny barvy jsou uvedeny v koloristickych systémech spole¢nosti PPG (napF.

PaintManager).

Poté, co je pro konkrétni barvu vrchniho kryciho laku / baze v ramci stupnice GreyMatic vybran spravny odstin Sedé, je mozné tento
odstin plni¢e namichat podle hodnot, uvedenych v tabulce nize. Stupné odstini Sedé GreyMatic G1, G5 a G7 jsou k dispozici pfimo
z plechovky. Stupné Sedé GreyMatic G3, G5 & G6 je mozné namichat pomoci jednotlivych produkti D8501 / D8505 / D8507 v

poméru podle hodnot uvedenych nize.

D8501 100 75 -- -- -
D8505 -- 25 100 48 --
D8507 -- -- -- 52 100

Do smési namichané podle stupnice odstint Sedé GreyMatic pfidejte pfed aplikaci tuzidlo a fedidlo dle pokyn uvedenych v tomto

Technickém listu.

MICHANI DLE HMOTNOSTI

V pfipadé, Ze je pozadovano specifické objemové mnoZzstvi zakladu, je nejlepsi volbou pro jeho ziskani michani smési dle

hmotnosti za pouziti privodce nize. V tabulce jsou uvedeny hmotnosti pro michani v poméru 2 :1: 0.5.

Hmotnosti jsou uvedeny v gramech a kumulativné.
NETARUJTE vahy mezi pfidavanim jednotlivych slozek.

POMER MICHANI S D807 NEBO D812

Pozadované objemové mnozstvi (L) 0,20 L 0,40 L 0,60 L 0,80 L 1,00 L
D8501 / D8505 / D8507 160 320 480 640 800
D8238 / D8239 217 433 650 866 1083
D807 / D812 243 486 729 973 1216
POMER MICHANI S D87XX
Pozadované objemové mnozstvi (L) 0,20 L 0,40 L 0,60 L 0,80 L 1,00 L
D8501 / D8505 / D8507 160 320 480 640 800
D8238 / D8239 217 433 650 866 1083
D87XX 240 480 720 969 1211
POMER MICHANI S ADITIVEM NA PLASTY D8740
Pozadované objemové mnozstvi (L) 0,20 L 0,40 L 0,60 L 0,80 L 1,00 L
D8501 / D8505 / D8507 160 320 480 640 800
D8238 / D8239 217 433 650 866 1083
D8740 242 483 725 966 1208

Tyto produkty jsou ur €eny pouze pro profesionélni pouziti v autopravarens  tvi.
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PPG Deltron D850x 2K Z&klad DP4000 s tuZidly D8238 a D8239 RLD249V
DALSIi DULEZITE POZNAMKY

' CISTENI ZARIZENI
) Po pouziti vSechno zafizeni dokonale umyjte €isticim rozpoustédlem nebo fedidlem.
DOPRAVA A SKLADOVANI

Skladovaci teplota: 5-35 °C. Skladujte v souladu s mistnimi pfedpisy. Skladujte v oddélenych a schvalenych
prostorach. Skladujte v pavodnich nadobach chranénych pred pfimym sluneénim zafenim, v suchych, chladnych

a dobre vétranych prostorach, oddélené od neslugitelnych materiall, potravin a napoju. Odstrarite vSechny zapalné
zdroje. Skladujte oddélené od oxida¢nich latek. AZ do doby pouziti uchovavejte nadoby dobfe uzaviené a dokonale
utésnéné. Po otevieni a pouziti je tfeba nddobu opét dukladné utésnit a skladovat ve svislé poloze, aby z ni tekutina
nemohla unikat. Neskladujte vyrobek v neozna¢enych nadobéach.

Nadoby uchovavejte v uzavienych/ohrani¢enych prostorach tak, aby nemohlo dojit k zne¢isténi zivotniho prostredi

VOC INFORMACE

Limit koncentrace tékavych organickych latek v ovzdusi podle pfedpist EU pro tento produkt (produkt kategorie: 11B.c) ve formé
pfipravené k pouziti je maximalné 540g/I. Koncentrace tékavych latek v ovzduSi obsazené v tomto produktu ve formé pfipravené
k pouziti je max. 540 g/l. V zavislosti na zvoleném zpUsobu pouziti mize byt aktualni koncentrace tékavych latek prostredku
pfipraveného k pouziti nizsi, nez je pfedepsano smérnici EU.

ZDRAVI A BEZPE CNOST

Uvedené vyrobky jsou uréeny vyhradné pro profesionalni pouziti a nesméji se pouzivat pro zadné jiné Ucely nez ty, které jsou zde
uvedeny. Informace v tomto technickém listé vychazeji ze soucasnych védeckych a technickych znalosti. Je véci uzZivatele, aby
podnikl vSechny potfebné kroky k tomu, aby se uijistil, Ze je vyrobek pro jeho konkrétni ¢el vhodny. Pokud jde o Gdaje tykajici se
bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci, najdete je v bezpe¢nostnim listé vyrobku, ktery je také k dispozici na webovych strankach na
adrese www.ppgrefinish.com.

Mate-li zajem o dalSi informace, laskavé nas kontaktujte na adrese:

PPG Industries Poland Sp. z 0. 0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polsko
[ ] . Tel.: +48 22 753 03 10, fax: +48 22 753 03 13

DELTRON® a ENVIROBASE® High Performance Podkladovy lak jsou registrované ochranné znamky spole€nosti
PPG Industries Ohio, Inc. © 2012 PPG Industries, vSechna prava vyhrazena.

Tyto produkty jsou ur €eny pouze pro profesionélni pouziti v autopravarens  tvi.
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