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D8178 Rychleschnouci bezbarvy lak s
nizkou energetickou narocnosti

PRODUKTY

D8178 Rychleschnouci bezbarvy lak s nizkou energetickou
narocnosti

D8312 Rychlé UHS tuzidlo pro bezbarvy lak D8178

D8313 Stfedné rychlé UHS tuzidlo pro &iry lak D8178
D8314 Pomalé UHS tuzidlo pro &iry lak D8178

D8760 Redidlo pro D8178 — nucené suseni

D8761 Redidlo pro D8178 — rychlé

D8762 Redidlo pro D8178 — stfedni

D8763 Redidlo pro D8178 — pomalé

POPIS PRODUKTU

Rychleschnouci bezbarvy lak D8178 s nizkou energetickou narocCnosti nabizi Spickovou
rychlost schnuti s flexibilnimi mozZnostmi: 5 minut pfi 50 °C, 10 minut pfi 40 °C nebo 45 minut
schnuti na vzduchu pfi 20 °C, pficemz poskytuje vynikajici lesk, vyborny rozliv a snadnou
aplikaci. D8178 je navrzen s ohledem na efektivitu a udrzitelnost, minimalizuje spotfebu
materialu a energie a vede k nizké uhlikové stopé. D8178 umoznuje dilnam zkratit dobu
zpracovani, snizit naklady a snadno dosahnout bezchybnych a trvanlivych povrch(, a to vse
pfi zachovani odpovédnosti k Zivotnimu prostfedi.
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PRIPRAVA PODKLADU

Naneste na Cisty a bezprasny podklad ENVIROBASE® High
Performance (k odstranéni prachu z vrstvy zakladniho natéru se
doporucuje pouzit lepici hadfik).

APLIKACE A ODVETRANI
—a-
4:,% Aplikace v jednom Naneste 1 lehkou/stfedni uzavienou vrstvu a poté 1
kroku plnou vrstvu.
Prvni vrstva by méla byt nanesena jako lehka uzaviena
vrstva.
BTBTB Druha vrstva se nanasi jako plna vrstva.
Odvétrani mezi Zadné odvétrani
vrstvami V pfipadé 1-2 samostatnych panelt — 30 az

60 sekund odvétravani

UDAJE O SMESI RFU

Doba zpracovatelnosti pfi 20 °C stfikatelné 30 minut pfi 20 °C.

Viskozita 14 sekund v kalibraéni nadobce DIN 4 pfi 20 °C.

NASTAVENIi STRIKACI PISTOLE

Stfikaci tryska — konven¢ni/RP Standardni teplota: 1,2 mm
Vysoka teplota: 1,3—-1,4 mm

Vstupni tlak: 2,0-2,2 bar

Tloustka filmu
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Tloustka suchého filmu:  50-60 pm (vySsi tloustka suchého filmu prodlouzi dobu schnuti)

Doba schnuti

Doba schnuti: 20 °C 40 °C 50 °C
Bezprasné: 15-20 minut ~ -—

Suché na dotek: 30 minut 10 minut 5 minut
LesSténi: 45 minut Po ochlazeni Po ochlazeni

Pomér michani podle objemu:

D8178 2 dily
Tuzidlo 1 dil
Redidlo 0,5 dilu

Redidlo volte podle teploty pfi aplikaci*.

Stejné jako u vSech produktl s velmi vysokym obsahem pevnych latek mize nizka teplota

Durazné se doporucuje, aby byl produkt pfipraveny k pouziti nanasen pfi teploté vyssi nez 15
°C.

MICHANi PODLE HMOTNOSTI:

Hmotnosti se scitaji — mezi jednotlivymi davkami vahu NENULUJTE.

Celkovy
pozadovany

objem D8178 Tuzidlo Redidlo
100 ml 56,6 g 86,9 g 99,3 g
200 ml 113,19 173,7 g 198,6 g
300 ml 169,7 g 260,6 g 297949
400 ml 226,39 347,4 g 397,19
500 ml 282,9g¢ 434,3 g 496,4 g
600 ml 3394 g 521,1g 595,7 g
700 ml 396,0 g 608,0 g 695,0 g
800 ml 452,6 g 694,9 g 794,3 g
900 ml 509,19 781,79 893,6 g
1000 ml 565,7 g 868,6 g 9929 ¢
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VYBER TUZIDLA A REDIDLA

Vybér tuzidla a fedidla
Teplota Tuzidlo Redidlo

15-20 °C D8312 Rychlé D8761 Rychlé
Vzdusné

dus ? 20-30 °C D8313 Stfedni D8762 Stfedni
schnuti

Nad 30 °C D8314 Pomalé D8763 Pomalé

Suseni | e D8313 Stfedni D8760 Suseni

PRELAKOVANI/OPETOVNE NANESENI

Doba pro prelakovani / opétovné lakovani — Po ochlazeni nebo po zaschnuti na vzduchu.

Pro zajisténi dobré pfilnavosti je nezbytné pfed nanesenim dalSi vrstvy povrch zbrousit.
Brousit zrnitosti P800 (mokrym zplsobem) nebo P400-800 (suchym zpuisobem).

Prelakovani — Envirobase HP

LESTENI

Po uplynuti uvedené doby suSeni je povrch po vychladnuti pfipraven k lesténi.

PFi suSeni na vzduchu je povrch pfipraven k lesténi po 45 minutach pfi teploté 20 °C.
Pokud se necha déle, lesténi mize byt obtiznéjsi.

POSTUP OPRAVY DO ZTRACENA - ROZSTRIK

= Pripravte oblast rozstfiku pomoci mékkého kotouce zrnitosti 3000 na excentrické brusce.

= Naneste D8178 podle vySe uvedenych informaci.

= Dbejte na to, abyste minimalizovali okraj Cirého laku v misté rozstfiku.

= Okamzité pfelakujte misto rozstfiku pomoci PPG Spot Blender. (Verze ve spreji nebo v plechovce)
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cely panel.

= Po ddkladném vysusSeni nebo v pfipadé potfeby po 5 minutach pldsobeni infraCervené lampy okraj
lehce pfebruste mékkym kotoucem zrnitosti 3000 na excentrické brusce.

= Tento krok neni nezbytny, ale vyrazné usnadfiuje lesténi.

= LeStéte béznym postupem.

LAKOVANiOVELMI MEKKYCH PLASTOVYCH/PENOVYCH
PODKLADU

Vétsina plastll pouzivanych v automobilech je povazovana za tuhé. Tyto plasty mohou mit urcitou pruznost,
kdyz jsou lakovany mimo vozidlo, ale po namontovani jsou tuhé.

Lak D8178 Rapid Low Energy Clearcoat vyzaduje pfidani plastifikacniho aditiva (viz tabulka pruznosti nize)
pouze pfi lakovani velmi pruznych plast(, které se vyskytuji hlavné u starSich vozidel, napf. pénovych typa.

Kumulativni michani podle hmotnosti
Nenulujte vahu mezi jednotlivymi pfisadami

Podklad | Vzhled D8177 | D843 | D844 | D814 | D819 | D8307/8 | D8757/8
PEVNY Leskly 567,4 g - - - - 870,69 | 9933¢g
S‘tjr?;;‘tz‘f_‘a 250,09 | 5727g ; ; ; 77119 | 9653¢
St'::‘;ﬁjéra 331,09 ; 597,7 g ; ; 821,79 | 97449
FLEXIBILNI Leskly 438,19 - - 574,49 - 886,59 | 987,59
S‘tjr?;;‘tz‘f_‘a 19479 | 477,6g ; ; 579,99 | 787,99 | 97329
St';'l;‘;ﬁléra 2613 g ; 47189 ; 609,1g | 8418g | 9849¢
CISTENi VYBAVENI

Po pouziti dikladné ocistéte vesSkeré vybaveni Cisticim rozpoustédlem nebo fedidlem.
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ZDRAVi A BEZPECNOST

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti a nesméji byt
ﬁ pouzivany k jinym ucelim, nez jsou uvedeny. Informace v tomto technickém listu
jsou zalozeny na sou€asnych védeckych a technickych poznatcich a je

odpovédnosti uzivatele pfijmout vSechna nezbytna opatfeni k zajisténi vhodnosti
produktu pro zamysleny ucel. Informace o zdravi a bezpecénosti naleznete v bezpecnostnim
listu materialu, ktery je k dispozici také na adrese: www.ppgrefinish.com

INFORMACE O VOC

Hrani¢ni hodnota EU pro tento produkt (kategorie produktu: 11B.d) v podobé pfipravené k
pouziti je max. 420 g/l VOC. Obsah VOC v tomto produktu v podobé pfipravené k pouziti je
max. 420 g/l.

V zavislosti na zvoleném zpuUsobu pouziti mize byt skute€ny obsah VOC tohoto produktu v
podobé pfipravené k pouziti nizsi, nez je stanoveno smérnici EU.

Pro dalsi informace kontaktujte
PPG Industries (UK) Limited.
Auto Refinish

Zakaznicky servis a prodejni skupina,
Needham Road,

Stowmarket,

Suffolk.

IP14 2AD,

Anglie.

Tel.: 01449771775

Fax: 01449 773480
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