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Deltron® D8175
UHS Prémiovy rychly ciry lak
Tento technicky list nahrazuje vSechny predchozi verze

VYROBEK POPIS

D8175 UHS Prémiovy rychly ¢iry lak

D8305 UHS Tuzidlo

D8745 Deltron fedidlo - zrychlené

D8746 Deltron fedidlo — do vysokych teplot
D814 Zmékéovadlo na plasty

D819 Matné zmékceovadlo

D843 Strukturalni pfisada

D844 Hruba strukturalni pfisada

POPIS PRODUKTU

Prémiovy rychly €iry lak D8175 UHS byl vyvinuty pomoci nejmoderné;jSi technologie vyroby &irého laku PPG s cilem zlepsit inovaéni
systém lakovani PPG.

D8175 poskytuje lakovnam ,rychlost bez kompromisu“. Je to snadno pouzitelny ¢iry lak, ktery v sobé kombinuje nejvyssi rychlost
vytvrzovani, jednoduché lesténi a bezkonkurenéni flexibilitu pfi veSkerych opravach. Na rozdil od jinych rychlych €irych laki D8175
vyschne za 5 minut pfi teploté 60 stupitl anebo za 20 minut pfi teploté 40 stupnl. Pfitom stale poskytuje jedine¢ny finalni vzhled a
muzZe byt leStény ihned po vychladnuti. Dodava se v modernim praktickém baleni s jednim tuzidlem a specialnimi fedidly na
standardni i vysokoteplotni aplikace.

PRIPRAVA PODKLADU

Na ¢isty povrch zbaveny prachu aplikujte ENVIROBASE® High Performance (na odstranéni prachu ze zakladni vrstvy se doporucuje
pouzit antistatickou utérku).

Tyto produkty jsou pouze pro profesionalni pouziti v autoopravarenstvi
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PPG D8175

MiICHACiI POMER OBJEMOVE

Michaci pomér s tuzidlem UHS:

D8175
D8305

l:l D8745/46*
o

2,0
2,0
0,5

* Redidlo zvolte podle teploty pfi aplikaci.

RLD400V

a absorpci prostfiku. Proto doporu¢ujeme aplikovat smés ke stfikani pfi teploté vysSi nez 15°C

MiICHACI POMER HMOTNOSTNE

Hmotnosti v nasledujici tabulce jsou kumulativni. Mezi pfidavanim jednotlivych pfisad nenulujte vahy.

Objem pg;z:et?z\i/tigého laku D8175 D8305 D8745/46
011 45,7 g 91,2 g 101,4 g
0,201 91,4 g 182,5g 202,9 g
0,251 114,2 g 228,1g 253,6 g
0,331 150,8 g 301,1g 334,7g
0,501 228,4 g 456,2 g 507,2 g
0,751 342,7 g 684,3 g 760,8 g
1,001 456,9 g 912,4 g 1014,3 g
1,501 685,3 g 1368,7 g 1521,5g
2,001 913,8 g 1824,9 g 2028,7 g
2,501 1142,2 g 2281,1g 25358 g

Teplota aplikace

15-30°C
30 -35°C

VYBER REDIDLA

Redidlo

D8745
D8746

TECHNICKE INFORMACE O SMESI K POUZITI

D8745
D8746

‘ 13 Viskozita 20°C / DIN4:
}l*

Velikost trysky pistole:

Tlak:

Doba zpracovatelnosti pfi 20°C

C—§5| Aplikujte 1 stfedni a 1 pnou vrstvu.
C Prvni vrstva by méla byt aplikovana jako mirné zaviena vrstva.
Druha vrstva se aplikuje jako pln& vrstva.

Odvétrani mezi vrstvami:
1 T Odvétrani pred susenim v boxu / IR:

Doporucéena tloustka suché vrstvy:

1 hodina na aplikaci stfikanim pfi 20 °C/DIN4
2 hodiny na aplikaci stfikanim pfi 20 °C/DIN4

16 — 18 sekund

2 1,2mm

2,0-2,2 Bar

5 minut
5 minut

50 az 60 pm

Tyto produkty jsou pouze pro profesionalni pouziti
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PPG D8175 RLD400V

- SuSeni pfi 60 °C: 5 minut s fedidlem D8745
10 minut s fedidlem D8746
- SuSeni pfi 40°C* 20 minut s fedidlem D8745
30 minut s fedidlem D8746
)))2 - Schnuti na vzduchu pfi 20 °C 90 minut s fedidlem D8745
120 minut s fedidlem D8746
* - SuSeni IR zaficem 6 minut s fedidlem D8746 (v zavislosti na barvé)

Teplota kovu 90°C-100°C

Casy vypalovani plati pro uvedenou teplotu kovu. Na dosaZeni doporuéené teploty je mozné povolit dodateény éas
podle planu vypalovani.

Celkova tloustka suché vrstvy: 50 — 60 pm

PRELAKOVANI / OP ETOVNE LAKOVANI

Cas prelakovani/opétovného lakovani — pfi suSeni v boxu nebo IR po vychladnuti.
Pro zajisténi dobré pfilnavosti je pfed prelakovanim nutné zbrouseni:

Hrubost za mokra: P800

Hrubost za sucha: P400 - P500

Prelakovani jakymkoliv 2K zékladem PPG nebo vrchnim lakem Envirobase HP.

LESTENI
Po vypaleni a vychladnuti je lak pfipraveny na lesténi.

&’ Pfi schnuti na vzduchu je mozné lestit po 120 min pfi 20 °C.

Po delSi dobé muze byt leSténi naro€né;si.

POSTUP OPRAVY ROZSTRIKEM

. Oblast aplikace rozstfiku obruste pomoci brusky s mékkou brusnou podloZkou o hrubosti P3000.
. Podle vySe uvedenych informaci aplikujte lak D8175.

. Dbejte na to, aby se v této oblasti minimalizovaly ostré okraje aplikovaného &irého laku.

. Pro zmirnéni pfechodi v ostrych hranéch ¢irého laku aplikujte nasledujici smési:

Cilovy objem (smés) D8175 D8305 D8745/46 D8430

01L 4579 912g 1014 g 106 g

. Toto je maximalni povolena hodnota pro bodové opravy pomoci Spot Blender a podle legislativy pro VOC.
. Okamzité zjemnite okraje prestfikanim pomoci D8731 Aerosol Spot Blender anebo D8430 Spot Blender.
. Pri lakovani napf. dvefi se doporuéuje rozstfik do % dilu. Je to efektivnéjSi nez lakovani celého dilu €irym lakem.

. Po dukladném vypaleni, nebo je-li to potfeba, po pouziti IR lampy na 5 minut, zlehka pfebruste okraj pomoci brusky s
mékkou brusnou podlozkou o hrubosti P3000

. Tento krok neni nutny, ale usnadni lesténi.
. LeStéte béZznym zpGsobem.

LAKOVANI PLASTOVYCH POVRCH U — STRUKTUROVANY VZHLED

Pro ziskani strukturovaného vzhledu pomoci prémiového rychlého ¢&irého laku D8175 nutné pfidat do smési matovaci nebo
strukturdlni €inidlo nebo pfisadu pro pruznost. Aditiva jsou nutna také pfi aplikaci D8175 na pruzné podklady (plasty).
Potfebné pfisady a pfislusSné objemy a hmotnostni michaci poméry jsou uvedeny v tabulce nize.

Pozor:

VétSina plasti pouzitych na vozidlech je povazovana za tvrdé plasty. Tyto plasty maji ur€itou pruznost, kdyZz jsou lakovany mimo
vozidlo, ale po montaZi jsou jiz tvrdé. Ciry lak UHS vyZaduje pfidani Zmék&ovadia na plasty (viz tabulka nize) pouze pii lakovani
velmi pruznych plastl, nalézajicich se zejména na starych vozidlech napf. pénové plasty.

Tyto produkty jsou pouze pro profesionalni pouziti v autoopravarenstvi
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PPG D8175 RLD400V
KUMULATIVNI MICHANi HMOTNOSTN E

Hmotnosti v nasledujici tabulce jsou kumulativni. Mezi pfidavanim jednotlivych pfisad nenulujte vahy.

Podklad Vzhled D8175 D843 D844 D814 D819 D8205 D8745

Pevny Leskly 456,9 g - - - - 912,09 1013,3 g
Matna struktura | 243,8 g 531,3¢g - - - 814,79 987,79
Hruba struktura | 314,7 g - 557,09 - - 870,59 991,59

Pruzny Leskly 390,49 - - 508,4 g - 820,39 1008,2 g
Matna struktura | 192,8 g 465,6 g - - 564,39 962,09 991,3¢g
Hruba struktura | 252,8 g - 4475¢9 - 576,99 912,79 1002,4 g

CISTENI APLIKA ENIHO ZARIZENI A PRISLUSENSTVI
Po pouziti dukladné vycistéte veSkeré aplika¢ni zafizeni pomoci €isticiho rozpoustédla nebo redidla.

PREPRAVA A SKLADOVANI

Teplota skladovéani: 5 az 35°C. Skladujte podle mistnich predpisti v oddéleném a schvaleném prostoru. Uchovéavejte
v puvodnich nadobach chranénych pred pifimym sluneénim zarenim, na suchém, chladném a dobfe vétraném misté
mimo nekompatibilni materialy (viz bezpe¢nostni list oddil 10), potraviny a napoje. Odstrarite zdroje vzniceni.
Separujte od oxida¢nich materialu. Uchovavejte nadoby pevné uzavieny a utésnény, dokud nebudou pouzity.
Nadoby, které jiz byly otevieny, musi byt znovu peclivé uzavfeny a postaveny tak, aby nedoSlo vyte¢eni. Neskladujte
v neoznacenych nadobach. Pouzivejte vhodna opatfeni zamezuijici znecisténi Zivotniho prostredi.

INFORMACE O VOC

Limitni hodnota té&kavych organickych latek (VOC) pro EU tohoto produktu (kategorie produktu: 11B.d) pfipraveného k aplikaci je max.
420 g/litr. Obsah VOC toho produktu pfipraveného k pouZziti je max. 420g/litr. Podle zvoleného zplsobu pouziti mize byt aktualni
obsah VOC nizsi nez pfedepsano smérnici EU

ZDRAVI A BEZPE CNOST

Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouZiti a nesméji byt pouzivany k jinym tcelum, nez zde uvedenym.

Informace uvedené v tomto Technickém listu jsou zaloZeny na sou¢asnych védeckych a technickych znalostech a uzivatel odpovida
za provedeni veSkerych nezbytnych opatfeni pro zajiSténi vhodnosti produktu pro planovany Gcel pouZiti.

Pro vice informaci o ochrané zdravi a bezpe€nosti si pfectéte Bezpeénostni list, ktery je dostupny také na www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z 0.0., Oddziat w Warszawie, Ul. Bodycha 47, 05-816 Warszawa-Michatowice, Polska,
Tel.: +48 22 753 30 10 Faks: +48 22 753 30 13

IMPORTER DO CR
Spectrum Fran ék s.r.o.
Janovska 4, 466 05 Jablonec n., tel. 483 368 611, spectrum@spectrum-franek.cz, www.spectrum-franek.cz

Tyto produkty jsou pouze pro profesionalni pouziti v autoopravarenstvi
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