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PRODUKTOVE INFORMACE

D8125 HS Ciry lak

PRODUKT
D8125 HS Ciry lak
D8262 TuzZidlo rychlé HS
D8263 Tuzidlo stfedni HS
D8264 Tuzidlo pomalé HS
D808 Redidlo rychlé
D807 Redidlo stfedni
D812 Redidlo pomalé
D8746 Redidlo pro vysoké teploty

POPIS PRODUKTU

Ciry lak HS D8125 je novy akrylatovy 2slozkovy &iry lak optimalizovany pro pouZiti na baze PPG
ENVIROBASE® High Performance & DELTRON®. Tento novy ¢&iry lak je vhodny pro v§echny typy
oprav a nabizi snadnou aplikaci bud’ konvenéné ve 2 vrstvach nebo v 1 kroku na 1,5 vrstvy.
D8125 umozriuje rychlejsi suseni za pouhych 15 min pfi 60°C, ihned po vysus$eni je tvrdy, a
presto v pfipadé potieby stale snadno lestitelny. Poskytuje také vynikajici vysledny vzhled.

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti
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PRIPRAVA PODKLADU

Ciry lak HS D8125 nanéasejte pouze na radné ogisténé podklady, které jsou zbavené prachu.
Tésné pred aplikaci se doporucuje pouzit antistatickou utérku.

MICHACI POMER

Michaci poméry s tuzidlem:

Dle objemu
D8125 2 dily
D826x 1 dil

D808/7/12/8746 0,5 dilu

* vybér tuzidla a fedidla viz. odstavec nize

MICHANI PODLE HMOTNOSTI:

NAVOD NA MICHANI PODLE HMOTNOSTI

V pfipadé, Ze je pozadovana specificka hmotnost smési, doporu€ujeme hmotnostni michani za

pouziti nize uvedené tabulky.

Hmotnosti v nasledujici tabulce jsou kumulativni. Neresetujte vahu mezi vazenim jednotlivych

slozek.

Cilové mnosstvi Hmotnost Hmotnost Hmotnost

smési (litry) Ciry lak HS Tuzidlo Redidlo
y D8125 D826x D808/7/12/D8746

0.10 L 5709 85.3¢ 98.2¢
0.20 L 114.1 ¢ 170.6 ¢ 196.3 ¢
05L 285.19g 426.6 g 490.9¢g
0.75L 427.79g 639.9 g 736.39g
10L 570.3 g 853.19g 981.7 g
15L 855.4¢g 1279.7¢g 147269

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti
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PROCES
Objem
Ciry lak D8125 2 dily s .
o) [Fm s T e e et
sl ]+ Redidlo D808/7/12/8746 0.5 dilu ' '

14-16 sekund DIN4 pfi 20°C

aWn

Zpracovatelnost smési pfi 20°C: 2 hodiny

Doporucuje se pouziti stfikaci pistole s hornim pIlnénim.
Nastavte na pistoli tlak vzduchu dle doporu€eni vyrobce konkrétni pistole.

Tryska: Gravitaéni pistole 1.2-1.3 mm

1. Naneste 2 samostatné vrstvy, abyste dosahli tloustky suchého filmu 50-60 mikrona (2
min odvétrani mezi jednotlivymi vrstvami).
NEBO
2. Naneste 1 lehkou vrstvu nasledovanou plnou vrstvou pro dosazeni tloustky suchého
filmu 50 mikron(. Mezi vrstvami neni tfeba odvétrani.

Suseni pfi teploté kovu:

D8262 D8263 D8264
40°C (nizkoenergetické) 30 min 30 min 30 min
60°C 15 min 15 min 20 min

Pred jakymkoliv naslednym brousenim, le§ténim nebo opravnymi pracemi je nutné
nechat povrch fadné vychladnout.

Suseni na vzduchu (20°C):

Lestitelné 4 hodiny. 4 hodiny 4 hodiny
Suseni pomoci IR zafi¢e — kratké viny: Sudeni pomoci IR zafi¢e — stiedni viny:
PfibliZné 5 minut na piny vykon Pfiblizné 10 min na plny vykon

(v zavislosti na barvé a vybaveni) (v zavislosti na barvé a vybaveni)

Pozn.: Susite-li pomoci IR zarice, méli byste pouzit fedidlo pro vysoké teploty
D8746.

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti
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VOLBA TUZIDLA

Teplota Tuzidlo Redidlo

Do 20°C D8262 D808/D807

20-30°C D8263 D807/D812

Nad 30°C D8264 D8746 viz. poznadmky nize

Pozn.: Vybér tuzidla/fedidla by mél probéhnout na zakladé aplikaéni teploty, vymeény vzduchu a
také rozsahu opravy. Pfi pouziti IR susicich zafizeni je nutné pouzit fedidlo D8746.

Pfi teplotach nad 30°C
- PFi aplikaci na baze Envirobase High Performance pouzijte fedidlo D8746.
- PFi aplikaci na baze Deltron GRS muZete pouzit fedidlo D812 nebo D8746.

OPRAVY A PRELAKOVANI

Opravy / Pielakovani Ize provadét, pokud je povrch jiz plné vytvrzeny, po vychladnuti nebo po
vysuseni na vzduchu.

Aby se zajistila dobra pfilnavost, je nutné povrch pred prelakovani zbrousit. Pouzijte P800 (mokré
brouseni) nebo P400 (suché brouseni).

Prelakovat mlzete jakymkoliv zakladem PPG 2K nebo GRS Deltron BC.

LESTENI

Pfipadné lesténi (napf. pro odstranéni necistot) se doporucuje provést od 1 do 24 hodin po uvedeném
Case suseni.

- Odstrante nedistoty za sucha pomoci kotou¢e P1200, nasledované kotou¢em P1500.

- Plochu prelestéte kotou¢em 3M Trizact P3000 lehce navlhéenym Cistou vodou pro odstranéni vSech
pfipadnych Skrabancu po kotouci P1500.

- Pouzijte specialni lestici systém SPP1001.

povrchu. Pokud je to nutné, nechte dil pfed dalSim leSténim vychladnout.

- Proces dokoncete za pouziti tvrdého a nasledné mékkého pénového kotouce.

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti
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PROCES OPRAVY ,,DO ROZSTRIKU*

Doporucuje se pouzit rozstfikové fedidlo ve spreji GRS Deltron D8731 nebo rozstfikové fedidlo do
pistole D8430.
Pro spravny postup opravy nahlédnéte do technického listu RLD299.

1. Prebruste opravovanou oblast za mokra brusivem Trizact™ o zrnitosti 1000
pomoci orbitalni brusky (3mm). Bude-li lak rozstfikovan do sloupkt, musi byt
tato oblast dokon¢ena brusivem Trizact™ 3000 za mokra.

2. Hure pristupné oblasti pfipravte pouzitim matovaci pasty P562-106, kterou

aplikujte pomoci abrazivni podlozky Scotchbrite™ Ultrafine nebo Extra Fine.

Dukladné vycistéte celou opravovanou plochu a pfipravte ji k lakovani.

Naneste ¢iry lak HS GAT19/27 podle informaci uvedenych vyse.

5. Po aplikaci obvyklym zplsobem opoustéjte lakovanou plochu pistoli
obloukovym pohybem do plochy rozstfiku do ztracena.

6. Naneste rozstfikové fedidlo ve spreji (nebo rozstfikové Fedidlo v pistoli) v
tenké vrstvé pres hranu ¢irého laku, aby doslo k jejimu rozlivu.
NENANASEJTE silnou vrstvu.

7. Vrstvu nechte zcela vyschnout dle doporuceni.

8. Rozstfikovou plochu lehce prelestéte lestici pastou (SPP1001), ale davejte pozor, abyste
scelené vrstvy neprolestili. Nakonec aplikujte dokon€ovaci lestici pastu.

Pw

CISTENI VYBAVENI

Po pouziti vycistéte dlikladné veskeré vybaveni rozpoustédlem nebo Fedidlem.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAViI

Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouziti a nesméji byt pouzivany k jinym
Uceldm, nez ke kterym jsou uréeny. Informace uvedené v tomto Technickém listu jsou zaloZeny
na soucasné urovni dosazenych védeckych a technickych znalosti a uzivatel odpovida za
provedeni veSkerych nezbytnych opatfeni pro zajisténi vhodnosti produktu pro planovany ucel
pouziti. Pro vice informaci o ochrané zdravi a bezpec¢nosti si pfe¢téte Bezpec€nostni list.
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