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Informace o vyrobku

MAXICAR HS (linie: 180-181)
BAZOVE BARVY V SYSTEMU HS 1:1

POPIS PRODUKTU

MaxiCar HS je systém bazi s vysokym obsahem pigmentovych ¢astic, se snadnym pouzitim,
rychleschnouci, s dokonalou silou kryti mnohovrstvovych barev: pastelovych, metalickych a perletovych.

Produkt umoZznuje spojeni vysoké jakosti a produktivity s optimalnimi vysledky a maximalni trvanlivosti.
MaxiCar HS je kompletni systém pigmentt (linie 180) a Siroky vybér hotovych barev (linie 181).

PODKLAD

e TopFiller HS e 1K Plastiprimer e Ecophos (pokryty izolatorem 2K)

e MS Filler e AquaMax HS Filler e Plastomax (pokryty izolatorem 2K)

o Blitzsealer New o  Maxifull e Duralit Filler

o TintFiller e Maxidriver MS e UHS Filler 250

o Clearsealer 540 e Maxirock e Plvodni laky, obrousené (P360-400 nebo

jemnou brusnou vlakninou).

PRIPRAVA

Prosime seznamit se s technickym navodem pouZitého podkladu. Doporu€ujeme provedeni
posledniho brouseni papirem P320-400 nebo jemnou brusnou viakninou (ru¢né nebo strojem).

Priprava povrchu pro rozstiik:

Nanést vrstvu Maxifixu na cely dil. Kdyz povrch ziska matovy vzhled, nanést prvni vrstvu
Maxicar HS, s pfesahem za mista, na kterych byl nanesen podklad. Nanaset kazdou dalSi
vrstvu, pfesahujici za okraje mist, kde byla nanesena pfedchozi vrstva. Nanést bezbarvy lak

na cely dil.
MiCHACi OBJEMOVY POMER
! Maxicar HS 1
<, Redidlo 1
Viskozita - DIN4, 20°C 15-19 sekund
Trvanlivost smési neomezena

V tfivrstvovych barvach pro lepSi schnuti povrch Maxicar, pfidat velmi rychlé tvrdidlo 8000
(15%) do bazové vrstvy.

REDIDLA

4310 Normalni <25°C
4320 Pomalé >25°C
4330 Velmi pomalé >35°C

PRIDAVKY

Technicka karta
Pro rozstfik AD1201 427
Pridavek strukturalni T400-T401 420
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APLIKACE

Konvenéni HVLP
Gravitacni: 1,3-1,4 mm 1,2-1,4 mm
Tlak: Podle doporuéeni vyrobce zafizeni
Pocet vrstev:
. barvy 2-vrstvové 2
° barvy 2-vrstvové se slabym krytim 3-4
. barvy perletové 3-vrstvové (vrstva bazova) 2-3
. barvy perletové 3-vrstvové (vrstva perlova) 2-4
Doporucovana sila vrstvy: 15-25 um
Maximalni sila vrstvy: 20-30 um
SCHNUTI ve 20°C
Odpafovani mezi vrstvami 5-10 minut
Pfed aplikaci bezbarvého laku 20-30 minut

Po uplynuti 12 hodin je nutné matovani povrchu jemnou brusnou vlakninou. Pfed aplikaci povrch odmastit
antisilikonovym odmastovacem 3600.

BEZBARVE LAKY

e MaxiClear HS New e Superlack MS e Maxilack
e HS Clear 420 e UHS Clear 250 e HP Clear

| /| TECHNICKE INFORMACE

Baleni: 1 litr a 3 litry (hotové barvy: 0,75 litru)
|\ | Skladovani:v suchém, chladném misté, daleko od zdroju tepla.
Teoreticka vydatnost: 8-13,5 m?/l hotové smési pfi sile vrstvy 10 mikrond.

BEZPECNOST A HYGIENA PRACE

Prosime €ist informace o zdravi, bezpe€nosti a ochrané Zivotniho prostiedi v karté
charakteristiky a na nalepce produktu. Nutno rovnéz pouzivat osobni ochranné pomucky.

Tento produkt je pouze pro profesionalni pouziti.
Uvedené informace slouzi pouze pro informaci. Kazda osoba, yer

ktera pouzije tento produkt bez pfedchoziho se seznameni s nim

a jeho pouzitim, tak €ini na vlastni riziko a PPG nepfebira PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
zodpoveédnost za konecny vysledek a Skody vzniklé nespravnym (Oddziat w Warszawie)
pouzitim (kromé smrti nebo Ujmy na zdravi zavinénou vadnymi ul. Bodycha 47

produkty PPG). Vymifiujeme si pravo na ob&asnou zménu
informaci obsaZenych v tomto technickém listé za zakladé
zku$enosti a stalého vyvoje nasich produkta. Polska

Doby schnuti jsou primérnymi ¢asy pfi teploté 20°C. Dobu Telefon: +48 22 753 03 10
schnuti miize ovlivnit sila nastfiku, vihkost a teplota pracovniho ~ Faks: +48 22753 03 13
prostiedi. www.maxmeyer.com
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