Kvalita a sluzby v barvé Kvalita a sluiby v barvé

Technicky list

Protihlukova ochrana podvozk 0 ¢erna — p felakovatelna

Popis vyrobku: Tento vyrobek je prelakovatelna protihlukova ochrana proti
odlétajicim kaminkim s antikoroznimi Ucinky, na bazi
kauCuku a pryskyfice. Po zaschnuti je vyrobek
prelakovatelny vSemi konvenénimi typy lakd. Poskytuje
vynikajici ochranu proti oStérkovani a proti klimatickym
vlivam.

Navod k pouziti: Produkt je pouzitelny jako antikorozni ochrana podvozkl a
zarovenn chrani proti oStérkovani. PouZzivd se na svary,
podpérné tyce, Sasi apod. ve vyrobé nakladnich automobill
a autobusl. Kompletni vyuZziti:

. v automobilovém pramyslu
. ve vyrobé karosérii

. v autodilnach

. ve vyrobé& omnibusu

Chemicka charakteristika:

Slozeni: rozpoustédlo, kau€uk, pryskyfice a plnici latky.

Specifikace:

Skupenstvi : kapalné, drzi pohromadé

Barva viditelna : Cerna

Viskozita (20C) Brookfield : 32 — 64 Pas (Spindel 5/V1/2)

Hustota (20C) DIN 51757 1,00 - 1,04 Kg/Ltr

Obsah pevnych ¢astic :47,0-51,0%

Vlastnosti:

Doba utvofeni povlaku pfi teploté + 20C, 65% RV : 30 — 60 min (x 700 m p)

Proschnuti pfi teploté + 20C, 65% RV : 120 — 150 min (= 700 m p)

Prelakovatelnost

(pfi tepl. £ 20C, 65% RV) : 2K akrylovy systém :1z e po proschnuti, doporucuje

se zakladovat

Base coat systém :Ize po proschnuti
Voudoureditelné systémy :Ize po proschnuti

Udaje uvedené v tomto technickém listu jsou vyséedinasich vyzkufha maji pouze inforngai charakter.
Vzhledem k mnohostranému vyuziti vyrobku rige vyrobce pevzit odpo¥dnost. Z kupni smlouvy tak
prodavajicimu nevznikaji Zadné vedlejSi povinnosti.

Spectrum Franék sr.o. Tel: +420 483 368 611
Janovska 4 Fax: +420 483 368 699
CZ - 46605 Jablonec nad Nisou www.spectrum-franek.cz
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HKvalita a sluzby v barve

Technicky list

Chemicka odolnost : voda, solna miha, olej, lehké
kyseliny a zaklady
Teplotni odolnost po oddéleni rozpoustédla :0d -25C do + 80T
Spotfeba pfi tloustce vrstvy £ 700 mp
za mokra : +0,7 kg/m? nebo 0,7 Ltr/ m*
Cisteni Cerstvy material : rozpoustédlem
vytvrdly materidl : mechanicky
Redéni : rozpoustédlem
Test soli DIN 50021 :aZ 480 hod Ri0 =
pfi tloustce vrstvy 350 mp
DIN 50021 :az 720 hod Ri O =pfi
tloustce vrstvy 350 mpu + lak
Test oStérkovani SAE-J400 metoda :6A—-6B
pfi tloustce vrstvy 350 my
Ohybaci test DIN 53152 (+70C) : nepraskd, neodl upuje se
DIN 53152 (-30C) : lehce praska, neodlupuje se
Pfilnavost : na razné kovové povrchy
PFilnavy na DIN 53151 : Gt 0 na rGizné kov. Povrchy
DIN 53151 : Gt 0 — 2K akryl.systém
DIN 53151 : Gt 0 — basecoat systém
DIN 53151 : Gt 0 — vodoureditelny syst.
Zpracovani:

Pfed pouzitim protfepat. Podklad musi byt Cisty, suchy a odmastény. Pfipravek se
nanasi pomoci nasavaci pistole pfi tlaku od 3 do 6 bar(i. Optimalni odstup pfi stfikani
je cca 30 cm. Dle tloustky vrstvy se uruje doba schnuti: po 60 — 90 min je povrch
mozné prelakovat vSemi dostupnymi typy lakud. Pfi pouziti 2K akrylového systému se
doporucuje pouzit zaklad a po jeho Uplném proschnuti prelakovat 2K-lakovacim
systémem. U tlustSich vrstev se doporucuje natér nechat mezi jednotlivymi vrstvami
proschnout. Tento vyrobek Ize nastfikat bez mlhy, netvofi vldkna a nestéka.
Znecisténé pracovni pomucky a pfistroje ihned po stfikani vycistété rozpoustédlem.

Skladovatelnost:

Produkt nesmi byt skladovan pfi teploté nizsi nez + 10°a vysSi nez + 30C. Nadoby
chrante pfed pfimym slune¢nim z&fenim a zdrojem tepla. Pfi skladovani v chladu a
suchu je trvanlivost originalné uzavienych nadob 2 roky.

Bezpe €nostni upozorn éni jsou uvedena v bezpe €nostnim listu!!

Udaje uvedené v tomto technickém listu jsou vyséedinasich vyzkufha maji pouze inforngai charakter.
Vzhledem k mnohostranému vyuziti vyrobku rige vyrobce pevzit odpo¥dnost. Z kupni smlouvy tak
prodavajicimu nevznikaji Zadné vedlejSi povinnosti.
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