23. prosince 2024 (revize 20. dubna 2018)
TECHNICKY LIST

AMERLOCK® 400 C / SIGMACOVER™ 400

POPIS

Dvoukomponentni vysokosusinova epoxidova natérova hmota

ZAKLADNIi VLASTNOSTI

e Vysoce vykonny samozakladujici univerzalni epoxid

e Tolerantni k pfipravé povrchu, abrazi odolny

e Vysokosus$inovy, nizky obsah VOC

e Moznost aplikace na vhodné pfedupravené vihké povrchy
e Dobra pfilnavost na vétSinu starych natérl

o Dobre odolava potfisnéni a politi chemikaliemi

BAREVNE ODSTINY A STUPEN LESKU

e Standardni odstiny pro zakladni natéry, dalSi odstiny dle RAL
e Pololesk

Poznamka:
PFi pfimém vystaveni slune¢nimu zareni epoxidové natéry blednou a kfidovati. Svétlé odstiny maji tendenci zloutnout. Odstiny
ténované na zakazku v tonovacich centrech nejsou vhodné pro pouziti do ponoru. Pro ponor pouzijte pouze produkty z vyroby.

FYZIKALNi UDAJE PRI 20°C

Udaje pro smés pripravenou k pouziti (RFU)

Pocet slozek 2
Mérna hmotnost 1.4 kg/l (11.7 1b/US gal)
Objemova susina 85+2%
Smérnice 2010/75/EU, SED: max. 114.0 g/kg
voC max. 163.0 g/l
EPA Method 24: 1.5 Ib/US gal (180.0 g/l)
Teplotni odolnost (nepretrzita) Do 120°C(250°F)
Teplotni odolnost (kratkodoba) Do 175°C(350°F)
Doporucena tloustka suché vrstvy 100 - 200 pm (4.0 - 8.0 mils)
Teoreticka vydatnost 8.5 m?I pfi 100 um (341 ft/US gal pfi 4.0 mils)
Doba schnuti na dotyk 6 hodin
Doba pretiratelnosti minimalné: 16 hodin

Baze: min. 36 mésict v chladném a suchém prostredi

Skladovatelnost Tuzidlo: min. 36 mésicl v chladném a suchém prostiedi

Poznamky:
-Viz DODATECNE UDAJE - Vydatnost atloustka natéru
-Viz DODATECNE UDAJE - Doba pfetiratelnosti
-Viz DODATECNE UDAJE - Doba vytvrzovani
- Doba kratkodobé teplotni odolnosti by méla byt nizsi nez 5% z celkového ¢asu expozice, maximalné 24 hodin

Ref. P506 Stranka 1/5



23. prosince 2024 (revize 20. dubna 2018)
TECHNICKY LIST

AMERLOCK® 400 C / SIGMACOVER™ 400

DOPORUCENE PODMINKY A TEPLOTA PODKLADU

o Naneste tento produkt v pfedepsané tloustce co nejdfive po pfipravé povrchu

Uhlikova ocel

e Ocel; otryskana na stupen ISO Sa 2%, profil otryskani 40—70 ym (1,6—2,8 mil) nebo mechanicky ocisténa elektrickym naradim
minimalné na ISO St 2 pro dobrou ochranu proti korozi

e Ocel; vysokotlaké vodnim paprskem (hydrojetting) na VIS WJ2/3L

Beton/zdivo

o Odstrante mastnotu, olej a jine dale mastnotu, olej a jiné v souladu s ASTM D4258

o Povrch obruste nebo otryskejte na ASTM D4259, odstrarite vSechny vykvéty, cementové mléko a sklovinu na povrchu
Dosahnéte povrchového profilu - ICRI CSP 3 az 5.

o Alternativné Ize pouzit ASTM D4944 (metoda karbidu vapniku), pfi€¢emz obsah vihkosti nesmi prekrocit 4 %

Pozinkovana ocel

e Provedte jemné ometeni (sweeping) povrchu pro jeho zdrsnéni a odstranéni vSech zinkovych soli, SSPC SP-16; kotvici profil
40 — 75 pym (1.5 — 3.0 mils) V pfipadé, Ze jemné ometeni (sweeping) neni mozné, galvanizovany podklad opatfete vhodnym
zinkfosfatovym konverznim povlakem

e Pozinkovany povrch, ktery byl vystaven alespori 12 mésict atmosférickym podminkam by mél byt pfed aplikaci fadné umyty,
zbaveny veskerych nedistot a bilé rzi

Nerezova ocel a nezelezné kovy

e  Z povrchu odstrante veSkerou rez, Spinu, vlhkost, mastnotu jiné dal$i necistoty
e Lehce otryskejte jemnym abrazivem dle SSPC SP-16 pro dosazeni profilu 40—100 um (1,5—4,0 mil)

Staré natéry a jejich opravy
e  Staré natéry musi byt suché, zdrsnéné a zbavené vsech necistot
e U jednoslozkovych natérli jsou nutna zvlastni preventivni opatfeni

Teplota podkladu
e Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani natéru by méla byt v rozmezi 5°C (41°F) az 50°C (122°F)

e Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani natéru by méla byt nejméné 3°C (5°F) nad rosnym bodem

POKYNY PRO POUZITI

Michaci pomér (objemové): baze 50 dilu : tuzidlo 50 dild (1: 1)

e Pred pouzitim je nutné barvu dobfe promichat, nejlépe pomoci mechanického michadla
o PfFidejte tuzidlo do baze a pokracujte v michani, dokud nejsou obé slozky do sebe peclivé zamichané
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Zpracovatelnost (Pot life)
2 hodiny pfi 20°C (68°F)

Poznamka: Viz DODATECNE UDAJE - Doba zpracovatelnosti

Konvencni aplikace

Doporucené redidlo
THINNER 91-92

Pomér redéni
0 - 10%, v zavislosti na pozadované tloustce a aplika¢nich podminkach

Airless (Vysokotlaka aplikace)

Doporucené redidlo

THINNER 91-92

Mnozstvi fedidla

0 - 5%, v zavislosti na pozadované tloustce a aplikanich podminkach

Tryska
Pfiblizné 0,48 mm (0.019 in)

Doporuceny tlak
15,0 - 18,0 MPa (pfiblizné 150 - 180 bar; 2176 - 2611 p.s.i.)

Stétec/valeéek

o Stétec: Aplikujte rovnomé&rné kvalitnim &istym $t&tcem.
e Pfiaplikaci Stétcem/valeckem dosahnete v jednom aplikaénim chodu tloustky pfiblizné 80 um (3.1mils) DFT

Cistici fedidlo

THINNER 90-53 nebo THINNER 21-06

Ref. P506 Stranka 3/5



TECHNICKY LIST

23. prosince 2024 (revize 20. dubna 2018)

AMERLOCK® 400 C / SIGMACOVER™ 400

DODATECNE UDAJE

Vydatnost a tloustka natéru

DFT

Teoreticka vydatnost

100 ym (4.0 mils)

8.5 m?/l (341 ft2/US gal)

125 pm (5.0 mils)

6.8 m?/l (273 f2/US gal)

200 ym (8.0 mils)

4.3 m?/l (170 f2/US gal)

Doba pretiratelnostipro DFT do 125 pm (5.0 mils)

Pielakovani s interval 10°C(50°F) | 20°C(68°F) | 30°C(86°F) | 40°C(104°F)
Sam sebou a riizné Minimalni 36 hodin 16 hodin 6 hodin 4 hodiny
dvouslozkové epoxidové S . . . L
e Maximalni 3 mésice 3 mésice 2 mésice 1 mésic
natéry
Minimalni 36 hodin 16 hodin 6 hodin 4 hodiny
Polyuretany a PSX Maximalni | 1 mésic 1 mésic 14 dni 7 dni

Poznamky:

- Povrch musi byt suchy, Cisty a zbaveny v§ech necistot
- Pokud byla pfekro€ena maximalni doba pretiratelnosti, povrch zdrsnéte
- Alkydy a vodou Feditelné akrylatové natérové hmoty by mély byt aplikovany, jakmile je natér vytvrzeny k manipulaci, ale ne po vétsim
¢asovém intervalu, nez trojnasobek této doby
- Maximalni doba mezi natéry je vysoce zavisla na aktualni teploté podkladu — ne jen na teploté vzduchu. Pfimé vystaveni slune¢nimu
zafeni nebo jinak zahFivané povrchy zkracuji maximalni dobu pfetiratelnosti

Doba vytvrzovani pro DFT pfi 125 pm (5.0 mils)

Teplota podkladu Suchy na dotek Suchy pro manipulaci Zcela vytvrzeny

10 °C 24 hodin 48 hodin 21 dni

20 °C 6 hodin 20 hodin 7 dni

30 °C 3 hodiny 12 hodin 4 dny

40 °C 1 hodina 8 hodin 3 dny
Poznamky:

- Béhem aplikace a vytvrzovani natéru je potreba zajistit dostatecnou ventilaci vzduchu (viz Informaéni listy 1433 a 1434)
- PPG 861 (AMERCOAT 861) urychlova¢ (1 pinta na 5 galonu) snizi min. and max. interval mezi natéry na polovinu (dodavané pouze v USA)

Zpracovatelnost (Pot life) pri aplikacni viskozité

Teplota smési

Zpracovatelnost

10°C (50°F) 3 hodiny
21°C (70°F) 2 hodiny
32°C (90°F) 1 hodina
40°C (104°F) 30 minut
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BEZPECNOSTNi POKYNY

e Dukladné si prostudujte doplfiujici udaje o barvé a doporué¢enych fedidlech v informacnich listech 1430, 1431 a platny
technicky list

e Vzhledem k tomu, Ze se jedna o rozpoustédlovou barvu, je tfeba se vyvarovat nadychani vypart a mlhy vzniklé pfi stfikani a
kontaktu mokré barvy s pokozkou a o€ima.

CELOSVETOVA DOSTUPNOST

PPG PMC se vzdy snazi zajistit celosvétovou dostupnosti konkrétniho produktu. Vzhledem k rozdilné legislativé je ovSem
nutné produkt v urcitém regionu mirné modifikovat. V této situaci je k dispozici alternativni produkt a technicky list.

ODKAZY

o PREVODNIi TABULKY INFORMACNI LIST 1410
e VYSVETLIVKY K TECHNICKYM LISTUM INFORMACNI LIST 1411
o BEZPECNOSTNI UDAJE INFORMACNI LIST 1430
e BEZPECNOST VE STISNENYCH PODMINKACH, OCHRANA ZDRAVI INFORMACNI LIST 1431

V TOXICKEM A VYBUSNEM PROSTREDI

e OCEL - CISTENi A ODSTRANENI RZI INFORMACNI LIST 1490
e SPECIFIKACE PRO MINERALNI ABRAZIVA INFORMACNI LIST 1491
e PREDUPRAVA BETONOVEHO POVRCHU INFORMACNI LIST 1496
e RELATIVNIiVLHKOST - TEPLOTA PODKLADU - TEPLOTA VZDUCHU INFORMACNI LIST 1650
o BEZPECNA PRACE VE STISNENYCH PROSTORECH INFORMACNI LIST 1433
e SMERNICE PRO VENTILACI INFORMACNI LIST 1434
ZARUKA

PPG garantuje (i) pod ndzvem vyrobku, (i), Ze kvalita produktu odpovida specifikacim spole¢nosti PPG pro tyto produkty platné v dobé vyroby a (iii) Ze produkt je dodavan bez jakékoli opravnéné pohledavky jakékoli tfeti osoby za poruseni
jakéhokoliv patentu US vztahuijici se k celému vyrobku. TOTO JSOU JEDINE ZARUKY ZE STRANY SPOLECNOSTI PPG. JAKEKOLI DALSI VYSLOVNE NEBO ODVOZENE ZARUKY, NA ZAKLADE ZAKONA NEBO VYPLYVAJICI Z JINYCH
PRAVNICH PREDPISU, Z OBCHODNICH VZTAHU NEBO POUZITi OBCHODU, BEZ OMEZENI, | JINE ZARUKY VHODNOSTI PRO KONKRETNI UCELY NEBO POUZITI, JSOU SPOLECNOSTI PPG VYLOUCENY. Jakykoliv narok v ramci
této zaruky miZe uplatnit pouze kupujici zékaznik PPG a to pisemné do péti(5) dnd od zjisténi Kupujiciho reklamované vady, ale v Zadném pfipadé nejpozdéji neZ uplynuti platné trvanlivosti vyrobku, nebo jeden rok od data dodani vyrobku

kupujicimu, podle toho co nastane dfive. Opomenuti kupujiciho upozornit PPG na takové neshody, jak je poZzadovano v tomto dokumentu, vede k zaniku Kupujiciho a ztratu moznosti na nahradu v ramci této zaruky .

OMEZENi ODPOVEDNOSTI

Udaje dené v tomto ickém listu vychazeji z pfesnych laboratornich testl a slouZi pouze jako voditko. VSechnadoporuéeni nebo navrhy tykajici se pouziti produktui, které predlozilo PPG PMC,
at’ uz v technické 1taci nebo jako odpovéd na konkrétni dotaz ¢i jinak, vychazeji z daju, které jsou podle nasich nejl i lehlivé. Produkty a inf jsou uréeny pro uzivatele,
ktefi maji odpovidajici znalosti a i v oblasti pramyslu. Je odpové i ého uzi urgit p pro y$lené pouziti.

PPG PMC nema moz k | kvalitu, podminky podkladu ani mnoho jinych faktort, které ovliviiujipouziti a aplikaci produktu. Proto PPG PMC nepfijima Zadnou zodpovédnost za ztraty, Skody
nebo pos i vyplyvajici z tohoto ického listu (pokud istuje pi a dohoda, ktera stanovi jinak).

Udaje zde zené podléhaji éné v du $ i z praxe a alého vyvojep u. Tento icky list r lje a rusi v§ P i vydani, a proto je odpovédnosti uzivatele
ovérit si pred aplikaci p I tohoto

Anglicky original tohoto dokumentu je nadfazen nad jakykoliv jeho preklad.

VAS DODAVATEL MATERIALU PPG PMC

Spectrum Franék, s.r.o.

Janovska 4, 466 05 Jablonec nad Nisou (CZ)

Tel.: +420 483 368 611, Email: spectrum@spectrum-franek.cz
www.spectrum-franek.cz
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