TECHNICKY LIST VYROBKU

SIGMACOVER™400 / AMERLOCK® 400

Popis produktu

Dvoukomponentni, vysokosusinova epoxidova natérova hmota

Zakladni vlastnosti

Vysoce vykonny samozakladujici univerzalni epoxid

Vysokosusinovy, nizky obsah VOC

Tolerantni k pfipravé povrchu, abrazi odolny

Moznost aplikace na vhodné pfedupravené vihké povrchy

Dobra pfilnavost na vétsinu starych natér

Dostupny v Sirokém spektru odstint a v odstinech se Zelezitou slidou (MIO)
Dobfe odolava potfisnéni a politi chemikaliemi

Spliuje NSF Standard 61 pro armatury (pouze vyroba v USA)

Barevné odstiny a stupné lesku

= Standartni odstiny pro zakladni natéry, dle vzorkovniku RAL dalsi odstiny mozné na dotaz.
= Pololesky

16.4. 2018 (Revize dne 10.12. 2015)

Poznamka: Pfi pfimém vystaveni slune€nimu zareni epoxidové natéry blednou a kfiduji. Svétlé odstiny maji tendenci zloutnout.
Odstiny tdnované na zakazku v ténovacich centrech nejsou vhodné pro pouziti do ponoru. Pro ponor pouZijte pouze produkty z
vyroby.

Zakladni hodnoty pfi 20°C (68°F)

Hodnoty ve smési

Pocet slozek Dvé

Mérna hmotnost 1.4 kg/l (11.7 Ib/US gal)

Obsah susiny 85+ 2%

VOC (Dodavana) Narizeni 1999/13/EC, SED: max. 114.0 g/kg

max. 163.0 g/l (ptiblizne. 1.4 Ib/US gal)
EPA Method 24: 180.0 g/ltr (1.5 Ib/USgal)

Teplotni odolnost (nepretrzita) Do 120°C(250°F)

Teplotni odolnost (kratkodoba ) Do 175°C(350°F)

Doporucené tloustky suchého filmu 100 - 200 pm (4.0 - 8.0 mils)

Teoreticka vydatnost 8.5 m?/I pfi 100 um (341 ft2/US gal pfi 4.0 mils)
Suchy na dotek 6 hodin

Pretiratelny Minimum: 16 hodin

Prostuduite si tabulku s intervaly mezi natéry

Skladovatelnost Béaze: nejméné 36 mésicu v chladném a suchém prostredi

Tuzidlo: nejméné 36 mésicl vchladném a suchém prostredi
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TECHNICKY LIST VYROBKU 16.4. 2018 (Revize dne 10.12. 2015)

SIGMACOVER™400 / AMERLOCK® 400

Poznamky:
- Prostudujte si doplfiujici udaje — Vydatnost a tloustka filmu
- Prostudujte si doplfiujici udaje — Intervaly mezi natéry
- Prostudujte si doplfujici udaje — Doba vytvrzovani
- Pro dodrzovani predpisu, které vyzaduji VOC nizsi nez 100g/l, maze byt specifikovan produkt AMERLOCK 400 VOC
- AMERLOCK 400 VOC je dostupny pouze v USA a vKandadé

- Doba kratkodobé teplotni odolnosti by méla byt nizsi nez 5% z celkového ¢asu expozice, maximalné 24 hodin
- Teplotni odolnosti v atmosferickych podminkach. Pro podminky stalého ponoru prosim kontaktujte reprezentanta spole¢nosti PPG.

Doporucené podminky a teploty podkladu

= Odolnost natéru je umérna jeho stupni predupravy povrchu. Z povrchu odstrante veskeré zbytky volnych starych natérd,
okuje a rez. Povrch uréeny k natéru musi byt rozméroveé stabilni, suchy, Cisty a zbaveny mastnoty, oleji a jinych cizich
materialu. V pfipadé, Ze otryskani povrchu neni praktické, povrch by mél byt ocistén mechanicky (napf. ocelovym kartacem)
az na samotny, Cisty podklad.

Uhlikova ocel

= Pro ponor: ocel; otryskana na stupen 1SO-Sa22 (SSPC SP-10)

= Pro atmosférické podminky: ocel; otryskana na stuper 1ISO-Sa2'% , minimalné SSPC SP-6, mechanicky ocisténa na 1ISO-
St3 (SSPC SP-3) nebo ru¢né ocisténa na stupen ISO-St2 (SSPC SP-2) nebo ocisténa vysokotlakou vodou v souladu s
SSPC SP WJ-2(L) / NACEWJ-2(L)

Beton/zdivo
= Odstrante mastnotu, olej a jine dale mastnotu, olej a jiné v souladu s ASTM D4258

= Povrch obruste nebo otryskejte na ASTM D4259, odstrarite vSechny vykvéty, cementové mléko a sklovinu na povrchu Dosahnéte
povrchového profilu - ICRI CSP 3 az 5.

= Pro vytmeleni kaveren pouzijte epoxidové plnivo AMERCOAT 114A.

* Maximalni doporu¢ené mnozstvi odtékané vihkosti jsou 3 libry na 1000 ¢tverecnich stop ( cca 0,5 kg na 100 m2 za 24 hodin 3 Ibs /
1,000 ft2 / 24 hodinovy prinik vihkosti (ASTM F1869, zkouska obsahu chloridu vapenatého nebo ASTM D4263, zkousky ASTM
D4263, v obalem)

 Alternativné D4263, v 24 24 hodin-St2 (vlhkosti , ASTM D4944 ( obsah karbidu vapenateho) , obsah vihosti nesmi prekrocit 4%

Pozinkovana ocel

= Odstranite oleje nebo mydlovy film za pomoci detergentu nebo emulzniho myciho pfipravku

= Provedte jemné ometeni (sweeping) povrchu pro jeho zdrsnéni a odstranéni vSech zinkovych soli, SSPC SP-16; kotvici profil
40 — 75 ym (1.5 — 3.0 mils) V pfipadé, ze jemné ometeni (sweeping) neni mozné, galvanizovany podklad opatfete vhodnym
zinkfosfatovym konverznim povlakem.

= Pozinkovany povrch, ktery byl vystaven alespori 12 mésict atmosférickym podminkam by mél byt pred aplikaci
fadné umyty, zbaveny veSkerych necistot a bilé rzi.

Nerezova ocel a nezelezné kovy
= Z povrchu odstrante veskerou rez, Spinu, vlhkost, mastnotu jiné dalSinecistoty.
= Provedte jemné ometeni (sweeping) povrchu pro jeho zdrsnéni a odstranéni vSech zinkovych soli, v souladu s SSPC SP-16; kotvici
profil 40 — 75 ym (1.5 — 3.0 mils)
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SIGMACOVER™400 / AMERLOCK® 400

Staré ndtéry a jejich opravy
= Staré natéry musi byt suché, zdrsnéné a zbavené vSech necistot
* Pro jedno-slozkové natéry jsou nutna dal$i opatfeni.

Teplota podkladu
* Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani natéru by meéla byt v rozmezi 5°C (41°F) az 50°C (122°F)
* Teplota podkladu béhem aplikace a vytvrzovani natéru by méla byt nejméné 3°C (5°F) nad rosnym bodem

SPECIFIKACE OCHRANNEHO SYSTEMU
Zakladni natéry: Pfimo na podklad; produktové rady DIMETCOTE, AMERCOAT 68, AMERLOCK 2 /400, SIGMAZINC,
Epoxidy typu AMERCOAT epoxidy typu SIGMA

= Vrchni natéry: produktové fady AMERCOAT 450, SIGMADUR, SIGMACOVER, AMERCOAT, AMERSHIELD a PSX

700

Navod pro pfipravu a pouiiti

Michani (objemové): baze — tuzidlo 50:50 (1:1)
= Pfed pouzitim je nutné barvu dobfe promichat, nejlépe pomoci mechanického michadla.
- Pridejte tuzidlo do baze a pokracujte v michani, dokud nejsou obé slozky do sebe peclivé zamichané.

Indukéni doba
Zadna

Doba zpracovatelnosti
2 hodiny pfi 20°C (68°F)

Poznamky: Prostudujte si dopliujici udaje — Doba vytvrzovani

Vzduchové strikani

Doporuéené fedidlo
Obecné THINNER 91-92, THINNER 21-06 (AMERCOAT 65) pro NSF/ANSI 61, THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) pro NON

NSF/ANSI 61 a>90°F (32°C)

Mnozstvi fedidla
0 - 10%, v zavislosti na pozadované tloustce a aplikacnich podminkach

Vysokotlaké strikani

Doporuéené fedidlo
Globalné THINNER 91-92, THINNER 21-06 (AMERCOAT 65) pro NSF/ANSI 61, THINNER 21-25 (AMERCOAT 101) pro NON

NSF/ANSI 61 a > 90°F (32°C)
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SIGMACOVER™400 / AMERLOCK® 400

Mnozstvi redidla
0 - 5%, v zavislosti na pozadované tloustce a aplikacnich podminkach

Velikost trysky
PFiblizné. 0.48 mm (0.019 inch)

Tlak na trysce
15.0 - 18.0 MPa (pfiblizné. 150 - 180 bar; 2176 - 2611 p.s.i.)

Stétec/valeéek
- Stétec: Aplikujte rovnomérné kvalitnim Sistym $tétcem.
« Pri aplikaci Stétcem/valeCkem dosahnete v jednom aplikacnim chodu tloustky pfiblizné 80 um (3.1 mils) DFT

Redidlo pro gisténi
THNNER 90-53, THINNER 90-58 (AMERCOAT 12) OR THINNER 21-06 (AMERCOAT 65)

Dopliujici udaje

Vydatnost a tloustka filmu

DFT Teoreticka vydatnost
100 pm (4.0 mils) 8.5 m?/I (341 ft3/US gal)

125 um (5.0 mils) 6.8 m?/| (273 f2/US gal)

4.3 m?/ (170 f2/US gal)

200 pm (8.0 mils)

Intervaly mezi natéry pro DFT pfi 125 pm (5.0 mils)

Pretiratelny Interval 10°C (50°F) |20°C (68°F) |[30°C (86°F) |40°C (104°F)
S104sebou a nebo natér | Minimum 36 hodin 16 hodin 6 hodin 4 hodiny
dvouslozkovymi ) L L L L
epoxidovymi barvami Maximum 3 mésice 3 mésice 2 mésice 1 mésic
Uretany and PSX Minimum 36 hodin 16 hodin 6 hodin 4 hodiny
Maximum 1 mésic 1 mésic 14 dni 7 dni

Poznamky:

- Povrch musi byt suchy, Cisty a zbaveny vSech necistot

- Pokud byla pfekro€ena maximalni doba pretiratelnosti, povrchzdrsnéte

interval, nez trojnasobek této doby

jinak zahfivané povrchy zkracuji maximalni dobu pretiratelnosti.
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PPG 861 (AMERCOAT 861) urychlova¢ (1 pinta na 5 galonu) snizi min. and max. interval mezi natéry na polovinu (dodavané pouze v USA)
Omyti detergentem PREP 88, SIGMARITE 88 nebo jinymi alternativnimi prostfedky se vyzaduje pred aplikaci vrchnich natérd po 30 denni expozici

Alkydy a vodou feditelné akrylatové natérové hmoty by meély byt aplikovany, jakmile je natér vytvrzely k manipulaci, ale ne po vét§im ¢asovém

Maximalni doba mezi natéry je vysoce zavisla na aktualni teploté podkladu — ne jen na teploté vzduchu. Pfimé vystaveni slune€nimu zafreni nebo
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TECHNICKY LIST VYROBKU 16.4. 2018 (Revize dne 10.12. 2015)

SIGMACOVER™400 / AMERLOCK® 400

Teplota podkladu Suchy na dotek Suchy pro manipulaci | PIné vytvrzely
10°C (50°F) 24 hodin 48 hodin 21 dni

20°C (68°F) 6 hodin 20 hodin 7 dni

30°C (86°F) 3 hodin 12 hodin 4 dny

40°C (104°F) 1 hodina 8 hodin 3dny
Poznamky:

-V pribéhu aplikace a vytvrzovani by méla byt zachovana adekvatni ventilace (viz Informacni listy 1433 a 1434)

- PPG 861 (AMERCOAT 861) urychlovaé (1 pinta na 5 galont) snizi min. and max. interval mezi natéry na polovinu (dodavané pouze v USA)

Doba zpracovatelnosti (pri aplikacni viskozité)

Teplota smési Doba zpracovatelnosti
10°C (50°F) 3 hodiny
21°C (70°F) 2 hodiny
32°C (90°F) 1 hodina
40°C (104°F) 30 minut

Poznamka: PPG 861 (AMERCOAT 861) urychlova¢ (1 pinta na 5 galond) snizi min. and max. interval mezi natéry na polovinu
(dodavané pouze v USA)

Kvalifikace a certifikaty vyrobku

Schvalen v souladu s USDA pozadavky pro kontakt s potravinami Klasifikace skupina A pro koufivost a Sifeni plamene po povrchu
Schvalen dle ANSI/NSF std.61 (pitna voda), pouze pro armatury. Aplikaéni instrukce naleznete na http://www.nsf.org.certified
products systems/ MPI kategorie 108 Schvalen na stupen 2 pro pouziti v jadernych zafizenich V souladu s kategoriemi LEEDs pro
antikorozni natéry

Bezpecnostni opatreni

* Tato barva je na bazi rozpoustédla a je nutné davat pozor, aby nedoslo ke vdechnuti vypart nebo aerosolu pfi aplikaci, nebo aby
nedos$lo ke kontaktu mokré barvy s pokoZkou nebo o€ima.
= Ddukladné si prostudujte doplfiujici idaje o barvé a doporuéenych fedidlech v informacnich listech 1430, 1431 a platny technicky list

Celosvétova dostupnost
* Pro PPG Protective and Marine Coatings je vzdy cilem dodavat stejny vyrobek v celosvétovém méfitku. Nicméné mirna uprava

produktu je nékdy nutna v souladu s mistnimi nebo narodnimi pravidly/podminkami. Za téchto podminek je pouzity alternativni
technicky list.
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Odkazy

PFevodni tabulky Informachni list 1410
Vysvétleni k technickému listu Informacni list 1411
Bezpecnostni indikace Informacni list 1430
Bezpednost ve stisné&nych podminkach a bezpeénost zdravi, nebezpedi vybuchu— Informacni list 1431
Vysoce toxické

Cisténi oceli a odstrafiovani rzi Informacni list 1490
Specifikace pro mineralni abraziva Informacni list 1491
PFeduprava betonového povrchu (podlahy) Informacni list 1496
Relativni vihkost-teplota podkladu-teplota vzduchu Informacni list 1650
Bezpetna prace ve stisnénych prostorech Informachni list 1433
Smérnice pro ventilaci Informacni list 1434

Zaruka

PPG garantuje (i) pod nazvem vyrobku, (ii), ze kvalita produktu odpovida specifikacim spole¢nosti PPG pro tyto produkty platné v dobé vyroby a
(iii) Ze produkt je dodavan bez jakékoli opravnéné pohledavky jakékoli tfeti osoby za poruseni jakéhokoliv patentu US vztahujici se k celému

vyrobku. TOTO JSOU JEDINE ZARUKY ZE STRANY SPOLECNOSTI PPG. JAKEKOLI DALSi VYSLOVNE NEBO ODVOZENE ZARUKY, NA ZAKLADE ZAKONA NEBO VYPLYVAJICi Z
JINYCH PRAVNICH PREDPISU, Z OBCHODNICH VZTAHU NEBO POUZITi OBCHODU, BEZ OMEZENI, | JINE ZARUKY VHODNOSTI PRO KONKRETNi UCELY NEBO POUZITI, JSOU
SPOLECNOSTI PPG VYLOUCENY. Jakykoliv narok v ramci této zaruky miize uplatnit pouze kupujici zdkaznik PPG ato pisemné do péti (5) dnii od zjisténi Kupujiciho reklamované vady, ale
v zadném pripadé ne pozdéji nez uplynuti platné trvanlivosti vyrobku, nebo jeden rok od datum dodani vyrobku kupujicimu, podle toho co nastane dfive. Opomenuti kupujiciho upozornit
PPGnatakové neshody, jak je pozadovanov tomto dokumentu, vede k zaniku Kupujiciho aztratu muznostinanahraduv ramci této zaruky.

Omezeni odpovédnosti

V ZADNEM PRIPADE SPOLECNOST PPG NENESE ODPOVEDNOST PODLE JAKEKOLIV TEORIE O VYMAHANI NAHRADY (ZALOZENE NA JAKEKOLI NEDBALOSTI, PRIME
ODPOVEDNOSTINEBO DELIKTU) ZA NEPRIME, ZVLASTNi, NAHODNE, NEBO NASLEDNE SKODY NEJAKYM ZPUSOBEM Z TOHO VYPLYVAJICi, NEBO V DUSLEDKU
JAKEHOKOLI VYUZITI CI POUZITIi TOHOTO VYROBKU. Informace v tomto technickém listu slouzi vyhradné jako navod. VSechny hodnoty a tidaje jsou zalozeny na vysledcich
zlaboratornich testu, a PPG se domniva Ze jsou spolehliva. PPG muze ¢as od éasu kdykoliv upravit informace obsazené vtomto dokumentu jako vysledek praktickych
zkuSenosti a neustalého vyvoje produktu. VSechny doporuéeni nebo navrhy tykajici se pouziti produktu PPG, at’uz v technické dokumentaci, nebo v reakci na konkrétni dotaz,
nebo jinak, jsou podavany na zakladé udaju, které jsou podle nejlepsiho védomi PPG povazovany za spolehlivé. Informace o produktu jsou uréeny pro uZivatele, ktefi jiz maji
potiebné znalosti a dovednosti v primyslu, a je vzdy na zodpovédnosti koncového uzivatele posoudit vhodnost vyrobku pro jeho vlastni potfebu. Ma se za to, ze kupujici jiz tak
uginil, jako své vlastniho uvazeni a na vlastniriziko.

PPG nema zadnou kontrolu ani nad kvalitou, nebo stavem podkladu nebo mnoha dalSimi faktory, které maji vliv na pouziti a aplikaci produktu. Proto, PPG nepfebira zadnou
odpovédnost vyplyvajici z jakékoli ztraty, zranéni nebo $§kody vyplyvajici z takového pouziti nebo obsahu téchto informaci (pokud existuji pisemné dohody kde je uvedeno
jinak). Zmény aplikaéniho prostiedi, zmény v aplikacnich postupech nebo vyvozovani a zamény hodnot mohou zpuUsobit nevyhovujici vysledek. Te nto technicky list nahrazuje
v§echny predchozi verze, aje na odpovédnosti kupujiciho, aby zajistil pfed pouzitim tohoto vyrobku, Ze tyto informace jsou aktualni. Aktualnilisty pro vSechny PPG Protective
& Marine Coatings vyrobky jsou dostupné na www.ppgpmc.com. Originalni dokument je vydavan v anglickém jazyce.

V pripadé neshod v prekladech je rozhodna anglicka verze.
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