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D8501, D8505, D8507
2K Zaklady DP4000

PRODUKT POPIS

D8501 2K Zaklad DP4000 — G1 Svétle Sedy

D8505 2K Zaklad DP4000 — G5 Sedy

D8507 2K Zaklad DP4000 — G7 Tmavé Sedy

D8238 Tuzidlo Deltron HS

D8239 Tuzidlo Deltron HS - Pomalé

D807 Redidlo Deltron — Stfedni (18-25°C)

D866 Redidlo Deltron pro 2K Zaklad (18-25°C)

D812 Redidlo Deltron — Pomalé (25-30°C)

D8718 Redidlo Deltron HS s nizkym obsahem VOC — Stfedni (18-25°C)
D8719 Redidlo Deltron HS s nizkym obsahem VOC — Pomalé (>35°C)

POPIS PRODUKTU

2K Zaklady DP4000 jsou vyvinut na bazi nejnovéjsi technologie zakladovani a je schopen, v pfipadé, Ze je pouzit v kombinaci s
barevnymi bazemi fady Envirobase High Performance a vrchnimi laky Deltron Progress UHS, proces zakladovani v praxi
optimalizovat. Je navrzen tak, aby poskytoval vysokou kvalitu vzhledu kone&ného povrchu, srovnatelnou s kvalitou vzhledu, které je
dosahovano pfi pouziti brousitelnych podkladu, ale bez nutnosti brouSeni pfed i po aplikaci. Excelentni aplikacni vlastnosti, velmi
vyrovnany rozliv a skvélé vypnuti povrchu jsou hlavnimi pilifi vykonnosti tohoto produktu.

Diky vyjime&nym pfilnavostnim parametrim, které umoznuji v rdmci procesu pfipravy povrchu vylougit brouseni udrzovacich
elektroforetickych podkladd, je DP4000 schopen poskytnout velmi rychly proces zakladovani novych dilli. Zaklad DP4000 muze byt
pfimo prelakovan jiz 15 minut nebo az 5 dni po aplikaci, aniz by bylo nutné povrch brousit. Diky tomu je mozné nové dily zakladovat
v pfedstihu hromadné ve skupinach a s minimalni pfipravou. Nasledné mohou byt nové dily uskladnény a pfipraveny na proces
pfelakovani vrchnim lakem zaroveri s ostatnimi zbylymi ¢astmi vozidla.

Povrch elektroforézy, poskozeny drobnymi Skrabanci, ale i hlubsimi ryhami, sahajicimi az na substrat, neni tfeba pfed aplikaci
DP4000 oSetfovat nastfikem vrstvy reaktivniho zakladu. Eliminaci tohoto procesu umoZhuji silné pfilnavostni a antikorozivni
vlastnosti produktu.

Kombinaci (michanim) produktd D8501, D8505 a D8507 je mozné ziskat jednotlivé stupné G1, G3, G5, G6 a G7 odstin( Sedé ve
stupnici GreyMatic (viz sekce GreyMatic).

PRIPRAVA SUBSTRATU — ZAKLADOVANI & BROUSENI

DP4000 mUize byt aplikovan na rozsahlou fadu substratu, ktera zahnuje:

Dobre ocisténé nebrousené Elektroforetické povrchy
Plochy Holych ocelovych povrchid az o priméru 10 cm, bez nutnosti pfedchoziho o$etfeni Reaktivnim Zakladem
Povrch Galvanizované oceli, probrouseny na substrat v ploSe o velikosti maximalné do priméru 10 cm
Pozink, probrouseny na substrat v ploSe o velikosti do priméru 10cm

= Hlinik a jeho slitiny, probousené na substrat v ploSe do velikosti maximalné 10 cm

u Staré lakované a originalni povrchy, pfebrousené pomoci P320 nebo jemné&jsim

Povrch GRP a jinych Skelnych laminatud, pfebrouseny za pouziti P120/ P240/ P320
Polyesterové plnice, pfebrousené pomoci P120/ P240/ P320

Upozornéni: Na plochy holého kovu o pruméru vétsim nez 10cm, na plochy, které jsou obzvlast nachylné ke korozi
nebo kvuli spInéni standardu kvality antikorozni ochrany, pfedepsanych vyrobci automobilt, by méla byt pred
aplikaci DP4000 na povrch nanesena vrstva 2K Reaktivniho Zakladu.

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v autopravarenstvi.
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PRIPRAVA SUBSTRATU - ODMASTENI

Pfed zaCatkem jakekoli pfipravy umyjte vSechny plochy, které maji byt lakovany, mydiovou vodou.
Povrch oplachnéte ¢istou vodou, nechte oschnout a poté odmastéte za pouziti vhodného Cistice substratl z
produkce spole¢nosti PPG:

Pfed kazdou a po kazdé etapé procesu pfipravy se ujistéte, ze jsou veskeré substraty dikladné oCistény a osuseny.
Vzdy okamzité setrete Cisti¢ substratd z povrchu dilu. Pouzijte ¢istou, suchou utérku.

PFislusné produkty na &isténi a odmasténi substratu naleznete v Technickém listu pro Cisti¢e Deltron (RLD63V).

POMERY MICHANI
Michaci pomér: Dle objemu
DP4000 2 dily
Tuzidlo 1 dil
2K Redidlo 0.5-1dil

VYBER TUZIDLA A REDIDLA

Teplota HS Tuzidlo Redidlo
18°C - 30°C D8238 D866 nebo D807 nebo D8718 Stredni fedidlo
Vice nez 30°C D8239 D812 nebo D8719 Pomalé fedidlo

DETAILNi UDAJE O NAMICHANE SMESI

AN
>
%2

Doba zpracovatelnosti pfi 20°C: 1hodina

Aplikacni viskozita pfi 20°C: 16 - 18 sekund / DIN4
[ l S

NASTAVENI STRIKACI PISTOLE

?] Velikost trysky, vrchni / gravitaéni plnéni: 1.2-1.3mm
Tlak: Podle doporugeni vyrobce

PRUVODCE APLIKACI
————| Pocet vrstev: Aplikujte 1 plnou samostatnou vrstvu nebo 1 lehkou + 1 plnou vrstvu pro dosazeni
| a— S tloustky filmu v rozmezi 25 - 35 mikron(i
C
Aplikujte tak, abyste vytvofili rovny, hladky povrch. Vyvarujte se aplikace silnych,
téZkych vrstev.
21 21 2 QOdvétravani pfi 20°C:
el | pFed aplikaci vrchniho laku: 15 minut

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v autopravarenstvi.
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CASY SUSENI

Pro prelakovani vrchnim lakem pfi 20°C: 15 minut

Pro pfebrouseni pomoci ScotchBrite a o€isténi predgistiCem pfi 20°C: 3 dny

Pro brou$eni: > 5 dni

Suchy pro brouseni pfi 60°C: 30 minut

Suchy pro brouseni pfi suSeni Infrazafi€em (Stfedni viny): nechte 5 minut odvétrat a pak 10 minut vytvrzovat

PFi suSeni pomoci technologie IR / GAS pouzijte nejpomalej$i kombinaci tuzidla a fedidla: pfi teploté 110°C umistéte
ve vzdalenosti 50 cm

PRELAKOVANI

Prelakovani: Minimalné: 15 minut po aplikaci
Maximalné: 5 dni po aplikaci — bez brouseni

Pokud je povrch ponechan volné na vzduchu vice nez 8 hodin, je nutné jej pfed prelakovanim vrchnim lakem ocistit
predcistiCem.

Pokud je vrstva zakladu ponechana volné na vzduchu vice nez 3 dny, je vhodné povrch pfed aplikaci vrchniho laku
lehce zmatovat a ocistit pfedcisti¢em.

@ Jestlize je tento zaklad pouzit pro Spotové opravy, mél by byt suSen bud v lakovaci kabiné po dobu 30 minut pfi
teploté 60°C, nebo pomoci infrazafi¢e. Jakmile povrch vychladne, je nutné jej pfed naslednym prelakovanim
prebrousit. Pro tento ucel pouzijte brusny papir o hrubosti P400 / P500.

Pro prelakovani pouzijte: vrchni kryci laky Deltron Progress UHS nebo vodoureditelé baze fady Envirobase HP

P¥i standardnim aplikacnim procesu povrch zakladu DP4000 nevyzaduje matovani a mlze byt pfimo prelakovan
vrchnim lakem. Pokud se na povrchu objevi néjaké ¢astecky prachu &i jinych negistot, je mozné jej, po aplikaci prvni
vrstvy baze Envirobase High Performance, lehce pfebrousit / matovat pomoci brusiva P800 s molitanovou
podlozkou. Toto lehké prebrouseni / matovani je mozné v pfipadé potfeby provést kdykoliv po kazdém suSeni v boxu
nebo pomoci infrazafice.

ALTERNATIVNi MOZNOSTI PROCESU

DP4000 je obzvlast vyuzitelny pro hromadné skupinové lakovani malych dild v ramci procesu jejich pfipravy na prelakovani vrchnim
lakem. Excelentni aplika¢ni vlastnosti a schopnost vyrovnaného rozlivu umozriuji dokonale reprodukovat kvalitu povrchu, které je
dosahovano technologiemi ve vyrobé, aniz by povrch bylo nutné brousit.

Zaklad DP4000 je mozné prelakovat vrchnim lakem pfi pouZiti nasledujicich alternativnich postupt:

Bez broudeni, po odvétrani o délce min. 15 minut nebo po jakékoliv jiné dobé&, avSak jesté tentyZ den, kdy byl aplikovan.

Pokud je povrch zakladu su$en volné na vzduchu pfes noc, bude kvdli eliminaci zne¢isténi z okolniho prostfedi a vzniku moznych

problém0 s pfilnavosti vrchniho laku, vyzadovat lehké pfebrouseni / zmatovani a ocisténi predcCisti¢em. Poté mize byt pfelakovan,
bez nutnosti brouseni az 5 dni po aplikaci.

POUZITi PRODUKTU DP4000 V REZIMU ZAKLADOVEHO PLNICE

Smeés namichejte a nastaveni stfikaci pistole pouZijte tak, jak je to doporu¢eno v hlavnich procesnich instrukcich, uvedenych vyse.

Aplikujte 1 lehkou + 2 pIné vrstvy. Tim dosahnete tloustku filmu pfiblizné v rozmezi 100 - 110 mikrond

Suste v boxu pfi teploté kovu 60°C: 30 minut
PFi suSeni Infrazafi€em — stfedni viny: nechte 5 minut odvétrat a nasledné vytvrzujte po dobu 10 minut
Suseni technologii IR / GAS: pfi teploté 110°C umistéte ve vzdalenosti 50 cm

Po vychladnuti bruste za sucha brusnym papirem P400 nebo jemné&j$im

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v autopravarenstvi.
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LAKOVANI PLASTU

DP4000 je mozné pfimo aplikovat na velmi dobfe pfipravené a ocisténé plastové materialy jako jsou ABS, NORYL, PC/PBT, LEXAN,
PUR a SMC, stejné jako na obrousené narazniky, oSetfené zakladem na plasty.

Velké holé ¢asti plastovych dild nebo plochy naraznikd, probrousené az na substrat, napf. PP, TPO, PP/EPDM, by mély byt nejdfive
zakladovany lehkou vrstvou Zakladu na plasty D820. Nasledné je nutné nechat odvétrat po dobu 10 minut a teprve pak je mozné
aplikovat vrstvu zakladu DP4000.

CISTENi APLIKACNIHO ZARIZENI

' Po pouziti veSkeré aplikaéni zafizeni a nastroje dukladné umyjte CistiCem nebo fedidlem.
o

VYBER ODSTINU BARVY PLNICE RAPID GREYMATIC

D8501 100 75 94 - 75 - 35 -
D8505 - 25 - 100 - 48 - -
D8507 - - 6 - 25 52 65 100

Odstiny Sedé dle stupnice GreyMatic jsou vybirany podle toho, jaka barva bude pouzita jako vrchni kryci lak / baze. Doporu¢ené
odstiny $edé podle stupnice GreyMatic pro vSechny barvy jsou uvedeny v barevnych informacnich systémech spole¢nosti PPG.

Poté, co je pro konkrétni barvu vrchniho kryciho laku / baze v ramci stupnice GreyMatic vybran spravny odstin Sedé, je mozné tento
odstin plni¢e namichat podle hodnot, uvedenych v tabulce vySe. Stupné odstint $edé GreyMatic G1, G5 a G7 jsou k dispozici pfimo
z plechovky. Stupné Sedé GreyMatic G3, G5 & G6 je mozné namichat pomoci jednotlivych produkt D8501 / D8505 / D8507 v
poméru podle hodnot uvedenych vyse.

Do smési, namichané podle stupnice odstinti $edé GreyMatic, pfidejte pred aplikaci tuzidlo a fedidlo dle pokynd uvedenych v tomto
Technickém listu.

MiICHANIi DLE HMOTNOSTI

V pfipadé, Ze je pozadovano specifické objemové mnozstvi zakladu, je nejlepsi volbou pro jeho ziskani michani smési dle
hmostnosti za pouziti prdvodce nize. V tabulce jsou uvedeny hmotnosti pro michani v poméru2:1: 0.5.

Hmotnosti jsou uvedeny v gramech & kumulativné.
NEKALIBRUJTE vahy mezi pfidavanim jednotlivych sloZek.

Pozadované Objemové Mnozstvi (L) 0.20 L 0.40 L 0.60 L 0.80 L 1.00 L
Zaklad 165,1 330,2 495,3 660,4 825,7
HS Tuzidla 221,8 443,6 665,4 887,2 1109,1
Redidlo D866 / D807 / D812 248,3 496,6 744,9 993,2 1241,9
Pozadované Objemové Mnozstvi (L) 0.20 L 0.40 L 0.60 L 0.80 L 1.00 L
Zaklad 165,1 330,2 495,3 660,4 825,7
HS Tuzidla 221,8 443,6 665,4 887,2 1109,1
Redidla D8718 / D8719 245,2 490,4 735,6 980,8 1226,1

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v autopravarenstvi.
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VOC INFORMACE

Limit koncentrace tékavych organickych latek v ovzdusi podle pfedpistd EU pro tento produkt (produkt kategorie: 11B.c) ve formé
pfipravené k pouziti je maximalné 540g/l. Koncentrace tékavych latek v ovzdusi obsazené v tomto produktu ve formé pfipravené
k pouziti je max. 540 g/l. V zavislosti na zvoleném zplsobu pouziti muze byt aktualni koncentrace tékavych latek prostiedku
pfipraveného k pouziti nizsi, nez je pfedepsano smérnici EU.

ZDRAVi A BEZPECNOST

Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouziti a nesméji byt pouzivany k jinym ucelim, nez ke kterym jsou urceny.
Informace uvedené v tomto Technickém listu jsou zaloZeny na sou¢asné Urovni dosazenych védeckych a technickych znalosti a
uzivatel odpovida za provedeni veskerych nezbytnych opatfeni pro zajisténi vhodnosti produktu pro planovany ucel pouziti. Pro vice
informaci o ochrané zdravi a bezpecnosti si pfectéte Bezpe€nostni list, ktery je dostupny také na strance: www.ppgrefinish.com

PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice
Polska

Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13

Spectrum Franék s.r.o.,

. ' Janovska 4,

466 05 Jablonec nad Nisou
Ceska republika

Tel: +00 420 483 36 86 11
Fax: +00 420 483 36 86 99

Tyto produkty jsou uréeny pouze pro profesionalni pouziti v autopravarenstvi.
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